GTDH磁性材料加工工艺

1、 变压器：

1、 磁芯：EI33立式12脚，磁性材料：LP3。

2、 漆包线线径：0.5mm。

3、 绕制方法：

A、 先用0.5mm线绕1---3脚35匝；铜箔屏蔽；

B、 绝缘0.2 mm后再用0.5mm╳4线绕10---11脚19匝，头固定在10脚，尾固定在11脚；

C、 绝缘0.1mm后用0.5mm线绕9---10脚20匝；

D、 绝缘0.1 mm后用0.5mm╳2线绕8---7脚10 匝；

E、 绝缘0.1 mm后用0.5mm╳2线绕11---12脚21匝；

F、 绝缘0.2mm，用0.5mm线绕3---6脚35匝，铜箔屏蔽：；

H、绝缘0.2mm，用0.5mm线绕5---4脚8匝；

G、同铭端：1---10---9---8---11---3---5脚，注意同铭端；G、层间绝缘。

电感量：1---3脚电感量=650—850uH；调整气隙保证电感量。

2、 输入共模电感：

1、 磁芯：UF10.5，磁性材料：LP3。

2、 漆包线线径：0.5mm。

3、 绕制方法：绕60匝，注意同铭端。

4、 电感量：大于5mH。

3、 电感：

1、 磁芯：棒感，最大外径6mm，磁性材料：LP3。

2、 漆包线线径： 0.8mm。

3、 绕制方法：用0.8mm线绕制，外套热缩管。

电感量：电感量=10uH，调整线圈匝数保证电感量。

4、 工频变压器：

INPUT：220V/50HZ

OUPUT：4.2V/2W，中心抽头。

尺寸：如图。



5、 检验标准及方法：

1、 保证电感量。

2、 变压器各初、次级之间3750V/AC，0.5mA，1分钟无击穿飞弧现象。

3、 线圈与磁芯之间1250V/AC，0.5mA，1分钟无击穿飞弧现象（工字电感除外）。

若有技术问题请致电：喜美喜（成都）微电子科技有限公司：高刚   85170503---808






