电动自行车铅酸蓄电池修复工艺（一）
接收修复电池记录
1 目的
本工艺适应于流程图工序1～工序4。
热情接待用户，耐心详尽的介绍服务项目，内容、方法，站在用户的角度考虑，帮助用户选择修复电池的办法，对需要修复的电池进行详细的登记。

对被修复的电池进行初测。
2 使用设备仪器和工具

3位半数字万用表，螺丝刀。

3 工作程序

3·1 确认电池是否接收

对于鼓胀电池、开路电压低于2V的电池、外壳破损、极柱损坏的电池不于维修。

3·2 接收修复电池的基本情况记录

顾客姓名，电话，保修卡（发票）号，修复电池的牌号，车的牌号，购买电池（车）的时间，平均续行时间。填写接收责任人。

3·2 确认是否在保用期间以内，是否提供备用电池，如果提供备用电池要记录备用电池的型号和编号。

3·3填写电池串连的数量，电池组的标称容量，每只电池开路电压。

4 处理

把电池开路电压低于2V的进入废弃程序；把电池不低于2V，但是开路电压低于9V的进入脉冲修复程序。

附件一：电池修复记录表（示例）

铅酸蓄电池修复记录表

接收时间：   年   月   日   时 接收责任人：      编号：
	顾客姓名
	顾客电话（地址）
	保修卡编号
	保修期中止时间
	修复收费

	
	
	
	
	

	电动自行车
牌号
	电池牌号及其标称容量
	电池
购买时间
	平均每天
续行距离
	是否停用
及停用时间

	
	
	
	
	

	是否提供备用电池
	是/否
	备用电池编号
	
	
	
	

	修复电池编号
	A
	B
	C
	D

	开路电压初测
	A
	B
	C
	D

	修复前电池的电压
	A      V
	B       V
	C      V
	D      V

	修复后电池的电压
	A      V
	B       V
	C      V
	D      V

	补水次数
	1  /  2
	脉冲除硫化次数
	1  /   2
	废品数量
	

	修复后一次容量
	A
	B
	C
	D
	环境温度
	℃

	修复后二次容量
	A
	B
	C
	D
	环境温度
	℃

	修复后三次容量
	A
	B
	C
	D
	环境温度
	℃

	折合25℃容量
	A
	B
	C
	D
	

	修复

开始时间
	月    日

 时  
	修复

结束时间
	 月  日

时 
	修复

责任人
	

	备

注
	


填写说明

——黑框以外的由接收电池责任人填写，其余由修复责任人填写。       
——本表一式三份，留存、顾客和修复责任人。其中，“修复责任人联”随电池而走。

——无法填写的采用斜线封住空格。  
