电动自行车铅酸蓄电池修复工艺（四）
阀控密封式铅酸蓄电池补水工艺

1 目的

本工艺适应于流程图工序13～工序19。
给失水阀控密封式铅酸蓄电池补水。
2  使用仪器、设备、工具和材料

设备仪器：
CD-1205K型4路数字脉冲充电器

工具：
小一字螺丝刀、吸管（可以用一次性针管代替），直径要适合（针管插针头）的乳胶管，适合排气孔径的透明聚乙烯管。

材料：
用纯水和分析纯硫酸配置硫酸溶液电解液，比例是，500ml纯水，加入0.5ml纯硫酸。准备标准的橡胶排气阀备用。ABS胶。

3  工作程序
3·1 把需要补水的电池从修复架上移到补水工作台上。
3·2 顺着电池盖板的排气孔撬开电池上方的盖板。一些电池的盖板是ABS胶粘接的，一些电池是达扣连接的。注意撬开盖板的时候，不要损坏盖板。这时可以看到6个排气阀的橡胶帽。

3·3 打开橡胶帽，露出排气孔，通过排气孔可以看到电池内部。一些电池的排气阀底座是可以旋开的，可以不打开橡胶的排气阀而旋开排气阀底座。一些电池的橡胶帽周围还有一些填充物，注意保管填充物。

3·4 用滴管吸入配制好的电解液由排气孔注入电解液。一般以每Ah加0.5ml～1ml的电解液，以电解液要恰好覆盖极群上部1mm为准。

3·5 把灌好电解液的电池用透气的遮挡物覆盖排气孔，以防止灰尘落入排气孔，静止12～24小时，再次观察排气孔内部的电解液，应该有流动的电解液（游离酸），否则要再次进入补充电解液工序16。

3·6 把电池从补水工作台上移到修复架上。

3·7 在排气孔向上套上20cm长的透明聚乙烯套管，没有覆盖的条件下给标称12V的电池进行16.2V恒压限流充电。采用CD-1205K充电器，使其处于充电状态，再按动补水开关，在正常充满电以后，会继续进行补水充电。充电时最好把电池放在耐酸的容器内，防止溢出的电解液污染环境和腐蚀设备。在充电到红灯开始闪烁三小时以后，认为电池初次充电充满。

3·8 补水初次充电结束以后，检查电池极群表面是否还有电解液：如果没有电解液，再次进入工序16，补充电解液以后进行补水充电；如果6个格里边还有电解液，用吸管吸出多余的电解液。

3·9 盖上排气阀以后，注意恢复填充物。如果是打开的橡胶排气阀，最好更换，如果特性很好，也可以不更换，但是一定要检查其弹性，如果弹性不好，就必须要找好的排气阀更换。

3·10 盖上电池盖板，如果是胶接的，应该涂胶粘接。在电池盖板上压上重物，保持24小时，待胶完全凝固，同时进行工序22。

4  处理

    凡是需要补水的电池，在未经补水以前，电池工作在高硫酸比重状态下，电池或轻或重存在这不同程度的硫化，所以在补水以后的电池都转入脉冲除硫化工序22。

