电动自行车铅酸蓄电池修复工艺（五）
脉冲消除硫化二
1  目的

本工艺适应于流程图工序21～工序29。
消除铅酸蓄电池的硫化
2  使用设备仪器

   仪器：XF-12D修复仪
CD-1205K型4路数字脉冲充电器
   工具：比重计、吸管（修复开口电池使用）

   材料：去离子水、分析纯硫酸

3  工作程序

3·1 来源

3·1·1  由工序12检测出容量大于标称容量80％的电池需要使用CD-1205K型数字脉冲充电器充满电。

把充电输出线的红色鱼夹与被充电的电池正极极柱连接，把充电输出线的黑色鱼夹与被充电的电池负极极柱连接，开启充电器本路电源开关，绿色电源指示灯点亮，1秒钟以内黄色充电指示灯开始闪动，当充入电量达到75％左右充电指示灯开始常亮，黄色饱和指示灯开始闪动，当饱和指示灯常亮说明电池已经充电到100%，停止充电。对于容量在36Ah～100Ah的电池，饱和指示灯闪动10小时以上，说明电池已经充电到100%，停止充电。切断本路充电器电源开关，卸下充电器输出线的鱼夹。开口电池应该调整电解液的比重，动力型电池，可以按照1.28来调整。
3·1·2  由工序20转来的经过补水的电池。
3·2 连接修复仪
将铅酸蓄电池修复仪的输出线 （2台XF12D型修复仪共有18路输出线，可同时修复18个电池）连接到被修复电池的正负极端子上，红色鱼夹接正极，黑色鱼夹接负极。接线前应将修复仪的电源开关和输出开关均置于关闭状态。

3·3 脉冲修复

检查连线极性正确无误之后，接通电源，顺序打开总电源开关、该路输出开关，相应的绿色指示灯应该点亮。如有异常情况，应检查极性和线路是否接错或接触不良以及修复仪的保险丝是否熔断等。如是因所选电池不可修复导致电路无法工作则应更换电池。一切正常后，修复仪开始工作。

3·4 每次的电池修复处理约需连续进行24小时以上，修复处理期间，开口电池的电解液会略有减少，应随时添加补充液使其保持在正常水平，密封电池不在本工序加液。

3·5 电池修复后，应先关闭修复仪该路电源，然后才可以断开电池的连接线。
3·6 补足充电

同3·1·1，然后静止30分钟。
3·7容量测试

把YDT7230蓄电池组容量测试仪(以下简称“容量测试仪”)输出线的红色鱼夹与被放电的电池正极极柱连接，把容量测试仪输出线的黑色鱼夹与被放电的电池负极极柱连接，开启容量测试仪电源开关，面板4个数码显示区分别显示“序号”、“时间”、“电压”和“电流”。其中：“序号”表示当前被测试的电池序号；“时间”显示数值以分钟为单位，最长显示999分钟，放电时间大于999分钟以后，显示“000”、“001”……，表示1000分钟和1001分钟；“电压”和“电流”表示当前电池的电压和放电电流。开机以后，测试仪能够自动轮流显示1至3被测电池电压电流数据。用户按“切换”按钮，则停留在“序号”指示的电池上，并且即时显示的电池“电压”、“电流”和放电“时间”的数据上。再次按“切换”按钮，则继续轮流显示。

容量测试仪对每只被放电的电池可以单独控制“启动”和“停止”。在序号显示为“1”、“2”、“3”时，按动“启动”按钮，对应序号的指示灯点亮，对应的电池开始放电，并且开始显示放电时间、放电电流和放电电压。没有按动启动的电池的序号，则电流显示为“00.00”。当放电电压达到10.5V的时候，会自动停止放电，同时放电时间被锁存。在放电过程中，按动“停止”按钮，对应的指示灯熄灭，电流显示为“00.00”。放电时间被锁存，表示从放电开始到结束的持续放电时间。

3·8 容量计算

C=IT/60………………………………（式1）

式中：C——电池容量（单位：Ah）

      I——放电电流（单位：A）

      T——放电时间（单位min）

3·9 记录

在《铅酸蓄电池修复记录表》的“修复后二次容量”或“修复三次容量”栏目里记录电池容量；把放电时的环境温度记录在“环境温度”栏目里。

4 处理
4·1 经过脉冲修复的电池填写《修复记录表》，然后按照流程图转入下道程序。

4·2  把式1计算出的电池容量与电池的标称容量比较，计算出电池容量的比例。计算公式是：

      K＝（C/C标）×100％………………………(式2)

      式中：K——标称容量的百分比

            C——电池容量（单位：Ah）

            C标——标称容量
4·3 电池容量折算

在不同的环境温度下，实测的电池容量与25℃时的容量不一致，为了规范判别，应该把任意环境温度下的电池容量转为25℃的容量，计算格式如（式3）。

Ce=CR/{1+K(t－25)…………………………….(式3)

式中：Ce——25℃温度下电池的放电量
      CR——非标准温度下的放电量

       t——实际环境温度

      K ——温度系数。

在10小时率的时候K＝0.006/℃，

3小时率的时候K=0.008/℃，

2小时率的时候K=0.0085/℃，

1小时率的时候K=0.01/℃。
 4·4  对于容量不低于标称容量70％的电池转入工序30，对于容量低于70％标称容量的转入工序28。

4·5 判断

    在工序28中，对于容量低于70%的电池，可以转入工序21，再次进行修复；对于在“修复三次容量”记录里，经过温度折算，电池的容量还没有达到70％标称容量的转入工序29，进入电池废弃程序。
