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	1.按照生产指令单,从仓库领取原物料.

2.将支架按照一定的顺序排列整齐,然后将排好的支架放入固晶专用夹具上夹紧.

3.将解冻搅拌好的银胶放入点胶筒里,按照《点胶机操作说明书》和《显微镜操作说明书》将点胶机和显微镜调整好,将针头对准支架碗底中心点胶,银胶呈正圆突起状,胶量为1/4H≤h≤1/3H(H为晶片高度, h为银胶高度,如备注中图示).

4.将扩好的晶片放在固晶座上,按照《显微镜操作说明书》将显微镜调整好后,将点好胶的支架放入已调整好的固晶座下,将晶片对准银胶中心,用刺笔将晶片轻轻压下,固在银胶中心后OK.

5.全检人员按照《显微镜操作说明书》将显微镜调整好后,将固好晶的材料放在显微镜下目视,确认无任何不良后放入烤箱中烘烤.

6.按照《烤箱操作说明书》打开烤箱,将其调整至适当温度后,将材料放入,等温度升至设定温度时,打开定时开关,点银胶的材料烘烤条件为150℃/1.5H,点绝缘胶的材料为120℃/1H.

7.将已经烘烤好的材料转至焊线站.                             
	1.领料时要看清指令单上的原物料型号和规格,以免领错.

2.作业时要带手套及防静电手腕,以免造成漏电.

3.支架要排列平整,且要夹紧.

4.点的银胶一定要以支架碗底为中心,且圆滑饱满,支架杯壁不可沾有银胶,胶量不可过多或过少.

5.晶片一定要固在银胶中心,且不能有晶粒翻倒、倾斜、悬浮和固反等不良,刺笔在压晶片时不可造成刮伤,破损等不良.

6.全检人员要严格控制各项不良,发现不良品时要返回给作业员进行返修,直到无任何不良后才可将其放入烤箱.

7.领班要定期对烤箱温度进行量测,如不正常要通知工程维修人员检修,一定要保证烘烤的温度和时间正确.
	1. 银胶

2. 支架

3. 刺笔

4. 防静电手腕
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