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                          前 言

    国家标准《可移式电动工具的安全 圆锯的专用要求》是可移式电动工具基础标准的组成部分。它

涉及可移式圆锯的特殊要求，作为可移式电动工具安全标准的第二部分，必须与GB 13960-1992《可移
式电动工具的安全 第一部分：一般要求》一起使用。

    本标准等同采用国际标准IEC 1029-2-1:1993《可移式电动工具的安全 第二部分：圆锯的专用要

求》。

    本标准按GB/T 1. 1-1993《标准化工作导则 第1单元：标准的起草与表述规则 第1部分：标准
编写的基本规定》保留了IEC 1029-2-1的前言，同时增加了本前言．

    本标准保留了GB 13960的全部附录，其中附录A至附录D为标准的附录，附录E为提示的附录。
    本标准由中华人民共和国机械工业部提出。

    本标准由全国电动工具标准化技术委员会归口。

    本标准委托全国电动工具标准化技术委员会负责解释。

    本标准起草单位：机械工业部上海电动工具研究所。

    本标准主要起草人：刘江、钱乃炽．
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    1. IEC（国际电工委员会）是一个世界范围的包括所有国家电工委员会（(IEC国家委员会）的标准化

组织。IEC的目标是促进电气、电子领域内标准化问题的国际间合作。为此目的，加上其他作用，IEC出

版国际标准。IEC标准的制定工作是委托技术委员会进行的，任何关心该问题的IEC国家委员会都可

参加该项制定工作。与IEC协作的国际性的、官方的和非官方的组织也参与制定．IEC按照同国际标准

化组织（ISO）协议所确定的条件与ISO紧密协作．

    2．由所有对该问题特别关切的国家委员会都参加的技术委员会所制定的有关技术问题的正式决议

或协议尽可能地表达了所涉及的问题在国际上的一致意见。

    3．这些决议或协议以推荐标准、技术报告或导则的形式出版供国际上使用，并在此意义上为各国家

委员会所采用。

    4．为了促进国际上的统一，IEC表示希望：各国家委员会在其国家和地区标准中最大限度地采用

IEC国际标准。IEC标准与相应的国家和地区标准之间如有差异，应尽可能在国家和地区标准中明确指

出。

    国际标准IEC 1029的这一部分是由IEC第61技术委员会“家用及类似用途电器的安全”的第61F

分技术委员会“手持式电动工具的安全”制定的。

    这部分的内容基于下列文件：

一一61F(CO)86一一一一61F(CO)94
    有关批准本标准的全部投票情况，可见上述的投票报告．

    本第二部分应与IEC 1029-1《可移式电动工具的安全 第一部分：一般要求》（第一版）一起使用。

    本第二部分对IEC 1029-1的相应条文作了增补或变动，形成了IEC标准《可移式圆锯的安全要

求》。

    在本第二部分中没有提到的第一部分条文，只要合理，在第二部分仍然适用。在本标准中标有“增

加”、“修改”或“改换”的地方，第一部分中的有关条文要作相应改动。

    注：

    1在本标准中采用的印刷字体如下：

          原文用罗马字体；

          原文用斜体，

      －一 原文用小号罗马字体，

      第二章中定义的术语用黑体字。

    2对第一部分增加的条文、注释和图的编号以序号 101开始。



            中华人民共和国国家标准

      可移式电动工具的安全 。B 13960.2-1996
              圆锯的专用要求 ’dtIEC 1029-2-1.1993

          Safety of transportable motor-operated electric tools

                Particular requirements for circular saws

一 ．．．口，，，，，，，，，，．

1 范围

    除以下条文外，GB 13960的这一章适用。

1.1 修改

    第一段改换为：

    本标准适用于以直径不大于260 mm的锯片锯割木材和类似材料的可移式圆锯（定义见2.101).

2 定义

    除以下条文外，GB 13960的这一章适用。

2.2.1 改换为：

    正常负载 normal load

    指锯片处于铅垂位置，圆锯连续运行达到的负载，在该负载下圆锯的输入功率（以瓦为单位）等于下

列值：

  一对于装有异步感应电动机的交流圆锯为。. 25S In.i

  一对于最大锯割深度超过55 mm的其他圆锯为。．：、石，

  一肝歌洲撇褚过55 mm的其恻撇针佩助贼料贻 。．13S汽。
    式中：

    S— 最大锯割深度，mm;

    ，。— 工具以额定电压或额定电压范围上限的电压空载运行15 min后锯片的空载转速，r/min,

2.101 圆锯 circular saw

    用伸出工作台上槽缝的旋转的开齿锯片来锯割木材和类似材料的工具。该工作台支承工件和将工

件定位，而1.件是用手对着锯片进给的，电动机和锯片的传动装置置于工作台面之下．

3 一般要求

    GB 13960的这一章适用。

4 试验的一般注意事项

    GB 13960的这一章适用。
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5 额定值

    GB 13960的这一章适用。

6 分类

    GB 13960的这一章适用。

7 标志

    除以下条文外，GB 13960的这一章适用。

7.1 增加：

    圆锯应标有：

    — 额定锯片直径；

    — 额定空载转速；

    — 最大可锯割深度，

    一 锯片的旋转方向标记。
    锯片的旋转平面应标明在可调节防护罩上．

    对可改变成不同空载转速的圆锯，应将变速方法和由此而得的空载转速详细地标明在调节装置近

旁，这可通过示意图等办法来实现．

7.6 增加：

    锯片的旋转方向应用凸起或凹陷的箭头标明在主轴附近的固定零件上，在更换锯片时看得到该箭

头；或者用其他在明显程度和耐久程度上至少与之相当的方法标明。

7.13 增加：

    手册或说明书应包括以下说明：

    — 不要使用损伤的或变形的锯片；

    — 更换磨损了的工作台嵌衬；

    — 只许使用制造厂推荐的锯片，

    — 注意根据被锯割的材料选择锯片，

    — 要使用推棒把工件推过锯片；

    — 锯割时要把圆锯与集尘装置联接起来；

    — 使用并正确调整分料刀，

    — 使用和正确调整锯片上护罩；

    — 开槽时要当心。

    注：可用简图来表示操作方式．

8 触电保护

    GB 13960的这一章适用。

9 起动

    GB 13960的这一章适用。

10 输人功率和电流

    GB 13960的这一章适用。
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11 发热

    GB 13960的这一章适用。

12 泄漏电流

    GB 13960的这一章适用。

13 无线电和电视干扰抑制

    GB 13960的这一章适用。

14 防止异物进人和防潮性

    GB 13960的这一章适用．

15 绝缘电阻和介电强度

    GB 13960的这一章适用。

16 耐久性

    GB 13960的这一章适用。

17 不正常操作

    除以下条文外，GB 13960的这一章适用。

17.1 增加

    注101：认为圆锯是一种其运动部件容易卡住的工具．

18 稳定性和机械危险

    除以下条文外，GB 13960的这一章适用。

18.1 增加：

    圆锯应装有一个适当的防护系统，此系统须借助工具才能拆卸。

    防护系统须符合18.1.101̂-18.1.107的要求。

    注101：允许用其他措施来达到所需的机械安全程度，只要这些措施与规定的防护系统等效并同样可靠。

18.1.101 锯台上方的防护

18.1.101.1 圆锯应在锯台的上方有一个防护罩，罩住锯片的齿冠和锋面，它可以是一个可调式防护罩

或自动防护罩或固定式防护罩，也可以是这几种防护罩的组合。

    任何锯割深度和锯片倾斜角度下，此防护罩应至少能遮掩到锯片两侧的齿根下，在锯片锋面至少应

遮掩到分料刀和工作台之间。

18.1-101.2 防护罩应用类似铝、木材、塑料等材料制成，以减小它万一碰到锯片时对锯片的损害。

    防护罩应设计和固定得尽可能地不会与锯片发生碰撞。

18.1-101.3 当防护罩是非透明材料制成时，就应在与锯片平面成一直线的方向上设置一个锯割线指

示器。

18.1-101.4 可调式防护罩应不用工具即可进行调节，但应能锁定在任何必要的位置上，以达到所要求

的保护作用。

18.1-101.5 自动防护罩应：

    a）在被锯割工件向锯片移动而接触到防护罩时能自动打开。
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    b)自动保持与正在锯割的工件的上表面接触，并能遮掩锯片的两侧至少到齿根以下，并且至少遮

掩到工件上表面和分料刀之间．

    。）当工件移过防护罩后能自动回复到闭合位置。

18.1.102 锯台下方的防护

18.1.102.1 在任何锯割深度和锯片倾斜角度下，应不可能触及到工作台板下的运动部件。

18.1-102.2 防护罩应便于安全地除尘和排屑。

    用GB 13960中图1的试验指检验是否符合18.1.102.1和18.1-102.2条。

    在护罩处于正常位置和闭合位置时，试验指应不能触及圆锯工作时运动的零件。

18.1.103 分料刀

18.1.103.1 圆锯应装有分料刀。

18.1-103.2 分料刀应刚性固定，与锯片处于同一平面内，并安装得能不受阻碍地穿过锯割槽。

    当调节锯割深度时，分料刀相对锯片的位置应不会改变。

18.1-103.3 分料刀及其托架应设计成：对于能使锯割深度达到90%-100yo额定锯割深度的各种锯

片直径而言，分料刀能调节到符合下列条件：

    a）在所调整的锯割深度上，在锯台上方，分料刀与锯片齿圈间的径向距离处处不超过5 mm,

    b）分料刀顶部低于齿顶不应比5 mm更低，如图101所示。

  乙节
                                  图101 分料刀的位置

18.1-103.4 分料刀厚度不应大于锯片的锯缝宽度，也不应比锯片本体薄。

    分料刀硬度应为43HRC士5HRC,

    通过观察和测量来检验是否符合18. 1. 103. 1̂-18. 1. 103. 4条。
18.1.104 锯台

18.1.104.1 支承工件的工作台应符合图102.
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                                    图102 锯台尺寸

    通过测量来检验。

    注‘对于能绕主轴转动的回锯，"b"值宜等于“a’’值．

18.1-104.2 为锯片而留的锯台槽隙在可用范围内宜尽量小（见图103)，并且在穿过台面的锯片周围

区域．应有一个可替换的用塑料、木材或铝等软性材料制成的嵌衬。

              f～一一— ＼了～一一刀 最大‘一，。mm
                              t 「 一」 （ 最大d=10 mm

    ‘一户资三’片
                                图103锯台槽隙尺寸

    通过观察和测量来检验。

18.1.105 平行导向装置

18.1.105.1 圆锯应带有一个平行导向装置。

    如果锯片台面是可倾斜的，则导向装置应在锯片的两侧都可使用．平行导向装置的导向表面的最小

高度应为50 mm或最大锯割深度两者中较小的一个。

18.1-105.2 平行导向装置应从锯片台面前沿延伸到锯片中心．

    通过观察和测量来检验。
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18.1.106 法兰盘

    锯片夹紧法兰盘的直径应至少为锯片直径的0.2倍。

18.1.107 排屑口的结构应该是这样的，即排出的碎屑将不会限制操作者的视线和不会造成伤害。

18.3 修改：

    沿着进给方向在锯台的前缘施加一个300 N的推力，在此条件下，锯台应不会倾覆。

    施加100 N推力，锯台应不会移动。

19 机械强度

    GB 1396。的这一章适用。

20 结构

    除以下条文外，GB 13960的这一章适用．

20.18 增加：

    电源开关或控制器的操动，不应受工作台的调节或工件的影响，接触此开关或控制器不应受工作台

的调节或工件的限制．

20.20 增加：

    电压在失电恢复以后，圆锯不应自动起动。

20.101 圆锯应具有与之制成一体的木屑、粉尘和碎屑吸附装置，或应有能安装外加的木屑、粉尘和碎

屑吸附装置的部件。

21 内部布线

    GB 1396。的这一章适用。

22 组件

    GB 13960的这一章适用。

23 电颐联接和外接软电缆和软线

    GB 1396。的这一章适用。

24 外接导线的接线端子

    GB 13960的这一章适用。

25 接地装I

    GB 13960的这一章适用．

26 螺钉及联接件

    GB 13960的这一章适用。

27 爬电距离、电气间隙和绝缘穿通距离

    GB 13960的这一章适用。

28 耐热性、耐Na性和抗月电疲迹性

    GB 13960的这一章适用。



                                      GB 13960.2-1996

29 防锈

    GB 13960的这一章适用。

30 放射物

    GB 13960的这一章不适用。
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                                      附 录

GB 13960的各附录均适用．


