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冲压件形状和位置未注公差

Unnoted tolerance of shape and position for stampings

1 主题内容与适用范围

本标准规定了冲压件的直线度、平面度、同轴度、对称度、圆度、圆柱度、平行度、垂直度、倾斜度的未

注公差等级和数值

本标准适用于金属材料冲压件，非金属材料冲压件可参照执行

2 弓1用标准

GB 1183 形状和位置公差 术语及定义

GB/T 13914

GB/T 13915

冲压件尺寸公差

冲压件角度公差

3 公差等级

    冲压件的直线度、平面度设五个公差等级，同轴度、对称度a四个公差等纵

4 公差数值

4.1 直线度、平面度未注公差

    直线度、平面度未注公差值按表1规定 平面度未注公差应选择较长的边长作为主参数

                                                表 1

公差

等级

主参数(LJI,D)

石10 > 10- 25 >25--63 > 63̂ -160 二>1600-400 )400~]000 )，1000

1 0. 06 0.10 0.]5 ()，25 0. 40 0. 60 0 4〔卜

2 0. 12 0.20 0. 30 0. 50 0. 8O 1.20 1.80

3 0. 25 0.40 0. 60 1.00 1.60 2.,0 4.00

4 0.50 0.80 1.20 2.00 3.20 5 00 8.00

s 1.00 1.60 2. 50 4.00 6. 50 10.00 16.00

主参数L,14,v选用示例见图1
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卜
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                                                  图 1

4.2 同轴度、对称度未注公差

    同轴度、对称度未注公差值应按表2规定。

                                                表 2 1刀 111

公差

等级

主参数(刀,n,L)

成3 > 3- 10 > 10--25 > 25~ 63 >63-160 >160-400 >400--l 000 一1OOC

I 0. 12 0. 20 0. 30 0.40 0.50 0.60 0. 80 1 00

2 0. 25 0. 4 0 0. 60 0.80 1.00 1.20 1. 60       2.。()
l

3 0.50 0.80 1.20 1. 60 2.00 2. 50 3. 20 4 00

4 1. 00 1.60 2.50 3. 20 4.00 5.00 6 50 8 00

主参数B,D,L选用示例见图2
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4.3 区度未注公差

    圆度未注公差值应不大于尺寸公差值。

4.4 圆柱度未注公差

    圆柱度未注公差由其圆度、素线的直线度未注公差值和要素的尺寸公差分别控制

4.5 平行度未注公差

    平行度未注公差由平行要素的平面度或直线度的未注公差值和平行要素间的尺寸公差分别控制

4.6 垂直度、倾斜度未注公差

    垂直度、倾斜度未注公差由角度公差和直线度未注公差值分别控制。
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