
前 言

本标准是根据国际法制计量组织 国际建议 非自动衡器 年版 对

弹簧度盘秤 进行修订的 在技术内容上与该国际建议等效 在编写规则上参照国

际建议的编写内容 为使我国度盘秤产品标准尽可能与国际标准一致或等效 提高该产品的质量和技术

水平 适应国际贸易 技术和经济交流的需要 特制定本标准

依据国际建议对 进行修订时 还保留了 中实践证明适合

我国情况又不妨碍国际通用的那些内容 由于在将国际建议转化为本国家标准时 应符合

标准化工作导则 第 单元 标准的起草与表述规则 第 部分 标准编写的基本规定 中有关标

准格式的规定 故对其结构和编写格式按照我国标准编写的规定作了一定的调整和变更 除增加了第

章 范围 第 章 引用标准 外 各章中的条号及内容也稍有改变

本标准与 相比较 较重要技术内容改变情况如下

产品型号按 衡器产品型号编制方法 规定进行编制

技术要求和试验方法除按国际建议 要求修订外 还增加了有关固定悬挂式度盘秤的

内容

根据 中华人民共和国标准化法 的要求 在产品标志中增加了 执行标准编号 的内容

根据我国大部分地区一般条件仓库的贮存条件 对产品贮存环境的温度和湿度作出了相应规

定

本标准从 年 月 日起实施 自 年 月 日起所生产的度盘秤均应符合本标准的规定

本标准从实施之日起 同时代替
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中华人民共和国国家标准

弹 簧 度 盘 秤
代替

国家质量技术监督局 批准 实施

范围

本标准规定了弹簧度盘秤的产品分类 技术要求 试验方法 检验规则及标志 包装 运输 贮存

本标准适用于国家依法管理的 符合中准确度级和普通准确度级的商用度盘秤 也适用于其他结构

的模拟指示秤

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

包装储运图示标志

弹簧术语

运输包装收发货标志

衡器术语

衡器产品型号编制方法

非自动秤通用检定规程

定义

本标准除采用 和 的定义外 还采用下列定义

弹簧度盘秤 以下简称度盘秤

以弹簧为称重元件 由度盘指示器指示平衡和称量结果的一种自行指示秤

产品分类

按 的规定 度盘秤的型号由汉语拼音字母和阿拉伯数字组成 其内容顺序如下

类别

传力结构或转换特征 弹簧

示值形式 指针

最大秤量或规格 千克

修改序号

型式代号



要求

度盘秤应符合本标准的要求 并按经规定程序批准的产品图样及技术文件制造

划分等级的原则

准确度等级

度盘秤的准确度等级和符号见表 准确度等级符号为任意形状的椭圆 或由两条水平线连接的两

个半圆 但不能为圆形

表

中准确度级

普通准确度级

检定分度值

度盘秤的检定分度值应与实际分度值相等 即

度盘秤的等级

与准确度等级相应的计量特征参数与符号见表

表

准确度等级 检定分度值

检定分度数

最小 最大

最小秤量

中

普通

用于贸易结算的度盘秤 其最小检定分度数 对 对

最大允许误差

首次检定最大允许误差

度盘秤在加载或减载时的最大允许误差应符合表 的规定

表

最大允许误差
载荷 以检定分度值 表示

使用中检验的最大允许误差

使用中检验的最大允许误差 是首次检定时最大允许误差的两倍

称量结果间的允许误差

不管称量结果如何变化 任何一次称量结果的误差 应不大于该秤量的最大允许误差

重复性



在相同的称量条件下 对同一载荷多次称量的示值之差 应不大于该秤量最大允许误差的绝对值

偏载

按照 的方法进行偏载试验时 同一载荷在承载器不同位置上的示值 其最大允许误差应符合

的规定

当承载器的支承点个数 时 在每个支承点上加放的载荷约等于最大秤量的

当承载器的支承点个数 时 在每个支承点上加放的载荷约等于最大秤量的

加 减载称量

从零点起 按递增的方式将载荷逐渐加至最大秤量 然后以相似的方式将载荷逐渐递减至零 其间

任一示值的最大允许误差应符合 的要求

多指示装置

多个指示装置的示值之差 应不大于相应秤量最大允许误差的绝对值

鉴别力

在处于平衡的度盘秤上 轻缓地加放或取下一个约等于相应秤量最大允许误差绝对值的附加载荷

此时指针应产生不小于 附加载荷的恒定位移

旋转

对固定悬挂式度盘秤 其旋转的影响是通过将秤体顺 逆 时针旋转 和 来确定

的 旋转时加放的载荷约等于最大秤量的 其示值误差应符合 的规定

最大安全载荷

最大安全载荷为 最大秤量 承受此载荷后 度盘秤的零部件应无损伤

耐久性

在正常使用条件下 度盘秤通过 次加载与卸载后 由摩擦和疲劳引起的耐久性误差 应不大于

最大允许误差的绝对值

若度盘秤已通过了按第 章耐久性试验的规定 即符合了上述要求 该项试验仅限于

的度盘秤

刀子 刀承 减磨片 挡刀板

刀子 减磨片工作部位的硬度为

刀承和挡刀板工作部位的硬度为

计量弹簧

经过 次疲劳试验后 该弹簧不应出现断裂 裂纹及影响其使用的永久性变形

度盘

标尺实际分度值 应等于下式之一的质量单位

或 为整数或零

标尺间距应不小于 其刻度宽度为标尺间距的 且不小于

度盘应平整 刻度 数字和标志应准确 清晰 刻度的延长线应通过度盘中心

指针

指针端部的宽度约等于度盘刻度宽度 其长度应使指针的顶端不低于最短刻度的中部

允许采用阻尼装置 使称量时指针摆动的时间不超过

指针端部与度盘间的距离应不大于

置零装置

应有置零装置 其置零范围不得大于最大秤量的

变圈指示装置

采用多圈回转式度盘时 应有变圈指示装置

氧化件



氧化件应色泽均匀 不得有斑痕

冲压件

表面应平整 棱边平直 不得有裂纹 锈蚀和毛刺

铸件 锻件

表面应平整 浇口 冒口 型砂和粘结物应除净

不得有裂纹 缩松 冷隔 气孔和夹渣等缺陷

焊接件

焊缝应平整并符合图样规定 焊渣应除净

电镀件

镀层色泽均匀 不允许有斑痕 气泡 露底和划伤等缺陷

油漆件 涂塑件

表面应色泽均匀 不得有漏涂 起皱 划伤和脱落等缺陷

注塑件

表面应光滑平整 不允许有裂纹 气孔和色泽不均等缺陷

影响量

倾斜

对可能倾斜的度盘秤 其倾斜的影响是通过将度盘秤在纵向或横向倾斜 来确定的 或者是

通过在倾斜标志上倾斜的极限值或由水平指示器的指示来确定的 两者中应取其大者

度盘秤处于标准位置 不倾斜 的示值 与处于倾斜位置的示值之差的绝对值应不大于

在空载时 为 处于标准位置的度盘秤 空载时已调至零点

在最大秤量时 为最大允许误差 处于标准位置或倾斜位置的度盘秤 空载时均已调至零点

度盘秤应装配水平调整装置或水平指示器 并将水平指示器固定在使用者明显可见的地方 对安装

在固定位置 自由悬挂的或向任一方向倾斜 仍能符合倾斜要求的度盘秤除外

水平指示器的极限值应明显易见 以便倾斜时容易观察

温度

在说明标记中若没有特别说明 则度盘秤应在 温度范围内保持其计量性能

特定温度范围

在度盘秤的说明标记中 若说明了特定工作温度 则在该范围内应符合计量要求

温度范围可根据度盘秤的用途规定

度盘秤的温度范围至少为

对度盘秤结构的一般要求

适应性

用途适应性

度盘秤的设计应适合预期的使用目的

使用适应性

度盘秤的结构应精工细做 坚固耐用 保证在使用周期内保持其计量性能

检定适应性

度盘秤的结构应适应本标准的试验要求 尤其是承载器 应能使砝码方便地 绝对安全地放置其上

否则 应附加支撑装置

保障性

度盘秤不应具有使其易于作弊使用的特征 应有防作弊装置 如 印封或铅封等 印封的区域或铅封

的直径至少为 印封或铅封不破坏不能被拆下

运输包装



度盘秤的运输包装应能在正常的流通过程中 抗御环境条件的影响而不发生破损 保证安全 完整

迅速地将货物运至目的地

耐冲击性

度盘秤的包装在受到垂直冲击时 应具有良好的耐冲击强度及包装对内装物的保护能力

抗振性

度盘秤的包装应具有在正弦变频振动或共振情况下的强度及包装对内装物的保护能力

耐碰撞性

度盘秤的包装应具有良好的耐碰撞强度及包装对内装物的保护能力

试验方法

质量标准器

试验所用的标准砝码误差 应不大于相应秤量最大允许误差的

温度

试验应在稳定的环境温度下进行 即环境的最大温差不超过度盘秤额定温度范围的 且不大于

而温度的变化率 每小时不超过 除特殊情况外 一般为室内常温

试验前的准备

不带水平指示器的度盘秤 应在水平平板或平台上进行试验

带水平指示器的度盘秤 试验前应调整至标准位置

零部件

铸件 锻件 冲压件 焊接件 电镀件 氧化件 油漆件 涂塑件 注塑件

外观均用目视检验 必要时可辅以实物标样或应用仪器进行检验

计量弹簧

疲劳试验可用相应的试验机进行 使弹簧承受工作极限负荷 然后卸载 反复进行 次

刀子 刀承 减磨片 挡刀板

用洛氏硬度计进行检验 在距其工作部位 处 测三点硬度值 然后取其平均值

加载前的置零

零点调整后 分别将 最大秤量的砝码加放到承载器上 次 每次卸载后 指针应能返回零

点 否则 应重新调整零点

以杠杆作为传力部件的度盘秤 应将其承载器沿重点刀刃的纵向平稳地移至每一极限位置 每

次移动后 指针应能返回零点

称量性能试验

加 减载试验

从零点起 按递增的方式 逐渐加放砝码至最大秤量 并用同样的方法 逐渐将砝码递减至零 试验

应选择最小秤量 最大秤量 最大秤量 最大秤量和最大秤量 必须试验处于或接近最大允

许误差发生改变的那些秤量 如

中准确度级

普通准确度级

若该秤量包括在已选择的秤量中 可不再重复试验

在进行度盘秤的样机试验 测定其初始固有误差时 至少应选择 个不同的秤量进行试验

旋转试验

对固定悬挂式度盘秤 将 最大秤量的砝码加放在承载器上 顺时针旋转 每 记录一次

示值 然后逆时针重复上述试验

多指示装置



具有多个指示装置的度盘秤 按 的要求进行试验 并对其不同装置的示值进行比较

偏载试验

使用质量大的砝码要比使用许多小砝码组合的效果好 若使用单一砝码 应放在承载器工作区域的

中心位置 若使用小砝码组合 应均匀地分布在整个工作区域 不可过分叠放

偏载试验可在称量试验中进行

支撑点个数 时

将砝码依次加放在面积约等于承载器的 工作区域内 如图 所示

图

支撑点个数 时

将砝码加放到每一支撑点的上方 所占面积约等于承载器工作面积的 为支撑点个数

若两支撑点相距太近 则可把两倍的砝码加放在两支撑点连线两侧两倍区域的面积上

鉴别力试验

按 的要求 鉴别力试验应在三个不同的秤量中进行 如最小秤量 最大秤量和最大秤量

鉴别力试验可在称量试验中进行

重复性试验

在相同的条件下 对 最大秤量和接近最大秤量进行两组试验 每组至少重复试验三次 每次试

验前 允许调整零点

同一秤量任意两次示值之差 不应大于其秤量最大允许误差的绝对值

最大安全载荷试验

在承载器上加放 最大秤量的砝码 静压 度盘秤的零部件应无损伤

倾斜试验

度盘秤的纵向 向前 后两头倾斜 横向 向左 右两侧倾斜

空载时的倾斜

在标准位置将度盘秤置零 然后在纵向将其倾斜 或倾斜到其水平指示器的极限值 取两者

中的大者 记下其零点示值 再在横向倾斜 重复这一试验

加载时的倾斜

在标准位置将度盘秤置零 在接近 或 和最大秤量进行两次称量 然后卸载 纵向倾斜置

零 倾斜量为 或水平指示器的极限值 二者取其大者 进行称量试验

横向倾斜 重复这一试验

不带水平指示器的度盘秤

对易于倾斜而又不带水平指示器的度盘秤 除用 的倾斜量代替 外 均按 的方

法进行试验

温度试验

度盘秤的温度试验按 中 所规定的方法进行

耐久性试验

仅适用于 的度盘秤

此项试验应列在运输包装试验之前

耐久性试验用相应的试验机进行 试验前 应先按 的方法进行称量试验 测定度盘秤的



基本误差

在正常使用的条件下 使度盘秤承受 的最大秤量的载荷进行 次的重复加载与卸载 其频率

与速度应使度盘秤在加 卸载后达到平衡 且加载的力应不超过正常加载操作的作用力

完成上述耐久性试验后 使度盘秤充分恢复后 再进行称量试验 最后确定其由磨损等引起的耐久

性误差

运输包装性能试验

包装跌落试验 包装振动试验和包装碰撞试验可分别按 的 和

所给出的方法进行

检验规则

度盘秤应经制造厂的质量检验部门按本标准和有关规定进行检验 合格后签发合格证书 方准予

出厂

度盘秤的试验分出厂试验和样机试验

出厂试验

出厂试验项目为 除 为抽样试验项目外 其余项目应逐台试验

样机试验

当出现下列情况之一时 应进行样机试验

新产品定型鉴定

在全国范围虽已定型 但在本单位属首次生产的新产品时

原有产品在结构 性能 材料 技术特征等方面有重大改进时

国家质量技术监督检验机构提出进行样机试验要求时

样机试验项目为本标准全部技术要求的内容

标志 包装 运输 贮存

标志

说明标志

产品名称及型号

商标

制造厂名 厂址

准确度级别符号

最大秤量

最小秤量

检定分度值

生产许可证标志和编号

执行标准编号

产品编号

出厂日期

检定标志

包装标志

运输 包装标志应按 和 的规定执行

包装

度盘秤在包装时 活动零部件应紧固定位

包装箱内用衬垫定位 秤体不应在箱内窜动 磕碰



包装应采取有效的防潮措施

包装箱内应提供下列随机资料

使用说明书

产品合格证

装箱单

其他有关的技术文件

运输

在运输过程中应小心轻放 避免剧烈震动和雨水淋袭 严禁抛掷与机械损伤

贮存

度盘秤宜贮存在环境温度为 相对湿度不大于 的库房中 室内应无腐蚀性的物

品


