
端子压着基本知识 

1）、端子各部名称  

2）、压着位置确认  
○   良好 △   可 ×   不可 

 

前后钟形口均等 前方压着 后方压着 

连接带切断位置确认（参考） 

3）、电线位置确认  
○  良好 △  可 ×  不可 



 

×  不可 ×  不可 ×  不可 

 

×  不可 ×  不可 ×  不可 

 

4）、压着高度（CH）确认  

 

5）、压着模具确认  
Ⅰ、压着模具部件磨损、变形、损伤时的交换标准  



 

 

Ⅱ、压着机、压着模具调整不良及磨损时，端子容易发生的变形及判断标准  
翘曲 

歪曲 

 

扭曲 

  

 6）、压着完成后捆扎时注意事项  



 

 

 


