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前 言

    《电气装置安装工程 质量检验及评定规程》是一套系列标准，用于电气装置安装施工质量检查、

验收及评定。

    该套标准由如下17部分组成:

    — 第1部分:通则;

    — 第2部分:高压电器施工质量检验;

    — 第3部分:电力变压器、油浸电抗器、互感器施工质量检验;

    — 第4部分:母线装置施工质量检验;

    — 第5部分:电缆线路施工质量检验;

    — 第6部分:接地装置施工质量检验;

    — 第7部分:旋转电机施工质量检验;

    — 第S部分:盘、柜及二次回路接线施工质量检验;

    — 第9部分:蓄电池施工质量检验;

    — 第10部分:35kV及以下架空电力线路施工质量检验;

    — 第n部分:电梯电气装置施工质量检验;

    — 第 12部分:低压电器施工质量检验;

    — 第 13部分:电力变流设备施工质量检验;

    — 第 14部分:起重机电气装置施工质量检验;

    — 第 15部分:爆炸及火灾危险环境电气装置施工质量检验;

    — 第16部分:1kV及以下配线工程施工质量检验;

    — 第17部分:电气照明装置施工质量检验。

    本部分是该套系列标准中的第4部分:母线装置施工质量检验，是根据原电力工业部19%年制、

修订电力行业标准计划项目 (第二批)的通知 (技综 [1996] 51号)编制的。

    本部分是GBJ 149-1990(电气装置安装工程母线装置施工及验收规范》及相关国家标准、行业标

准的表格化表现型式，是用于母线装置施工质量检验的电力行业标准。

    本部分由国电电力建设研究所提出并归口。

    本部分负责起草单位:国电电力建设研究所。

    本部分参加起草单位:东北电业管理局第三工程公司、吉林省电力建设总公司、山东电力建设第一

工程公 司。

    本部分主要起草人:赵殿林、陈桂英、魏国柱、陈发宇、张安荣、董 刚、刘志良。

    本部分由国电电力建设研究所负责解释。
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支 (吊)架、保护网安装

1.0.1 本章适用于母线支 (吊)架、配电装置及电气设备间保护网栏的安装。

1.0.2 支 (吊)架安装检查见表1.0.20

                                          盛 1.0.2 支 (吊 】 架 安 装

工序 检 验 项 目 性质 质 量 标 准 检验方法及器具

型

钢
检
查

型钢规格 按设计规定 对照设计图检查

型钢全长平直度允许误差 镇5mm 用尺检查

螺孔及加工面外观 圆滑，无变形 观察检查

支

吊

架

安

装

标高误差

镇5-

用水准仪检查

用尺检查

水平误差

沿走向垂直误差

支架对角线误差

支 〔吊)架固定 主要 牢固可靠 扳动检查

其

他

票
除锈 主 要 干净，无锈迹

观察检查

防腐漆涂刷 均匀，无诵刷

接地 主要 牢固，导通良好 扳动并导通检查

0.3 保护网栏安装检查见表1.0.30

                                    表 1.0.3 保 护 网 栏 安 装

工序 枪 验项 目 性质 质 量标 准 检验方法及器具

型

钢
检
查

型钥 规格 按设计规定 对照设计图检查

型钢全长平直度允许误差 簇5mm 用尺检查

螺孔及加工面外观 圆滑，无变形 观察检查

框

架

制

作

框架焊接 主要 牢固，外观工艺‘
          范要水

符合焊接规
扳动并观察检查

外形尺寸误差 (5-

用尺检查对角线互差 <5-

框架不平度 <5..

网
栏
安
装

网板平面检查 无凹凸不平 用尺检查

网眼检查 牢固，均匀一致 扳动检查

框架与网板间隙 <5mm

用尺检查

网栏垂直误差 主要 <5mm
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表 1.0.3(续】

工序 检 验 项 目 性质 质 最 标 准 检验方法及器具

靛
票

除锈 主要 干净.无桥迹

观察检查

防腐漆涂刷 均匀，无漏刷

盔
网栏接地

主要

用软导线可靠接地

扳动并导通检查

框架接地 牢固，导通良好

2 绝 缘 子 安 装

2.0.1 本节适用于悬式绝缘子串、支柱式绝缘子及穿墙套管等的安装。

2.0.2 悬式绝缘子串安装检查见表2.0.2.

襄 2o.2 是 式 绝 缝 子 串 安 装

工序 枪 验 项 目 性质 质 t 标 准 检验方法及器具

外

观

检

查

规格型号核对 按设计规定

观察检查
瓷件外观 主要 光洁，完整无裂纹

瓷铁胶合处检查 主要 粘合牢固

连接金具及附件 齐全。完好

弹笼销检查 弹性充足 扳动检查

均压环及屏蔽罩检查 完整。无变形 现察检查

绝

缘

子

申

安

装

绝缘子装配前试验 主要 合格 检查试验报告

连接螺栓 、销钉、弹策销等贯穿方向 一致 观察检查

球头挂环、碗头挂板及
    锁紧销间配合

灵活。无卡阻 扳动检查

连接金具防松措施检查 主要 防松螺母紧固，开口销张开 观察检查

悬式绝缘子串允许倾斜角度
        (无设计时)

550

观察检查
绝缘子串并联时每串所受张力 主要 均匀

绝缘子串吊装前整体检查 清洁，装配正确，碗口朝上

2.0.3 支柱绝缘子安装检查见表2.0.3.

                                        襄203 支 柱绝 缘子 安 装

工序 检 验 项 目 性质 质 量 标 准 检验方法及器具

3F Xtalk
瓷件外观

主要
光洁，完整无裂纹

观察检查
粘合牢固，无缝隙瓷铁胶合处检查

绝

缘

子

安

装

绝缘子底座水平误差 镇5.m 用尺检查

母线直线段内各支柱绝缘子中心线误差 主要
52m.

用尺检查叠装支柱绝缘子垂直误差

纯瓷绝缘子与金属接触面间垫圈厚度 主要 >-1.5mm

绝缘子固定 主要 螺栓齐全，紧固 用扳手检查

接地
接地线排列 方向一致 观察检查

与接地网连接 主要 牢固，导通良好 扳动并导通检查
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2.0.4 穿墙套管的安装检查见表2.0.4a

                                          表2.0.4 穿 姗恋 .的 安装

工序 检 验 项 目 性质 质 量 标 准 检验方法及器具

4P 942*
瓷件外观 主要 光洁，完整无裂纹

观寮检查
瓷铁胶合处检查 主要 粘合牢固，无缝隙

套

管

安

装

预留孔径与套管嵌人部分配合 >5.m

用尺检查
混凝土安装板最大厚度 (50mm

1500A及以上套管固定钢板 不构成闭合磁路

观察检查

It-42 g
垂直安装 一 法兰应向上

水平安装 } 法兰应在外

600A

及 以

上套

  管

端部金

属夹板

夹板材料 主要 非磁性材料 观察检查

厚度 李 3mm 用尺检查

与母线等电位连接 主要 牢固可靠 观察检查

囊馨
密封检查 一主要 无渗漏

观察检查
油位指示 主要 正常

连接螺栓 主要 齐全，紧固 用扳手检查

接地端子及未用的电压抽取端子 主要 可靠接地 扳动并导通检查

3 矩 形 母 线 安 装

3.0.1 本章适用于交、直流矩形母线及槽型母线的安装。

3.0.2 矩形母线的安装检查见表3.0.20

                                          衰3.0.2 矩 形母 线的安 装

工序 检 验 项 目 性质 质 量 标 准 检验方法及器具

母

线

加

工

配

置

Hhmolk
表面检查 光洁，无裂纹褶皱

观察检查
外形检查 平直无变形扭曲

螺
接
面
力口
工

搭接面长度 主要

按GBJ 149-1990规定
对照规范
用尺检查搭接面螺孔布置及规格 主要

螺孔间中心距误差 士0.5mm 用尺检查

端面外观 平直、光洁，无尖角毛刺 观察检查

接触面平直度 平整无局部凹陷 钢尺靠侧

接触面断面减少量 主要 铜镇3%,铝镇5% 用游标卡尺检查

母

线

弯

制

允许最小弯曲半径 主要 按GB1 149-1990规定 对照规范用样板检查

弯曲始点至接头边缘最小距离 >50.m

用尺检查
弯曲始点至母线支持器边缘距离 >50.m;簇0.25支点间距

9。扭弯的扭转长度
                nll改】

2.5一5倍母线宽

弯曲部分外观 主要 无裂纹，无明显褶皱 观察检查

三相同一断面上的
    弯曲弧度

一致 用样板检查

同相多片母线弯曲弧度

一致 观察检查相同布置的分支母线

  各相弯曲弧度
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衰 3.0.2 (续】

工序 检 验 项 目 性质 质 量 标 准 检脸方法及器具

母

线

安

装

金
具
安
装

金具检查 清洁，无损伤

观寮检查单相交流母线金具连接 主要 牢固，且无闭合磁路

固定装置外观 无尖角、毛刺

母

线

安

装

母线平里时母线与支持器上部夹板间隙 1- 1.5-

用尺检查

母线立置时上部夹板与母线的距离 1.5- 2-

母线与支持器间应力检查 主 要 无外应力 观察检查

同相多层母线层间间隙 同母线厚度 用尺检查

母线在绝缘子上的固定死点
每段设置一个，且在全
  长或两伸缩节中点

观察检查

母

线

连

接

支持器与接头边缘距离 )50.m 用尺检查

母线间及母线与设备

      端子连接
主要 无外应力 连接时检查

搭接面 主要
平整、无氧化膜，镀银层不
得锉磨，涂有电力复合脂

观察检查

端子

连接
与螺

杆形

外观 主要 无弹簧垫

平垫圈 钥质搪锡
观察检查

铰紧螺母 齐全、紧固

连

接
燎
栓

与孔径配合 镇lm. 用螺栓检查

螺栓穿人方向
母线平置时由下向上，
其余妞母均在维护侧

观察枪查

防松件外观 齐全、完好、压平

紧固力矩 按 GBJ 149-1990规定 对照规范用力矩扳手检查

螺栓紧固后每扣长度 2一3扣 观察检查

相邻垫圈间隙 主要 )3- 观察或用尺检查

伸缩节安装 无裂纹 、断股和褶皱现象 观察检查

)a#tklk
带电体间及带电休与其他物体

            间距离
主要 按 (:B7 149-1990规定 对照规范用尺检查

相色及油漆 齐全、正确 观察检查

4 共箱 封 闭母 线 安装

4.0.1 本章用于共箱封闭母线 (矩形、槽型、重型、电缆母线)的安装。

4.0.2 共箱封闭母线的安装检查见表4.0.20
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衰4.0.2 共箱封闭母线的安装

工序 检 验 项 目 性质 质 最 标 准 检验方法及器具

共
箱

母

线

检

查

外壳外观 完整，无裂纹，变形 观察检查

导体

外观 无损伤、裂纹、变形

观察检查螺接面检查 主 要 光洁、平整，并涂有电力复合脂

电缆母线 主要 无机械损伤

绝
缘
子
检
查

外观检查 光洁，完整，无裂纹 观察检查

底座连接 主要 螺栓紧固 扳动检查

绝缘试验 绝缘良好 用兆欧表测量

共

箱

母

线

安

装

相间距离偏差 蕊 5mm 用尺检查

伸缩节外观 主要 无局部断裂
观察检查

-r yr
节

螺接面保护层 涂层适量、均匀

螺栓紧固力矩 主要 按GB] 149-1990规定 对照规范检查

矩形母线安装 主要 按矩形母线安装规定
对照 “矩形母线安装”
  中有关规定检查

电缆母线安装 主要 按电缆线路规定
对照 “电缆线路”中
    有关规定检查

母线长度超过300.-400.
        斋换位处

主要 不小于一个循环或按设计规定 观察及对照设计图检查

重型母线与设备间软连接 连接线截面不小于母线截面 用尺检查

外壳接口组装 牢固，且密封良好 观察检查

外壳

伸缩

  节

伸缩节密封 主要 良好 观察检查

伸缩节两端导通
      连接

良好、牢固 观察及扳动检查

外壳接地 主要 可靠，全长导通良好 观察及导通检查

5 全连式离相封闭母线安装

5.0.1 本章适用于200MW及以上发电机的出线安装。

5.0.2 全连式离相封闭母线的安装检查见表5.0.20

                                        裹50.2 全连式离相封闭母线安装

工序 检 验 项 目 性质 质 量 标 准 检验方法及器具

封
闭
母
线
检
查

各段标志及编号 主要 齐全，清晰

观察检查外观检查 无损伤、裂纹 、变形

导体螺接面 主要 光洁，平整，无损伤

绝缘

子检
  查

外观检查 光洁，完整，无裂纹
观察检查

底座密封 主要 完好

绝缘检查 主要 绝缘良好 用兆欧表检查

外壳内部检查 主要 清洁，无遗留物 观察检查

电流互感器试验 一{主要1一 合格 1一 检查试验报告
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衰5.0.2〔续)

工序 检 验 项 目 性质 质 t标 准 检验方法及器具

封

闭

母

线
调

整

各段位! 正确 对照图纸检查

外壳纵向间距分配 均匀 用尺检查

导体与外壳不同心度 ( 5mm 用尺或深度尺检查

对口中心误差 (05mm 用尺检查

三相母线标高误差 5 5.m 拉线用尺检查

封

闭

母

线

安

装

封

闭

母

线

焊

接

焊接方式 主要 氢弧焊

观寮检查
焊接材料

与母材相同且清洁，
    无氧化层

坡口两侧表面so-

    范围内处理
主要 清洁，无氧化层

择后的弯折度 主要 蕊0.2% 拉线侧里检查

焊缝加强高度 主要 2mm-4mm 用尺检查

焊缝质且位查 主要 按 DL/T 754-2001规定 目测或放大镜检查

导体姗接处连接
妞栓紧固力矩值

主要 按 GBJ 149-1990规定 对照规范用力矩扳手检查

导体伸绘节检查 主要 无局部断裂

观寮检查

外壳伸缩节密封检查 主要 良好

外壳伸编节两侧连接 牢固，导通良好

分段绝缘外壳绝缘措施 完好

短
路
板
安
装

安装位里 按设计规定 对照图纸检查

与外壳连接 牢固可靠 扳动检查

接地线规格 主娶 按设计规定 对照图纸检查

整
体
检
查

焊接后整体油漆 均匀，完整

观察检查
相色标志 齐全，正确

密封性能 主要 按制造厂规定
检查微正压装置运行情况
  或制造厂要求检查

6 管 形 母 线 安 装

6.0.1 本章适用于屋内、外高压配电装置管形母线的安装。

6.0.2 管形母线的安装检查见表 6.0.20
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衰6.0.2 曹 形 母 线 安 装

工序 检 验 项 目 性质 质 量 标 准 检验方法及器具

铝合
金管

及金
  具

铝合金管外观检查 } 光洁，无裂纹 观察检查

铝合金管口 一 平整，且与轴线垂直 用尺检查

铝合金管弯曲度 按GBJ 149-1990规定 I} 对照规范检查
金具检查 { 光洁，无桐伤、裂纹 一} 观察检查

管

母

线

焊

接

焊接方式 主要 红弧焊 观察检查

焊口尺寸 主要 按 GBJ 149-1990规定 对照规范检查

1} Q9h}
两侧 50.m范围内
    表面处理

清洁，无氧化膜

观察检查

坡口加工面 主要 无毛刺、飞边

对口
弯折偏移 簇0.2%

用尺检查

中心线偏移 <0.5mm

衬管
纵向轴线位置 主要 位于焊口中央

用尺检查

与管母线间隙 <0.5mm

J$}
焊缝高度 2mm-4mm 用尺检查

焊缝外观 主要 符合 DL L 754-2001规定 观察检查

管
母
线
安
装

金具连接 主要 } 无闭合磁路 观察检查

金具固定 一} 平整，牢固 I} 观察检查

焊口距支持器边缘距离 >50mm

用尺检查

母线与滑动式支持器轴座间隙 lmm-2mm

伸缩节外观 主要 无裂纹、断股、摺皱 观察检查

母线终端防晕装置 表面光滑，无毛刺、凹凸不平 观察检查

三相母线管段轴线 一} 互相平行
观察检查

均压环及屏蔽罩检查 主要I}完整，无变形，且固定牢命

覆馨
带电体间及带电体对其

    他物休间距离
按GBJ 149-1990规定 对照规范检查

母线相色标志 一} 一} 齐全，正确 观察检查

7 软 母 线 安 装

7.0.1 本章适用于配电装置软母线、发电机组合导线的安装。

7.0.2 软母线安装检查见表7.0.20

                                        衰 7.0.2 软 母 线 安 装

工序 检 验 项 目 性质 质 量 标 准 检验方法及器具

导线
及金

具检
  查

导线外观 主要
无断股 、松散及损伤，
扩径导线无凹陷、变形

观察检查

导线切断口
整齐、无松散、毛刺，并
    与线股轴线垂直

金具型号及规格 主要 与连接导线相匹配

金具及紧固件外观 主要
光洁，无裂纹、毛刺及

      凸凹不平

导线与连接线夹接触面处理 主要
清洁，无氧化膜，并涂有

      电力复合脂
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衰 7.0.2(续1

工序 检 脸 项 目 性质 质 量 标 准 检验方法及器具

液

压

压

接

扩径导线与耐张线夹压接 主要 中心空隙填满相应的衬料

观察检查导线插人线夹长度 主要 等于线夹长度

压接钥模及压接钳检查 规格匹配

相邻压接段重盈长度 >-5- 用尺检查

压
接
后
检
查

压接管弯曲度 簇 2 % 用尺检查

压接管表面 光滑，无裂纹、凹陷
观察检查

管端导线外观 主要 无隆起 、松股

六角形对边尺寸
          n 〕m

主要 -<0.866D+0.2接续管外径 用尺检查

压接试件试验 主要 合格 检查试件试验报告

螺

栓

连

接

导线与线夹间铝包带绕向 与外层铝股旋向一致 观寮检查

铝包带峨出线夹口长度 蕊10- 用尺检查

铝包带端口处理 压回线夹内 观察检查

连接姗栓 主要
吸固均匀，且螺栓露出
    螺母 2扣一3扣

用力矩扳手检查

耐张线夹引至设备的
      母线配置

完整，无断口 观察检查

软
母
线
安
装
及
整
体
检
查

档距内母线配置 无接头
观察检查

连接金具零件装配 完整，紧固

母线弛度误差 主要
-2.5%一 十5%

(设计温度下)
观测检查

同档距内三相母线弛度

一致 观察检查相同布置分支线

弯曲度及弛度

跳线和引下线线间
  及对构架距离

主要 按 GBJ 149-1990规定 对照规范检查

髓

固定线夹间距误差 主要 落 士3% 用尺检查

固定线夹与

导线交角
900 用角尺检查

弛度 一致 观察检查

母线与电器接线端子连接 端子无变形、损坏 观察检查

可调金具检查 调节姗母锁紧 用扳手检查

母线相色标志 齐全，正确 观察检查

8 记录及莽证

8.0.1 本章适用于离相封闭母线、共箱封闭母线及高低压配电装置的母线安装检查、签证。

8.0.2 本条适用于离相封闭母线封闭前检查签证，见表8.0.20
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裹 8.0.2 号机组)离相封闭母钱封闭前检查签证

母线材质
规 格

外 壳
规 格

额定电压
    kV

倾定电流
    A

冷却方式
介质压力
  MP.

制造厂家 出厂编号 出厂日期

检查项目     一 检查项 目 俭查结果

支座安装 { 母线段，位位·
母线与外壳中心误差

                  Ir】n 】

对口中心偏差
          n 】n l

外壳内表面 母线外表面

支持绝缘子固定 支持绝缘子表面

母线对地最低绝缘值
          MO 一{电流互感器电气试’

焊接方式 1 焊工资格证编号

焊工资格证有效期 } 母线焊接工艺评定结果

短路板位登 伸编节连接蛛栓规格

伸缩节连接级栓力矩 母线外壳接地

一

检查结论:
      (该离相封闭母线经逐段封闭前、封闭后检查，施工质盘符合规范要求;焊接质量见后附的 “焊接质量验收报告”)

质检机构 验 收 惫 见 签 名

班 组 年 月 日

工 地 年 月 日

质 检 部 年 月 日

监 理 年 月 日
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5.03 本条适用于共箱封闭母线封闭前检查签证 ，见表 8.0.3。

衰 8.03 号机组)共箱封闭母线封闭检查签证

母线材质 母线规格
额定电压
    kV

倾定电流
    人

外壳材质 外壳规格

制造厂家 出厂编号 出厂日期

检查项目 检查结果 检查项目 检查结果

箱体内部清洁 { 母线表面绝缘护套
支撑绝缘子固定 支律绝缘子表面

�一

绝缘子电气试验 一 电流互感器电气试”
母线接触面 是否徐有电力复合脂

母线连接螺栓方向
螺栓礴出螺母

      扣

连接摄栓规格 一 。，连接力矩
一 卜‘m

母线伸缩节连接 一 母线相间。绝缘值
一 M‘，

母线对地最低绝缘值
          MQ

外壳接地连接

一

1
一

检查结论

    (该共箱封闭母线经逐段封闭前、后检查，施工质童符合规范要求)

质检机构 验 收 意 见 签 名

班 组 年 月 日

工 地 年 月 日

质 检 部 年 月 日

监 理 年 月 日
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8.0.4 本条适用于厂用高压配电装置母线隐蔽检查签证，见表8.0.40

表 8.0.4 (配电装里名称) kV 段离压配电装里母线 《隐蔽)检查签证

母线材质 母线尺寸
额定电流
    A

制造厂家 出厂编号 出厂日期

检 验 项 目 检 验 结 果 备 注

母线表面漆层或绝缘护套

绝缘子是否完好并擦拭干净

母线是否受额外应力

母线金具是否构成闭合磁路

母线与上部压板间隙
              m nl

母线接头接触面是否平整

母线接头是否涂有电力复合脂

母线连接螺栓规格
              n】nl

抽检娜栓连接力矩值
          N·m

母线连接螺母是否均在维护侧

螺杆露出螺母扣数

母线伸缩节完好

检查结论:
    (经检查，上列检查项目施工质量符合规范要求)

质检机构 验 收 愈 见 签 名

班 组 年 月 日

工 地 年 月 日

质 检 部 年 月 日

监 理 年 月 日
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8.0.5 本条适用于厂用低压配电装置母线隐蔽前检查签证，见表8.0.50

                          襄 8.0.5 〔配电装，名称) V 段低压配电装ff母线检查签证

母线材质 母线尺寸
额定电流

    A

制造厂家 出厂编号 出厂日期

检 验 项 目 检 验 结 果 备 注

母线表面漆层或绝缘护套

绝缘子是否完好并攘拭干净

母线是否受额外应力

母线金具是否形成闭合磁路

母线与上部压板间隙
              m m

母线接头接触面是否平整

母线接头是否涂有电力复合脂

母线连接螺栓规格
            m lll

抽检姆栓连接力矩值
          N.m

母线连接螺母是否均在维护侧

螺杆露出螺母扣数

{

母线伸缩节完好

拉查结论:

    (经检查，上列检查项目施工质量符合规范要求)

质检机构 验 收 意 见 签 名

斑 组 年 月 日

工 地 年 月 日

质 检 部 年 月 日

监 理 年 月 日
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