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前 言

    《电气装置安装工程 质量检验及评定规程》是一套系列标准，用于电气装置安装施工质量检查、

验收及评定。

    该套标准由如下17部分组成:

    — 第1部分:通则;

    — 第2部分:高压电器施工质量检验;

    — 第3部分:电力变压器、油浸电抗器、互感器施工质量检验;

    — 第4部分:母线装置施工质量检验;

    — 第5部分:电缆线路施工质量检验;

    — 第6部分:接地装置施工质量检验;

    — 第7部分:旋转电机施工质量检验;

    — 第8部分:盘、柜及二次回路接线施工质量检验;

    — 第9部分:蓄电池施工质量检验;

    — 第10部分:35kV及以下架空电力线路施工质量检验;

    — 第11部分:电梯电气装置施工质量检验;

    — 第12部分:低压电器施工质量检验;

    — 第13部分:电力变流设备施工质量检验;

    — 第14部分:起重机电气装置施工质量检验;

    — 第巧部分:爆炸及火灾危险环境电气装置施工质量检验;

    — 第16部分:1kV及以下配线工程施工质量检验;

    — 第17部分:电气照明装置施工质量检验。

    本部分是该套系列标准中的第7部分:旋转电机施工质量检验，是根据原电力工业部1997年制、

修订电力行业标准计划项目的通知 (综科教 【1998了28号)编制的。

    本部分是GB 50170《电气装置安装工程旋转电机施工及验收规范》及相关国家标准、行业标准的

表格化表现型式，是用于旋转电机施工质量检验的电力行业标准。

    本部分由国电电力建设研究所提出并归口。

    本部分负责起草单位:国电电力建设研究所。

    本部分参加起草单位:东北电业管理局第三工程公司、辽宁电力建设一公司、吉林省电力建设总公

司。

    本部分主要起草人:赵殿林、刘 强、陈桂英、陈发宇、张安荣、吴立峰、董 刚。

    本部分由国电电力建设研究所负责解释。
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发 电 机

0. 1   200MW及以上汽轮发电机的本体检查见表1.0.1a

                                      衰10.， 发 电机 本体 检查

工序 检 验 项 目 性质 质 量 标 准 检盼方法及器其

定
子

铁
芯
检
查

铁芯外观 清沽，无锈蚀，无损伤 触摸及观察检查

铁芯叠片间 无松动及金属性短路 观察检查

A111N

楔块检查 主要 无断裂，松动
扳动检查

端部槽楔检青 牢固

每根槽楔的空响长度 主要 成i乃槽锲长 用仪器测量检青

波纹板 按制造厂规定
用专用工具或仪器

      检查

通风道通畅检查 主要 无杂物堵塞 观察及通气检查

，一
于

绕
组
检
查

绝缘层外观 主要 清洁，无伤痕、起泡、龟裂
观察检查

紧固件及绑扎件 完整

端部绕组绑扎 紧固
扳动检查

防松措施 齐全.可命

，{
缘 }
水
管
检
查

绝缘水曾与端盖间
无碰触

观察检查各绝缘水管间

绝缘水管外形 无凹绝

管道畅通检查 主要 通肠 通气检查

本体管道对外部管道绝缘电阻 主要 >1MQ
用 tooov兆欧
    表检查

转
子
检

查 }

铁芯
通风孔检赛 主要 通畅 通气检查

表面膝层 无脱落、锈蚀 观察检查

绕组引线与集电环连接 主要 牢固，且接触良好
扳动检查，并检查

    试验报告

} 主要 无变动 观察检查

集电环
外表面检查 光滑.无锈斑、伤痕

观察检查
通风孔检查 主要 通 畅

0.2 发 电机附件 安装见表 1.0.20

表1.0.2 发 电机 附件 安装

工序 检 验 项 目 性质 质量 标 准 检1s方法及器具

刷
架
及
刷
握
安
装

绝缘衬管、绝缘垫检查 无损伤、污垢 观察检查

                    对地绝缘电阻 主要 >tM0 用2500V兆欧表检青

刷握与集电环间膝 主要 之mm一4mm 用尺检查

紧固螺栓及防松措施 齐全，紧固 扳动检查
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衰 1.0.2 《续 】

工序 检 验 项 目 性质 质 量 标 准 检验方法及器具

电

刷

安

装

电刷型号及厂家 主要 同一型号、同一厂家
观察并检查厂家合

      格证件

电刷引线连接 牢固 扳动检查

引线与转动部分间 无碰触 观察检查

电刷与刷握间隙 主要
0. 1- 0. zmm且能

      上下移动
用塞尺并扳动检查

电刷绝缘垫检查 主要 完好 观察检查

电刷端面与集电环接触面积 主要 )，5%单个电刷截面 观察断面研磨痕迹

弹簧压力 按制造厂规定 对照厂家规定检查

套

管

安

装

套管电气试验 主要 合格 检查试验报告

套管外观检查 无掉瓷、裂纹 观察检查

水冷通道密封试验 主要 按制造厂规定 对照厂家规定检查

套管与出线箱法兰连接 主要 螺栓紧固，密封良好
观察井用力矩扳手

      检查

电
机
弓!

出
线
与
套
管
连
接

接触面检查 清洁，镀银层完好 观察检查

级栓连接 主要 紧固，无闭合磁路
观察并用力矩扳手

      检查

防松螺母 齐全，紧固
观察检查

绝缘水管连接 牢固，密封良好

绝缘包扎处理 主要 按制造厂规定 对照厂家规定检查

轰

接地线连接 主要 牢固，接触良好 扳动并导通检查

条型底座接地
接地明显，且有两点及

      以上接地
观察检查

2 电 动 机

2.1 具有换向器、集电环类电动机

2.1.1 本节适用于直流电机、励磁机、交流绕线式电动机、交流整流子电动机及同步电动机的检查、

安装，但不包括电机本体的找正、固定及滑动轴承电机转子和轴承的安装。

2.1.2 具有换向器、集电环类电动机的安装检查见表2.1.20

                                  表2.1.2 其有换向拙、典电环类电动机检查

工序 检 验 项 目 性质 质 量 标 准 检查方法及器具

hF}
铭牌及接线图标志 完整、清晰

观察检查
回转方向标志 清晰

纂霞
轴承转动音响 主要 正常 盘动转子听察

转动惯性 均匀无阻滞 观察检查

接
线
盒
检
查

引线端子连接 完好、牢固 扳动枪查

出线标号及绕组接线 主要 清楚、正确 对照接线图检查

直流电机并励绕组检查 }一主要一 牢固、无开路 一一 用万用表及扳手检查
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衰 2.1.2 (续 )

工序 检 验 项 目 性质 质 量 标 准 检查方法及器具

换向

器集
电环
检查

换向器表面不平度 <0}2.. 必要时用千分表盘车检查

与绕组引线连接 主要 牢固，接触良好 观察及检查直流电阻

整流片与片间绝缘顶面高差 0.5mm-1.5mm 观察或用钥尺检查

刷架、
刷握检
查及 调

  整

螺栓防松件 齐全、可靠 观察检查

对地绝缘电阻 主要 >1M0 用 2500V兆欧表搜查

刷握对集电环或换向器表面间距 2mm-4mm

用尺检查

同组各刷握中心线相对偏移 主要 <0.5.m

电

刷

安

装

电刷中心线与换向器电气

    中心线相对位置
主要 重合 检查试验报告

各电刷牌号及引线连接 一致、牢固
检查出厂证件及

    扳动检查

电刷与刷握间隙 主要
0.1- 0.2m.

且上下移动无卡阻
用塞尺及扳动检查

电刷端面与集电环或换向器
          接触面积

>75% 检查研磨面

电刷的倾斜锐角尖朝向 与转动方向相反 观察检查

电刷弹簧压力 按制造厂规定 对照厂家规定位查

绕线式
电机电
刷提升

装置

启动过程中转子回路 主 要 无瞬间开路 操动检查

状态标志 清晰、正确 观察检查

润

m&6

外观 主要 清洁，无硬化变色 观察及触摸检查

油脂特性 主要 按制造厂规定 对照厂家规定检查

填充量 填至2/3内腔高 观察检查

绝

缘

检

查

直流电机励磁绕组及电枢绝缘电阻

主要 异0.5M11

用兆欧表检查

交流电机额定电压 IkV以下绕组 用兆欧表检查

交流电机额定电
压 1kV及 以上

定子绕组 主要 >1Mf1/kV

检查试验报告

转子绕组 主要 >0.5Mf1/kV

交流电机 ]kV及以上
    电机吸收比

主要 >1.2Rm/RI5

轴承座绝缘电阻 主要 >0.5Mf1 用兆欧表检查
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农 2.1.2(续 )

工序 检 验 项 目 性质 质 量 标 准 检查方法及器具

抽

芯

检

查

铁
芯
检
查

漆层 无脱皮、锈蚀 观察检查

风道畅通检查 主要 无阻塞 通风检查

转子平衡块 主要 紧固可靠 扳动检查

槽楔装配 紧密无凸出 扳动及木锤敲击检查

空响长度 <1门 槽楔长 用木锤敲击检查

磁
极
检
查

固定螺栓连接 紧固 扳手检查

磁极中心线与几何
中心线相对位置

重合无偏移 用尺检查

绕
组
检
查

绝缘表面检查 主要 清洁，无破损 观察检查

绑线扎锁 主要 紧固
扳动检查

引线连接 牢固

风扇
外观 无裂纹、变形

观察检查
安装方向 主要 正确

接地 接地连接 牢固，导通良好 扳动及导通检查

2.2 限 笼 式 电 动 机 检 查

2.2.， 本节适用于各种鼠笼式电动机的检查，但不包括电机本体的找正、固定及滑动轴承电机的转子

和轴承安装。40kW及以上电动机的质量检验按100%检查，40kW以下电动机的质量检验按10%数量

抽查 。

2.2.2 鼠笼式电动机的检查见表2.2.2a

                                              表 2.2.2 服 笼 式 电 动 机 检 查

工序 检 验 项 目 性质 质 量 标 准 检查方法及器具

外观 铭牌及接线图标志 齐全、清晰 观察检查

ffTC&A
轴承 (柱)转子音响 主要 正常

盘动转子听察
转动惯性 均匀无阻滞

接线盒
检查

接线端子绝缭外观 无损伤 、受潮 观察检查

出线标号及引线连接 正确、牢固 观察及用扳手检查

绕组接线 主要 正确 对照接线图检查

滚
动
轴
承
检
查

外圈与机座配合
紧固

扳动检查内圈与轴配合

转动试验 主要 灵活无卡阻

动体与内外圈间隙 按制造厂规定 对照厂家规定检查

润
附
油

外观 }主要 清洁，无硬化变色 { 观察及触摸检查

油脂特性 }一主要 按制造厂规定 对照厂家规定检查

填充量 填至2/3内腔高 观察检查

绝
缘
检
查

绝
缘
绕
组

1kV以下 主要 ->0.5Md1 用兆欧表检查

1kV及以上 主要 31 Mdl/kV 查试验报告

1kV及以上绕组吸收比 主要 妻1.2风。很1， 查试验报告

轴承座绝缘电阻 30.5MII 用兆欧表检查
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裹 2.2.2 (续】

工序 检 验 项 目 性质 质 量 标 准 检查方法及器具

抽

芯

检

查

A

漆层 主要 无脱皮锈蚀 观察检查

风道通畅检查 主要 无阻塞 通风观察

转子平衡块 主要 紧固可靠 扳动观察

槽楔装配 紧固

木锤敲击检查
每根槽楔的空响长度

  <1/3槽楔长

(或按制造厂规定)

垦
端环与铜 (铝)条连接 良好、无断裂

观察检查
端环外观 无 裂纹

绝缘层外观 主要 清洁，无破损 观察检查

Ii&
绑线扎锁 主要 紧固

扳动检查
引线连接 主要 牢固

风扇
外观 无断裂、变形

观察检查
安装方向 主要 正确

接地 { 接地连接 牢固。导通良好 { 扳动及导通检查

3 记 录 及 签 证

3.0.1 本章适用于发电机和电动机的安装、试运记录及验收签证等。

3.0.2 本条适用于发电机检查 (隐蔽)签证，见表3.0.20

                                        衰 3.0.2 号发 电机检查 〔陇蔽 、签证

型 号
额定容量
  MW 接线方式

额定电流
      A

>/mi
冷却方式

额 定电压

    kV

Hz
功率因数

励磁电压
    V

励磁电流
    A

励磁方式

制造厂家 出厂编号

检 查 内 容 检 查 结 果

定子铁芯、绕组及机座内部清洁;各部分螺栓紧固无松动

定子铁芯外观无锈蚀 、损伤及金属性短接

定子槽楔无裂纹 、凸出及松动;通风道、通风孔无杂物堵塞

定子绕组绝缘层表面无伤痕、破损;端部紧固件和绑扎牢靠

冷却水管外形无凹瘪、损伤，管道内畅通无阻塞

冷却水管间及与端盖无碰撞可能;定子汇流管绝缘良好

转子铁芯防锈漆层外观无脱皮、锈蚀

通风孔内 “堵塞物”已全部拆除，各通风孔畅通

转子上的平衡物及紧固件固定牢固，无脱落可能

滑环表面光洁、无锈斑

定子绕组冷却水管风压试验、转子通风试验合格 一
各项电气及热控试验项目试验结果符合标准要求 {

检查结论 :

    〔经检查，本发电机上列各检查项目符合规范要求，可以进行下道工序安装)

质检机构 } 。 收 意 见 签 名

班 组 年 月 日

工 地 年 月 日

质 检 部 年 月 日

监 理 年 月 日

建 设 单 位 年 月 日
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3.0.3 本条适用于发电机转子通风试验 (隐蔽)签证，见表3.0.3。

                                  衰 3.0.3 号发电机转子通风试验 (隐蔽)签证

型 号
额定容量
  MW

接线方式

额定电流
    A r?mfn 冷却方式

额定电压
    kV 臀 功率因数

励磁电压
      V

励磁电流
      A

励磁方式

制造厂家 出厂编号 出厂日期

( )端部伊导风 ( )风区供风

1一}2一{3 4 5 6 7 8一}9一平均 1一{2一}3一4一}5一 7 8一}平均
l 一一 一 一} 一 一} 一
2 一 一} 一 一} 一 一
3 一 一一 一 一 一} 一
4 一 一} 一
5 一 } 一} 一 一 一}
6 一 一 } } 一
7 一 一} 一} 一 一 一}
8 一 一 一} 一 } 一 一} 一}
9 一} 一} } 一} 一 一} 一} 一}
l0 一} 一} 一 一} 一 一 一} 一} 一}
ll { 一} 一 一} 一 一} 一{ 一 一 一} 一一 一}
l2 一 一} 一一 一} 一 一} 一一 一} 一}
13 { }�� 一一} 一} 一一 一} 一一 一一 一} 一
14 { 一一 一 一} 一一 一} 一一 一} 一
15 一一 一 一一 一 一} 一�� 一一一 一}
16 一一 一一 一 一} 一一 一} 一}
l7 一 一 一 一一 一} 一}
l8 一} 一{ { 一 一
l9 一 一 一 一} 一一 一 { 一 一} 一 一一 一一 {一
2O 一 } 一} 一 } 一 一} 一 一 }一
2l 」 一 一} 一 一 一} 一
22 } 一 } 一} } 一} 一} 一 一 一} 一} 一 一}
23 } 一} 一一 一} 一} 一一 一 一} 一一 一} 一}
24 一} {一 一} 一 一 」 一} 一一 一}
25 一} }一 一} 一} 一 } 一一
26 一 { 一�� 一一} { 一} 一一 一}
27 } }} 一} 一一 { 一 一 一一 一 一
28 一 一 一} 一一 一 一} 一} 一 {
29 一} 一 一} 一} 一} } 一
30 一} 一一 一{ 一} 一 { 一} 一 一 一}
3l 一} 一 一{ 一 一} 一 一 一 一}
32 一} } 一} 一 一} } 一 一 一}
33 一} 一} 一 一} 一 一} } {
34

试验结论:

班 组 年 月 日 质检部 年 月 日

工 地 年 月 日 监 理 年 月 日
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3.0.4 本条适用于发电机引出线连接及手包绝缘的检查 (隐蔽)签证，见表3.0.40

表304 号发电机引出钱连接及手包绝缭的检查 t除蔽》签证

型 号
额定容t
  MW

接线方式

额定电流
    A 黑 冷却方式

顿定电压
    kV

频率
  Hz

功率因数

{

励磁电压
    V

励磁电流
    A 励磁方式

制造厂家 出厂编号 出厂日期

检 查 内 容 检 查 结 果

发电机引线与出线接触面完好、清洁

引线与出线连接螺栓规格、数量

引线与出线连接姗栓紧固力矩值
                N，m

螺栓连接未构成闭合磁路

绝缘包扎材料提供

                                                                          {

绝缘包扎3艺质量控制

绝缘包扎质量

引出线包扎后，耐压试验

检查结论:
      (经检查，本发电机引出线连接及绝缘包扎质公符合规范及制造厂规定，可以隐蔽)

质检机构 验 收 意 见 签 名

班 组 年 月 日

工 地 年 月 日

质 检 部 年 月 日

监 理 年 月 日
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3.0.5 本条适用于发电机干燥记录，见表3.0.50

盛 3.0.5 号发电机干姗记录

型 号
额定容量
  MW

接线方式

倾定电流
    A 黑 冷却方式

衡定电压
    kV 臀 力率因数

励磁电压
    V

励磁电流
      A

励磁方式

制造厂家 出厂编号 出厂日期

发电机干澡曲线

                        R(M目)康

  T‘’C)匕一
                                                                  t(h)

说明:

    (I)应注明干燥日期 :自 年 月 日 时至 年 月 日 时止。
    (2)应简单说明干燥方法，采用的主要设备、材料规格、型号。
    f3)干澡过程中所控制的主要技术数据

班 组 年 月 日 质检部 年 月 日

工 地 年 月 日 监 理 年 月 日
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3.0.6 本条适用于励磁机干燥记录，见表3.0.60

                                          襄3.0.6 号励磁机干级记录

型 号
额定容量
  MW

接线方式

顿定电流
    A

dmm
冷却方式

额定电压
    V

Hz
功率因数

制造厂家 出厂编号 出厂臼期

励磁机干裸曲线

                        Rf内“】)水

  丁(“厂一
                                                                          t(卜)

说明:
    (1)应注明干燥 日期:自 年 月 日 时至 年 月 日 时止。

    (2)应简单说明干燥方法，采用的主要设备、材料规格、型号。
    (3)干燥过程中所控制的主要技术数据。

班 组 年 月 日 质检部 年 月 日

工 地 年 月 日 监 理 年 月 日
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3.0.7 本条适用于发电机启动试运签证，见表

                                        班3.0.7

3.0.70

号发电机启动试运签证

型 号
额定容童
  MW

接线方式

额定电流
    A 黑 冷却方式

额定电压
    kV 臀 功率因数

励磁电压
    V

励磁电流
    A

励磁方式

制造厂家 出厂编号 出厂日期

发电机启动前枪查

检 查 项 目 检 查 结 果

发电机一 、二次系统设备安装完毕

电刷与换向器或集电环接触良好

发电机本体接地可靠

发电机一、二次系统调试、整定完毕

发电机静态验收合格

照明、通讯、消防设施齐全

发电机启动后检查

检 查 项 目 检 查 结 果

年 月 日发电机组首次启动，各试脸项 目是否合格

设备是否有异常音响

保护设计 套，投人 套，投人率为 %

仪表设计 只，投人 只，投人率为 %

表计及信号指示情况

负荷率达 %

      年 月 日 时 分一 年 月 日 时 分发电机组完成 1686满负荷试
运行

检查结论:

    (经检查，发电机在1686满负荷试运行期间，系统运行良好;控制、保护、测t,信号等投人正常)

质检机构 骏 收 意 见 签 名

施工单位 年 月 日

调试单位 年 月 日

监理单位 年 月 日

建设单位 年 月 日
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3.0.8 本条适用于高压和l00kW及以上低压电动机的检查，见表3.0.80

衰 3.0.8   t主设奋名称绷号)电动机检查记录

型 号
顿定容盈
    kW

接线方式

额定电压
    V

额定电流
    A

r/mm
制造厂家 出厂编号 出厂日期

检查项目 检查人

轴承

轴承编号 对轮侧 风扇侧

轴承内润滑脂牌号

轴承内套润滑脂量
}

空
气
问
晾

可

侧
盘

黔

对轮侧 风扇侧

}

    人 人
不均匀度
    %

绝
缘
检
查

绕组绝缘
    MO

沮度: ℃

湿度: %

绕组吸收比
  Rsn/R.

轴承绝缘
    MO

接地检查

检查结论

    (有未抽芯检查及其原因应在本栏说明)

班 组 年 月 日 质检部 年 月 日

工 地 年 月 日 监 理 年 月 日
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3.0.9 本条适用于直流电动机检查，见表3.0.90

                                衰3.0.9 (主设备名称)直流电动机检宜记录

型 号
额定容t
    kW

接线方式

额定电压
    V

额定电流
    A 34 Admin

制造厂家 出厂编号 出厂日期

检 查 项 目 检 查 人

轴承编号 对轮侧: 风扇侧

轴承内润滑脂牌号

轴承套内润滑脂量

磁极与铁芯中心线

电刷线与换向器中心线

空
气
间
隙

可

测
量

嘿

对轮侧 风扇侧

人 人
不均匀度
    %

换向器片间绝缘下凹
                nlm

换向器表面

电刷与集电环接触面积
              %

电刷锐角朝向

绝

缘
检
查

励磁回路绝缘
      M n

温度: ℃

湿度: %

绕组绝缘
    M口

绕组吸收比

  R6VR15

轴承绝缘
    Mn

接地检查

检查结论:

    (有未抽芯检查及其原因应在本栏说明)

班 组 年 月 日 质检部 年 月 日

工 地 年 月 日 监 理 年 月 日
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3.0.10 本条适用于电动机的干燥，见表3.0.100

                                表 3.0.10 (主设备名称绷号》电动机干澡记录

型 号 额定容量
    kW 接线方式

额定电压
    kV

额定电流
    人 liddmln

制造厂家 出厂一编 号 出厂日期

电机绝缘
  等级

干燥前绝缘电阻值
        M工a 温度: ℃ 湿度: %

干。方·}
千燥接线示意图 干燥曲线

    R(MD)全

’(A)0匕
                                                e (h)

干焕后绝缘
  电阻值
    入翔日

温度: ℃ 湿度: %

干燥后
吸收 比

Kso/尺七5

谧度: ℃ 醛度: %

班 组 年 月 日 质检部 年 月 日

工 地 年 月 日 监 理 年 月 日
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3.0.11 本条适用于高压和l00kW及以上低压电动机带电试运及签证，见表3.0.110

衰 3.0.11 (主设备名称编号)电动机带电试运签证

型 号
额定容量
    kW

接线方式

额定电压
    kV

额定电流
    A "itr/min

制造厂家 出厂编号 出厂日期

检 查 项 目 检 查 结 果 检 查 项 目 检 查 结 果

盘柜内部清洁 盘内孔洞封堵

电缆挂牌 二次回路接线标志

测量仪表校验有效期 开关推拉及机械闭锁

开关分、合闸指示 操作及传动试验

一次回路绝缘值
      M口

二次回路绝缘值
        M口

室内消防设施 用手盘动电机转子

该电动机于 年 月 日 时 分一 时 分，空负荷试转 卜 环境温度 ℃

电动机启动电流
        A

电动机空载电流
        A

对轮侧轴承温度
        ℃

风扇侧轴承温度
        ℃

对轮侧垂直振动
            rr】rn

对轮侧水平振动
            n 】11】

风扇侧垂直振动
            n lm

风扇侧水平振动
            11111】

试运结论

    (电机经 h     mm空负荷试转，电流、轴承温升、电机振动正常，控制、保护及信号正常)

质检机构 验 收 意 见 签 名

班 组 年 月 日

工 地 年 月 日

质 检 部 年 月 日

监 理 年 月 日

建设单位 年 月 日
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3.0_12 本条适用于100kw以下低压电动机的检查，见表3.0.12a

表3012 (单位工程名称】10Okw 以下低压电动机检变记录

序号 电动机名称 型 号

额定

容量

kW

额定

电流

  A

额定

转速

了八”in

制造

厂家

出 厂

编号

有未抽芯

检查及原因

轴 承

牌号

轴承套内

润滑脂量

悯滑脂

  牌 号

绝缘

电阻

Mn

检查 日期

l

2

3

4

5

6

7

8

9

l0

检查结论 :

    (经检查，上列各台电动机符合规范要求，可以进行下阶段工作)

班 组 年 月 日 工 地 年 月 日

质 检 部 年 月 日 监 理 年 月 日

3.013 本条适用于100kw以下低压电动机带电试运的检查及签证，见表3.0.13。

                        表 3013 (单位工程名称)10OkW以下低压电动机带电试运签证

序号 电动机名称 型号

额定

容量

kW

额定

电流

  A

额定

转速

r/1mn

制浩

厂累

出厂

编 号

有未抽芯

  检查

试转前
绝缘电

  阻

  MQ

启动

电流

  A

空载

电流

  A

最大

振动值

  n l们D

试转起止时间

l

2

3

4

5

6

7

8

9

10

检查结论:

    (上列各台电动机经空负荷试转 2卜及以上，电气及机械性能工作正常，可以进行下阶段工作)

班 组 年 月 日 工 地 年 月 日

质 检 部 年 月 日 监 理 年 月 日
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