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前 言

    《电气装置安装工程质量检验及评定规程》是一套系列标准，用于电气装置安装施工质量检查、验

收及评定。

    该套标准由如下17部分组成:

    — 第1部分:通则;

    — 第2部分:高压电器施工质量检验;

    — 第3部分:电力变压器、油浸电抗器、互感器施工质量检验;

    — 第4部分:母线装置施工质量检验;

    — 第5部分:电缆线路施工质量检验;

    — 第6部分:接地装置施工质量检验;

    — 第7部分:旋转电机施工质量检验;

    — 第8部分:盘、柜及二次回路接线施工质量检验;

    — 第9部分:蓄电池施工质量检验;

    — 第10部分:35kV及以下架空电力线路施工质量检验;

    — 第n部分:电梯电气装置施工质量检验;

    — 第12部分:低压电器施工质量检验;

    — 第13部分:电力变流设备施工质量检验;

    — 第14部分:起重机电气装置施工质量检验;

    — 第巧部分:爆炸及火灾危险环境电气装置施工质量检验;

    — 第16部分:1kV及以下配线工程施工质量检验;

    — 第17部分:电气照明装置施工质量检验。

    本部分是这套系列标准中的第12部分:低压电器施工质量检验，是根据国家经济贸易委员会电力

司确认1999年度电力行业标准制、修订计划项目的通知 (电力 仁1999了40号)编制的。

    本部分是GB 50254-1996《电气装置安装工程 低压电器施工及验收规范》及其相关国家标准、
行业标准的表格化表现型式，是用于低压电器施工质量检验的电力行业标准。

    本部分由国电电力建设研究所提出并归口。

    本部分负责起草单位;国电电力建设研究所。

    本部分参加起草单位:辽宁电力建设一公司。

    本部分主要起草人:刘 强 吴立峰。

    本部分由国电电力建设研究所负责解释。
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低压断路器、低压接触器及启动器安装

1.0.1 本章适用于额足电压500V以下低压断路器、低压接触器及电动机启动器的安装。低压断路器、

低压接触器及电动机启动器的检验数量按进线低压断路器100%检查、其他低压断路器按10%数量抽

查。低压接触器及电动机启动器按10%数量抽查。

1.0.2 低压断路器、低压接触器及电动机启动器的安装检查见表1.0.20

表1.0.2 低压断路器、低压接触器及电动机启动器的安装

工序 检 验 项 目 性 质 质 量 标 准 检验方法及器具

9FA&It
铭牌标志 清晰 观察检查

型 号及规格 按设计规定 对照图纸检查

电

器

安

装

水平及垂直度偏差 主要 簇2.m 用尺检查

固定连接 牢固 扳动检查

抽屉式断路器空载时抽、拉试验 无卡阻、机械联锁可靠 操动检查

直流快速断路器极间中心距离

与相邻设备或建筑物的距离
>500-

用尺检查

直流快速断路器接线时母线

支点与断路器之间的距离
)1000-

导体

漏电距离 主要 >20.m

用尺检查
电气间隙 主要 > 12mm

导

电

部

分

检

查

触头外观 主要 光洁、无毛刺 触摸及观察

端子上连接的不同相母线距离 主要 妻l Omm 用尺检查

合闸时动静触头接触 主要 紧密 观察检查

触头动作检查 对栅片无碰触 扳动检查

同相两侧、相间及对地绝缘 主要 >0.5Mn 用兆欧表检查

)Mw
灭弧罩完好度 无裂纹、损伤

观察检查
灭 弧室检查 主要 完整、清洁、畅通

线

圈

检

查

直流有极性快速开关触头线圈极性检查
                                                                                    一

和主回路极性一致 观察检查

线圈对地绝缘值 主要 >0.5Md1 用兆欧表检查

引线连接 牢固 用扳手或螺丝刀检查

"01l MA*A
固定连接 牢固 用螺丝刀检查

动作及接触可靠性 主要 正确、良好 导通检查

电磁铁

检 查

铁芯结合面外观 主要 平整、无尘垢

观察检查
合闸时铁芯吻合 主要 吻合紧密，无噪卢

202
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表 1.02 《续)

工序 检 验 项 目 性 质 质 量 标 准 检验方法及器具

传

动

机

构

检

查

轴销连接 可靠 观察检查

可动部分配合 灵活、无卡阻 操动检查

半轴与再扣板接触宽度 主要 lmm一1.3mm

用尺检查
脱扣电磁铁与脱扣指间距 主要

    Zlnm一3Inm

(或按制造厂规定)

分合闻可靠性 主耍 无拒动
操动试验

可逆磁力起动器联锁装置动作 正确，可靠

电

动

机

构

合闸过程 开关无跳跃

操动试验线圈或电机通电时间 按制造厂规定

联锁装置动作 可靠

保

护

装

置

热

兀

件

规格
按设计规定 对照图纸检查

整定值 主要

过流保护动作 准确、可靠 检查试验报告

接地 接地连接 牢固、可靠 扳动及导通检查

2 低压隔离开关、刀开关安装

201 本章适用于额定电压50Ov以下低压隔离开关、刀开关、负荷开关 (铁壳开关)的安装。低压

隔离开关、刀开关、负荷开关 (铁壳开关)安装的质量检验按 10%的数量抽查。

20，2 低压隔离开关、刀开关、负荷开关 (铁壳开关)的安装检查见表2.0.2。

                        表202 低压隔离开关、刀开关、负荷开关 (铁壳开关)的安装

工序 检 验 项 目 性 质 质 量 标 准 检验方法及器具

外

观

检

查

铭牌标志 清晰 1} 观察检查
型号及规格 按设计规定 对照图纸检查

安装面垂直度 无明显倾斜
观察检查

安装孔眼横向中心线水平度 一 平直
固定连接 主要 牢固 扳动检查

开

关

检

查

刀片绞接点弹簧压力 主要
充足 操动检查

固定触头钳日压力 主要

刀口与触头钳口中心线相对位置 主要 重合 观察检查

带弹赞的消弧触头动作试验 主要 三相一致，且动作迅速 操作观察

带铁壳的负荷开关绝缘内衬外观 完好 、无脱损
观察检查

双投刀开关分闸时刀片位置固定 固定可靠

导体
漏电距离 主要 妻20mrn

用尺检查
电气间隙 ) 12mm

底板及刀片连杆绝缘

          Mn
主要 按设计规定 用兆欧表检查

端子上连接的不同相母线问距离 { 用尺检查

用连杆操纵的刀开关操动试验 { 灵活，无卡阻 操动检查

同列布置的操作手柄分合闸位置 } �� ��一整齐， 一致一} 观察检查
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3 变阻器及电阻器安装

3.0.1 本章适用于额定电压500V以下固定变阻器及电阻器的安装。

3.0.2 变 阻器及 电阻器安装 检查见表 3.0.20

裹3.0.2 变阻器及电阻器安装

工序 检 验 项 目 性质 质 量 标 准 检骏方法及器具

外观

检查

型号及规格 按设计规定 对照图纸检查

装置外观 无损伤 观察检查

变

阻

器

检

查

安

装

电阻与固定触点连接 牢固

导通检查

动静触头接触紧力 压力充足，接触良好

动静触头滑动过程接触检查 无瞬间开路或卡阻 操动检查

对地绝缘 按制造厂规定 用兆欧表检查

分断及操作方向标志 齐全、清晰 观察及操作检查

传动试验 主要 平滑、无卡阻 操动检查

频敏变阻器抽头及气隙检查 按制造厂规定 对照厂家说明书检查

电传动时终端开关及信号指示动作 正确、可靠 观察检查

两侧齿轮位置 平行，在同一垂直面内 齿链传动时吊线检查

电

阻

器

检

查

安

装

片间接触面连接 主 要 紧固、可靠 用试灯导通检查

片间绝缘检查 主 要 良好 、无损伤 观察检查

电阻器吸固连接 牢固 用扳手捡查

电阻片间距 中间无碰触 观察检查

电阻值检查 主要 按铭牌标志 电桥测量

有层动场所的防展措施 良好 观察检查

接地 接地连接 主 要 牢固，导通良好 扳动并导通检查

4 电 磁 铁 安 装

4.0.1 本章适用于制动器、电磁吸铁器及小型牵引电磁铁的安装。

4.0.2 电磁铁安装检查见表4.0.20

                                              衰 4.0.2 电 磁 铁 安 装

工序 梭 验 项 目 性质 质 量 标 准 检验方法及器具

外观

检查

线圈及铁芯外观 完好、无损伤 观察检查

型号及规格 按设计规定 对照图纸检查

缓冲器气孔通畅检查 无堵塞 观察检查
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表4.0.2《续)

工序 检 脸 项 目 性质 质 量 标 准 检验方法及器具

电

磁

铁

安

装

固定连接 牢固 用扳手检查

线圈绝缘 按制造厂规定 用兆欧表检查

直流线圈并联放电回路连接 完整、无开路 用万用表检查

碳刷对滑环接触紧力 合适 用扳手检查

衔铁及传动机构动作试验 灵活、无卡阻 观察检查

电

磁

铁

调

整

缓h扣器通电吸合冲击试验 主要 无剧烈冲击 观察检查

铁

芯

音响 主要 正常 听察

动静铁芯贴合 主要 紧密、平整
观察检查

直流电磁铁释放速度 主要 正常、无剩磁阻滞

动作行程 按制造厂规定 对照厂家说明书检查

吸合时间 主要 蕊 0.5s 观察或秒表检查

接地 接地连接 主要 牢固，导通良好 扳动并导通检查

5 控制器、按钮及限位开关安装

5.0.1 本章适用于按钮及限位开关的安装，按钮及限位开关安装的质量检验按10%的数量抽查。

5.0.2 按钮及限位开关的安装检查见表5.0.2a

                                        裹5.0.2 按钮及限位开关的安装

工序 检 验 指 标 性质 质 量 标 准 检验方法及器具

按钮及开

关检查

触点通断可靠性 主要 良好
操作检查

机械性能 灵活，无卡阻

按

钮

安

装

固定连接 牢固 触动观察

壁柱上安装的就地操作按钮高度 1.3m- 1.5m 用尺检查

同一场所按钮高度 主要 相互一致 用尺测量、观察

用途标志 主要 清晰 观察检查

限位

开关

安装

固定连接 牢固 触动观察

开关安装部位 按机械装置要求 观察检查

撞杆配合定位要求 主要 开关能可靠动作 观察、试动

撞杆固定连接 牢固 触动观察

接地 接地连接 主要 牢固，导通良好 扳动并导通检查
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