
           第三章  逆变弧焊电源整机方框图

一、瑞凌逆变焊机整机方框图

ARC160是公司的逆变弧焊电源的典型产品之一，其原理方框图如图3.1
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                             图3.1 ARC160整机方框图

二、各部分电路的主要功能与技术要求

1、 起动与过压保护电路：避免因开机给滤波电容充电产生的浪涌电流而损坏电源开关及电路，整流桥避免因误接380V及电网波动带来的高压损坏机器；要求能安全起动，在输入电压过高时起动保护，不损坏工作电路。

2、 一次整流、滤波电路：把输入的50Hz 工频交流电转换成直流电。

3、 过流保护电路：时刻对主回路中的电流进行采样，一旦电流超过允许值，便通过控制模块停止逆变电路工作。

4、 逆变电路：完成直流的逆变并输出稳定的高频电流。

5、 变压电路：进行电压电流变换。

6、 二次整流：把高频交流转换成直流输出。

7、 控制模块：控制电路的开通与断开，并提供驱动电路、驱动模块电流。要求输出稳定、控制灵敏。

8、 驱动模块：提供逆变所需的开关信号。

9、 辅助电源：给控制电路、驱动电路提供稳定的低压直流电源。

10电流给定、反馈电路：对输出电流进行采样，给控制模块提供反馈信号，以保证整机

   稳定输出。
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