
前 言

本标准是等效采用 极限与配合制 第 部分 公差 偏差和配合的基础

第 版 中第 章 第 章及附录 附录 对 中第二篇 基本规定 中对应部

分进行修订的 在技术内容上与编写顺序上与该国际标准一致

这样 使我国的极限与配合的标准公差和基本偏差的数值及其由来标准尽可能与国际的一致或等

同 以尽快适应国际贸易 技术和经济交流 以及采用国际标准飞跃发展的需要

依据 对 进行修订时 考虑到对 标准某些部分进行修订而不牵动整个标

准以及便于查阅 故将该国际标准转化为我国三个部分标准 按标准的编排 本部分标准将国际标准的

第 章 第 章编为本标准的第 章 第 章

本部分标准与 中对应部分相比 主要改变如下

将很少用到的标准公差等级 与 和对基本尺寸的分段列入标准的附录

基本尺寸大于 的 的标准公差数值有 处稍有修改

增加了附录 应用举例

在 极限与配合 基础 主标题下 由以下三部分标准组成

极限与配合 基础 第 部分 词汇

极限与配合 基础 第 部分 公差 偏差和配合的基本规定

极限与配合 基础 第 部分 标准公差和基本偏差数值表

本标准从实施之日起 同时代替 基本规定 中对应部分及附录

本标准的附录 附录 都是标准的附录

本标准由中华人民共和国机械工业部提出

本标准由全国公差与配合标准化技术委员会归口
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本标准主要起草人 李晓沛 俞汉清 王建农

第 次发布于 年 本标准是第 次修订



前言

国际标准化组织 是由各国标准团体 成员团体 组成的世界范围的联合组织 国际标准

的起草工作一般通过 技术委员会来完成 每一个成员团体如对已成立的技术委员会的任务有兴

趣 都有权派代表参加其中工作 与 有联系的政府的或非政府的国际组织也可参加工作

在 理事会批准作为国际标准前 被技术委员会采纳的国际标准草案须经各成员团体通信投票

表决 按照 导则 须有 以上的成员团体投票赞成方可通过

的本部分和 均由 极限与配合 起草 由此完成了对

极限与配合制 的修订 基于 年首次发布的 公报 号而制定的 第一次发布于

年 之后 于 年 月被复审确认

列入 本部分标准的主要改变如下

修改了标准的编排 使设计室和车间两者均能直接采用 它把 制的基础与标准公差

和基本偏差的计算值分开 由这些表里可给出最常用的公差与偏差的极限数值

为促进使用配有限定字符器装置的符号 用 和 代替原先的代号 和 即 不再是注脚

符号 字母 和 代表 对称偏差

作为标准的需要 列入了基本尺寸从 的标准公差和基本偏差 以前仅为试行

增加了两个标准公差等级 和

从本部分 的正文中删去了标准公差等级 和 为满足使用者需要 在附录

中给出了这两个等级的有关资料

删去了英寸值

原则 术语和符号与当代技术要求相一致

使用者应注意 所有国际标准均要进行修订 如无特别说明 所列引用的任何其他国际标准均指其

最新版本



中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

极限与配合 基础

第 部分 标准公差和基本偏差

数 值 表
代替 部分

国家质量技术监督局 批准 实施

范围

本标准规定了极限与配合的标准公差和基本偏差数值表及其由来 应用本极限与配合时 表列数值

是权威的

本标准适用于圆柱及非圆柱形光滑工件的尺寸

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

极限与配合 基础 第 部分 词汇

极限与配合 基础 第 部分 公差 偏差和配合的基本规定

基本尺寸至 的标准公差

标准公差的由来

在附录 标准的附录 中给出了计算标准公差的公式和数值修约规则

标准公差等级 的公差数值

基本尺寸至 的标准公差等级 至 的公差数值规定于表

注 基本尺寸至 的标准公差等级 和 的公差数值在附录 中给出

基本尺寸至 的基本偏差

基本偏差的由来

在附录 中给出了计算基本偏差的公式和数值修约规则

轴的基本偏差 见

轴的基本偏差 至 和 至 及其 或 号见图 所示

轴的基本偏差数值规定于表

轴的另一个偏差 下偏差 和上偏差 可由轴的基本偏差和标准公差 求得 见图



图 轴的偏差

孔的基本偏差 见

孔的基本偏差 至 和 至 及其 或 号见图 所示

孔的基本偏差数值规定于表

孔的另一个偏差 上偏差 和下偏差 可由孔的基本偏差和标准公差 求得 见图

图 孔的偏差



基本偏差 和

基本偏差 和 是标准公差 带对称分布于零线的两侧 见图 即

对

对

图 偏差 和

基本偏差 和

大部分基本偏差 和 是标准公差 带不对称分布于零线的两侧



表 标准公差数值

基本尺寸 标准公差等级

大于 至

注

基本尺寸大于 的 至 的标准公差数值为试行的

基本尺寸小于或等于 时 无 至



表 轴的基本偏差数值 此表为分页表

基本尺寸

大于 至

基本偏差数值

上偏差

所有标准公差等级

注

基本尺寸小于或等于 时 基本偏差 和 均不采用

公差带 至 若 值数是奇数 则取偏差



基本偏差数值

下偏差

和 至 所有标准公差等级



表 孔的基本偏差数值 此表为分页表

基本尺寸

大于 至

基本偏差数值

下偏差 上偏差

所有标准公差等级

至

注

基本尺寸小于或等于 时 基本偏差 和 及大于 的 均不采用

公差带 至 若 值数是奇数 则取偏差

对小于或等于 的 和小于或等于 的 至 所需 值从表内右侧选取

例如 段的 所以

段的 所以

特殊情况 段的 代替



基本偏差数值

上偏差

标准公差等级大于

值

标准公差等级



附 录

标准的附录

标准公差和基本偏差的由来

为了完整地理解和使用本标准 本附录给出了极限与配合的基础 标准公差和基本偏差数值的由

来

基本尺寸分段

基本尺寸分主段落和中间段落规定于表 标准公差和基本偏差是按表中的基本尺寸段计算的

中间段落仅用于计算尺寸至 的轴的基本偏差 至 及 至 或孔的基本偏差 至 及 至

和计算尺寸大于 的轴的基本偏差 至 及孔的基本偏差 至

在计算各基本尺寸段的标准公差和基本偏差时 公式中的 用每一尺寸段中首尾两个尺寸 和

的几何平均值 即

对小于或等于 的基本尺寸段 用 和 的几何平均值 来计

算标准公差和基本偏差

表 基本尺寸分段

主段落 中间段落

大于 至 大于 至

无细分段

主段落 中间段落

大于 至 大于 至



标准公差的由来

总则

极限与配合在基本尺寸至 内规定了 共 个标准公差等级 在

基本尺寸大于 内规定了 至 共 个标准公差等级

标准公差等级 和 在工业中很少用到 所以在标准正文中没有给出该两公差等级的标准

公差数值 但为满足使用者需要在表 中给出了这些数值

表 和 的标准公差数值

基本尺寸 标准公差等级

大于 至
公差

基本尺寸至 的标准公差的由来

至 的标准公差

等级 和 的标准公差数值按表 给出的公式计算 对等级 和 没有给出

计算公式 其标准公差数值在 和 的数值之间大致按几何级数递增

表 和 的标准公差计算公式

标准公差等级 计算公式

注 式中 为基本尺寸段的几何平均值

至 的标准公差

等级 至 的标准公差数值作为标准公差因子 的函数 由表 所列计算公式求得

标准公差因子 由下式计算

式中

基本尺寸段的几何平均值



基本尺寸大于 的标准公差的由来

等级 至 的标准公差数值作为标准公差因子 的函数 由表 所列计算公式求得

标准公差因子 由下式计算

式中

基本尺寸段的几何平均值

表 标准公差计算公式

基本尺寸 标准公差等级

大于 至 标准公差计算公式

注

基本尺寸至 的 至 的标准公差计算见

从 起 其规律为 每增 个等级 标准公差增加至 倍 也可用于延伸超过 的 等级

标准公差数值的修约

等级至 的标准公差计算结果按表 的规则修约

等级大于 的标准公差数值是由 至 的标准公差数值延伸来的 故不需再修约

表 等级至 的标准公差数值的修约

计算结果

自 至

基本尺寸

至 大于

修约成整倍数

注 在本标准的表 和表 中 为了使数值分布得更好 有的没有采用这一规则

基本偏差的由来

轴的基本偏差

轴的基本偏差按表 给出的公式计算

由表 中计算公式求得的轴的基本偏差 一般是最靠近零线的那个极限偏差 即 至 为轴的上

偏差 至 为轴的下偏差

除轴 和 严格的说两者无基本偏差 外 轴的基本偏差的数值与选用的标准公差等级无关

孔的基本偏差

孔的基本偏差按表 中给出的公式计算

一般对同一字母的孔的基本偏差与轴的基本偏差相对于零线是完全对称的 即 孔与轴的基本偏差



对应 例如 对应 时 两者的基本偏差的绝对值相等 而符号相反

或

该规则适用于所有的基本偏差 但以下情况例外

基本尺寸大于 标准公差等级大于 的孔的基本偏差 其数值 等于零

在基本尺寸大于 的基孔制或基轴制配合中 给定某一公差等级的孔要与更精一级

的轴相配 例如 和 并要求具有同等的间隙或过盈 见图 此时 计算的孔的基本偏

差应附加一个 值 即

计算值

式中 是基本尺寸段内给定的某一标准公差等级 与更精一级的标准公差等级 的差值

例如 基本尺寸段 的

注 中给出的特殊规则仅适用于基本尺寸大于 标准公差等级小于或等于 的孔的基本偏差 和

标准公差等级小于或等于 的孔的基本偏差 至

图 中给定规则的图解

由表 中计算公式求得的孔的基本偏差 一般是最靠近零线的那个极限偏差 即 至 为孔的

下偏差 至 为孔的上偏差

除孔 和 严格的说两者无基本偏差 外 基本偏差的数值与选用的标准公差等级无关

基本偏差数值的修约

由表 计算得到的轴 孔基本偏差的计算结果按表 的规则修约



表 轴和孔的基本偏差计算公式

基本尺寸
轴

大于 至 基本偏差 符号 极限偏差

公式
孔

基本尺寸

极限偏差 符号 基本偏差 大于 至

和 值的几何

平均值

和 值的几何平

均值

和 值的几何

平均值

无符号 偏差 无符号

无公式

无符号 偏差 无符号

至

和 值的几何平

均值

至



表 完

基本尺寸
轴

大于 至 基本偏差 符号 极限偏差

公式
孔

基本尺寸

极限偏差 符号 基本偏差 大于 至

注

公式中 是基本尺寸段的几何平均值 基本偏差的计算结果以 计

只在表 表 中给出其值

基本尺寸至 轴的基本偏差 的计算公式仅适用于标准公差等级 至 对所有其他基本尺寸

和所有其他 等级的基本偏差 孔的基本偏差 的计算公式仅适用于标准公差等级小于或等于

对所有其他基本尺寸和所有其他 等级的基本偏差

孔的基本偏差 至 的计算见

表 基本偏差数值的修约

计算结果

自 至

基本尺寸

至 大于

基本偏差

至

至

至

至

至

至

修约成整倍数



附 录

标准的附录

应 用 举 例

总则

本附录列出了基本偏差与标准公差的某些特定的适用范围 计算孔与轴的极限偏差和极限尺寸的

示例

应用本标准时 如需要计算孔与轴的极限偏差和极限尺寸 可按标准的表 表 附录 的表

表 进行

再提特定适用要点

应用本标准表列的标准公差和基本偏差计算极限偏差时 要注意以下特定的适用范围

只对大于 的基本尺寸提供轴与孔的基本偏差

只对小于或等于 的基本尺寸提供轴的公差带

只对大于 和 的基本尺寸分别提供轴与孔的基本偏差 和

只对大于 的基本尺寸提供标准公差等级 至

只对大于 的基本尺寸提供标准公差等级大于 的孔的基本偏差

计算举例

确定轴 的极限偏差和极限尺寸

基本尺寸段 由表

标准公差 由表

基本偏差 由表

上偏差 基本偏差

下偏差 基本偏差 标准公差

极限尺寸

最大

最小

确定孔 的极限偏差和极限尺寸

基本尺寸段 由表

标准公差 由表

基本偏差 由表

上偏差 基本偏差

下偏差 基本偏差 标准公差

极限尺寸

最大

最小


