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	型號Model
	xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx
	工序名称Process
	煲机

	原材料Material
	1、待煲机成品

	設備,工具,儀器
Equipment, Tooling, Devices
	煲机架//胶盆/手推车

	作業條件Condition
	日常条件

	作業內容Operating Content
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 一、工作前，准备好生产时所需的工具和物料整齐摆放在规定的位置，正确佩戴好防静电手带。

　

   二、操作步骤：

1． 关闭煲机架电源，将成品拿到煲机架上，一一用煲机架上的电源线连接上待煲机的成品，再将插好电源的

成品机的输出端插入煲机架上的负载插孔，打开煲机架电源，观察负载插孔上方的指示灯是否亮起，如果指示
灯没亮，则表示成品机无输出或者插座接触不良，则需重新将成品机的各接触点插好。

2． 确认成品机插好在煲机架上后，让煲机架煲机。
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煲机條件﹕
輸入電壓﹕220 Vac/50Hz
煲机時間﹕10+3Min
              溫度測量﹕<=45℃

3． 成品机煲完机后，将已煲完机的好品从煲机架上拆掉煲机连接线，将好品收集到工作台上，收集在贴有相应

标签的胶盆里交下一工序。如发现煲机指示灯熄灭，则表示此成品机为煲机不良品 ，将不良品统一收集在贴有相
应标签的胶盆内，交修理拉修理。

4﹑重复以上步骤进行下一次煲机工作。
         注﹕操作過程中不能划花導線及成品。

                                                                 

	控制項目
Control Point
	
	項目
Item
	規格
Spec
	控制方法
Method
	本工程檢查頻率
Process Frequency

	
	品質Quality
	煲机時間
	10+3Min
	計時
	每個測試

	
	
	溫度測量
	<=45℃
	紅外線溫度測試儀
	每個測量

	
	工藝
Process Parameter
	N/A
	N/A
	N/A
	N/A

	
	
	N/A
	N/A
	N/A
	N/A

	安全作業要點
Safety Control Point
	預防电击
	環境保護要點
Environment
Control Point
	N/A
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