
中华人民共和国国家标准

调 音 台 通 用 技 术 条 件

发布 实施

国 家 技 术 监 督 局 发 布



中华人民共和国国家标准

调 音 台 通 用 技 术 条 件

国家技术监督局 批准 实施

主题内容与适用范围

本标准规定了调音台的分类 技术要求 试验方法 检验规则和标志 包装 运输 贮存要求

本标准适用于广播 录音 扩声等调音设备

引用标准

包装储运图示标志

逐批检查计数抽样程序及抽样表 适用于连续批的检查

周期检查计数抽样程序及抽样表 适用于生产过程稳定性的检查

面板 架和柜的基本尺寸系列

设备可靠性试验 恒定失效率假设的有效性检验

设备可靠性试验 恒定失效率假设下的失效率与平均无故障时间的验证试验方案

电气设备用图形符号

电网电源供电的家用和类似一般用途的电子及有关设备的安全要求

调音台基本特性测量方法

广播收音机 广播电视接收机 磁带录音机 声频功率放大器 扩音机 的环境试验要求

和试验方法

声系统设备 一般术语解释和计算方法

声系统设备互连的优选配接值

声系统设备互连用连接器的应用

声频功率放大器通用技术条件

声系统设备 第 部分 峰值节目电平表

声系统设备 第 部分 标准音量表

术语

本标准所涉及的术语定义按 和

采用说明

的译文由全国电声学和视听设备标准化技术委员会提供

的译文由全国电声学和视听设备标准化技术委员会提供



产品分类与标定方法

分类

调音台分专业级和通用级两大类 专业级包括专业 类和专业 类两种调音台 通用级包括通用

类和通用 类两种调音台

标定方法

主标题 表示产品铭牌和型号 由厂家自定

副标题 产品程式

产品程式表示方法

即在横线后 第一位数表示输入路数 第二位数表示编组输出路数 第三位数表示主输出路数

技术要求和试验方法

使用条件

环境温度

相对湿度

大气压

交流电压

电源频率

测量条件

除下列规定外 其他条件均按 的规定

气候条件

环境温度

相对湿度

大气压

电源

交流供电电源

交流电压

电源频率

电源波形失真

直流供电电源

电源电压容差

电源纹波电压

测量频率可从下列优选频率中选取

外观 结构 功能要求和检查方法

外观 结构 功能要求

产品外观整洁 表面不应有明显的凹痕 划伤 裂缝 变形 毛刺 霉斑 表面涂镀层不应起泡 龟裂

脱落

金属件不应有锈蚀及其他机械损伤 灌注物不应外溢

开关 按键 旋钮的操作应灵活可靠 手感好 零部件应紧固无松动 结构应有足够的刚性和机械稳

定性

功能图形符号 标记 文字说明应简明 清晰 端正 牢固 图形符号应符合 的有关规定

各种功能及显示功能应能正常工作 关于显示功能 专业 类要求符合 和



其他类应符合产品标准的规定

可安装在标准机架上的整机或电源 其外形尺寸及安装要求应符合 的有关规定

整机的连接端子的电性能和结构形式要求应符合 和 的有关规定

外观 结构 功能检查方法

用目测和手感等检查方法按 条的要求检查 如有异议 可采用相应项目的试验方法 用仪器

或量具判定

功能设置

由产品标准规定 具体要求由生产厂和使用方 包括经销方 下同 商定 对专业 类 必备功能由产

品标准选定 特殊功能由使用方提出

必备功能

输入衰减 固定式 连续式

幻像电源 电源

相位切换 线路 传声器输入切换

高通滤波器 低通滤波器

均衡器 四段参数或半参数均衡 带宽可变 步进 连续式 接入开关

插入端子

通道分配

哑音控制 独奏控制

暂停控制

通道监听控制

声像控制

通道直接输出

辅助通道

主输出通道

编组输出通道

单声输出通道

辅助输出通道

返送输入通道

输入平衡

输出平衡

监听输出及控制 耳机 低阻 播音室监听

输入电平指示 电平过载指示

输出电平指示 表 表

相关表

自测信号源及电平控制

二轨监听

特殊功能 如

对讲 机内对讲 单工 系统对讲 双工

遥控 录音机功能控制 越权控制

记忆功能 自动缩混

压控电平控制 电平压限控制

跳线盘 集总输入输出

长话接口



数字接口

声控通道

接口

电性能要求和测量方法

电性能要求

电性能要求见表

测量方法

按 进行

安全要求和试验方法

按 有关规定进行检验

环境要求与试验方法

按 和本标准的规定执行 其中专业 类调音台由产品标准规定或厂家和使用方商定

环境试验后应检验的主要性能参数 要求及相应测量方法按表 的规定

高温负荷

要求

无包装的调音台在 时应能持续工作 其外观 结构 功能应符合 条要求

试验方法

按 第 条规定进行 试验后按本标准 条检验

高温贮存

要求

无包装的调音台在环境温度为 时 搁置 恢复 后 其外观 结构 功能及主要性能参

数应分别符合 条和表 的要求

试验方法

按 第 条规定进行 试验后按 条和表 进行检验

恒定湿热

要求

无包装的调音台在温度为 相对湿度为 的条件下 搁置 经 恢复后其外

观 结构 功能及主要性能参数应分别符合 条及表 的要求

试验方法

按 第 条规定进行 试验后按 条和表 进行检验

低温负荷

要求

无包装的调音台在温度为 的条件下搁置 后 应能工作 其外观 结构 功能应符合

条的要求

试验方法

按 第 条规定进行 试验后按 条进行检验

低温贮存

要求

无包装的调音台在温度为 的条件下搁置 恢复 后 其外观 结构 功能及主要性能

参数应分别符合 条和表 的要求

试验方法

按 第 条规定进行 试验后按 条和表 进行检验







表

序号 参数名称 要求 测量方法 中条号

额定增益

等效输入噪声源电动势

频率响应

总谐波失真

按表 的规定

条

条

条

条

扫频振动 正弦

要求

无包装的调音台应能承受表 规定的扫频振动试验 试验后应能工作 其外观 结构 功能应符合

条的要求

表

频率范围 位移幅值
每一轴线上的循环次数 要 求

样品应按工作位置在三个互相垂

直的轴线上依次振动

以 的扫频速率 在某一频率范围内进行一次循环扫频 的时间如式

所示

式中 时间

扫频下限频率

扫频上限频率

试验方法

按 第 条规定进行 试验后 按 条规定进行检验

碰撞

要求

无包装的调音台应能承受加速度为 脉冲持续时间 脉冲重复频率 次 碰撞

次数 次 脉冲波形为近似半正弦波的碰撞试验 试验后应能工作 其外观 结构 功能应符合

条的要求

试验方法

按 第 条规定进行 试验后 按本标准 条进行检验

跌落

要求

带包装的调音台应能承受表 规定的跌落试验 试验后其外观 结构 功能及主要性能参数应分别

符合 条及表 的要求



表

样品重量
面跌落 棱 角跌落

跌落高度
跌落面

跌落高度
跌落棱 跌落角

跌落次数

图为样品正常工作位置 按

面次序向下跌落

为正面 顶面不跌

跌 落 棱

为 跌 落

角 的 三

条棱

跌 落 角

为 样 品

正 面 下

边 的 任

一角

各一次

试验方法

按 第 条规定进行 试验后按 条和表 进行检验

可靠性要求和试验方法

批量生产的调音台 其可靠性用平均无故障时间 表示 产品的 下限值应大于或

等于

可靠性试验

统计试验方案

统计试验方案是用于确定调音台是否满足规定的可靠性要求的统计方法 其依据是假设调音台的

失效分布符合指数分布规律 试验采用定时结尾试验方法 统计试验方案应符合 和本标准

规定 见表 定型检验应按表 中方案 进行

试验要求

老炼预处理

产品出厂前是否采取老炼预处理 可在产品标准中规定 若采用老炼预处理 则样品与其代表的该

批产品的预处理时间 预处理应力要求完全相同 不得采取特殊的预处理措施

试验样品

试验样品应在经检验合格的成批产品中随机抽取 样品经开箱检查应无外观 结构和功能等

类不合格

试验设备

试验设备应能提供试验所要求的各种条件 实验室应具备排风 安全 报警和消防等措施

试验条件

环境温度

相对湿度

大气压

工作电压



表

方案

判决风险率

鉴别比
总试验时间

的倍数

样品数量

台

试验时间
判定标准

失效数

拒收 接收

试验方法

将试验样品置于高温试验室内 当环境温度 相对湿度等达到规定的试验条件时 给样品通电

开始计时

样本通电工作 关机 为一个工作周期 在工作周期之间试验可以中断 但中断时间

不得超过

在每个工作周期内 每台样品都应工作在正常工作条件下

在每个工作周期内应检查下列内容

各种功能是否正常工作

各种开关 按键 旋钮 插孔的作用是否正常

试验时间的计算

每台样品的试验时间至少应为所有样品平均试验时间的一半 当不能满足此要求时 则在出现失效

时 不用更换样品的方法 而采用延长试验时间的方法保证总试验时间

在不能精确判定失效时间时 应取近两次检查记录时间的中间值作为失效发生的时间

在整个可靠性试验过程中 应按时如实地记录各项试验条件 随时记录试验过程中的异常状

况 检查中发现的问题及发现的时间

在发现故障时 应在高温室内检查 确切判断属于失效后 方可从高温室内取出 分析检查失效

原因 然后对失效样品进行修复或修整 但对未失效的部位不得修复和更换元件

失效判据及计算

凡出现表 所列功能控制件的任一 类不合格项目都判为失效 当发现有安全性不合格项目

必须立即停止试验并判为不合格 类不合格不判为失效 但应记录和分析原因

失效区分

独立失效 由于某一元器件或零部件失效而引起的整机的失效

从属失效 由于某一失效或同一原因引起的其他失效

重复失效 在试验中出现两次或两次以上相同原因的失效

失效的计算

独立失效和重复失效的每个失效都应计入失效数

从属失效不计入失效数

试验中操作失误而引起的失效也不计入失效数

试验中出现的失效而在常温中能恢复 无论故障是否重复出现 一律判为失效



指数分布假设的有效性检验

在试验结束 失效数 大于 时 应在作出可靠性试验结论前 先按 规定的方法对指数

分布假设作出检验 若检验结果满足指数分布的假设 则可以作出试验结论 若试验结果不满足指数分

布的假设 则要进一步分析确定被拒绝原因 采取措施改进后 再进行可靠性试验

平均无故障时间的单侧区间估计

平均无故障时间 的下限值以 的单侧区间估计值表示 其计算公式如式

下限

式中 置信度

失效总数

总试验时间

分布的分位点

检验规则

质量检验包括定型检验 交收检验和例行检验

定型检验

本规则适用于产品的设计定型检验 生产定型检验及其他性质的定型检验

检验项目 要求和方法

项目 要求 方法和样品数量见表

表

序号 项目 要求 方法 数量 台

开箱检查 按 条 按 条 样品全数

电性能测量 按 条 按 条

安全试验 按 条 按 条

环境试验 按 条 按 条

可靠性试验 按 条 按 条 按表 方案

对已通过生产定型的产品所派生的不同型式和功能增减的产品 在保证质量的前提下 对应力不变

的试验项目允许从简

定型检验的样品 应从定型批量产品中随机提取 定型批量产品的数量由生产厂或上级主管部门决

定 样品数量应满足各项试验的要求

检验程序

检验程序见图 其中电性能测量和环境试验允许串联进行



图 检验程序流程图

开箱检查

检查内容

开箱检查包括 包装质量 齐套性 外观 结构和功能 见表 不合格判据按表 的规定

检查方法

用直观视听法

合格判定

开箱检查不允许出现 类不合格品 类不合格品不能多于 台 类不合格品不能多于 台

类不合格品的定义按 条

表

序号 名称 不合格内容

不合格类别

包装运输

包装箱与整机型号不符 ○

箱内样品数量短缺 ○

包装箱表面无产品名称 牌号 或型号 生产企业等

标记
○

包装箱严重破损 ○

箱内衬垫材料缺少或严重损坏 ○

合格证 说明书 电原理图及说明书中规定的随机附

件与本机不符
○

缺少说明书中规定的备件和附件 ○

箱内有异物 ○

倒装 标志方向与产品实物不符 ○

说明书内无生产厂地址 机壳或标牌上已注明的除

外
○

出厂日期 质量标记缺或错 ○



续表

序号 名称 不合格内容

不合格类别

机壳外观

机壳严重开裂 严重变形 严重损伤 严重脱漆或锈蚀 ○

机壳表面严重划伤 变形 毛刺 ○

机壳表面一般划伤 变形 脱漆 锈蚀 毛刺 ○

机壳表面轻微划伤 变形 脱漆 锈蚀 毛刺 ○

面板等装配不当 松动或缺少紧固螺钉 ○

铭牌 商标 装饰件漏装 错装 装反 脱落或翅起 ○

机壳表面脏 但可擦掉 ○

机壳和标牌上都无生产厂名 厂址 ○

功能控制件

功能设置少于产品说明书和 或 订货合同规定 ○

任一功能 控制 开关等活动件失效或损坏 ○

上述活动部件过松 过紧 明显变形 但未失效 ○

上述活动部件偶尔一次失效 ○

波段开关及功能换挡不明确或定位不明确 ○

控制钮脱落 需用工具才能复位 ○

任一插孔 插座 插头失效 ○

同类功能组件不能互换 ○

任一插孔 插座 插头接触不良 ○

任一电位器有明显死点跳变 ○

音量电位器置于最小档位仍有输出或电位器有明显

滑动噪声
○

任一指示器无显示 ○

任一指示器有时无指示 ○

立体声左右声道接反或反相 ○

熔断丝熔断两次 ○

瞬时故障 指故障发生后不施加外力或改变原有应力

而能自行恢复的故障 重复两次或两次以上
○

其他

产品机壳内有金属异物 ○

产品机壳内有金属异物 ○

机壳内有非金属异物 ○



检验合格判定

全部检验项目合格 则判定定型检验合格

检验结果的处理

对检验中不合格的项目应及时查明原因 采用改进措施并重新进行该项目和相关项目的试验 直到

合格

交收检验

适用范围

本条适用于生产厂质量检验部门或商业部门对产品的交收检验

检验项目 要求及方法

检验项目包括开箱检查 安全检查 常温主要电性能测量

开箱检查

按表 所列内容用目测 手感等直观方法检查包装质量 齐套性 外观质量和功能

安全检查

安全检查和不合格判据按表 的规定 直观检查用目测法 抗电强度和绝缘电阻按第 条规定的

方法在常温条件下进行

表

序号 不合格项目 不合格判据

在规定的抗电强度 类和 类 试验中

判定电流 发生击穿或飞弧现象
安全性不合格

直流 绝缘电阻小于 安全性不合格

电源线破损使金属线外露或电源插头破损使带电部分可

触及
安全性不合格

开机起火 安全性不合格

注 若觉察到飞弧 应分析原因再作判定

常温主要电性能测量

主要性能参数 要求及相应测量方法按表 的规定

测量方法按本标准第 条有关规定

抽样方案

抽样方案按 有关方法进行 各检查项目的合格质量水平 检查水平 抽样方

案见表

表

序号 检查项目

合格质量水平

类不合格品 类不合格品 类不合格品

检查水平 抽样方案

开箱检查 一般检查水平

常温主要电气性能测量
特殊检查水平 一次

安全检查不规定合格质量水平 在开箱检查的同时检查全部样品的安全性 当发现有安全性

不合格时判该批为不合格品

检查严格度按 第 条有关规定执行



不合格的分类与判据

不合格的分类与判据

类不合格

单位产品的极重要质量特性不符合规定 或者单位产品的质量特性极严重不符合规定 称为 类

不合格

类不合格

单位产品的重要特性不符合规定 或者单位产品的质量特性严重不符合规定 称为 类不合格

类不合格

单位产品的一般质量特性不符合规定 或者单位产品的质量特性轻微不符合规定 称为 类不合

格

判定不合格的标准

开箱检查按表 判定 并按每个样品为单位统计其 类不合格数 再按 条的规定

确定该样品属于哪一类不合格品

安全检查不合格判据按表

常温主要电性能不合格都判为 类不合格

合格品与不合格品的判定

在安全性合格的前提下 样品按下述规定划分

没有任何不合格的产品定为合格品

有一个或一个以上 类不合格 也可能还有 类和 或 类不合格的单位产品 称为 类不

合格品

有一个或一个以上 类不合格 也可能有 类不合格 但无 类不合格的单位产品 称为

类不合格品

有一个或一个以上 类不合格 但无 类和 类不合格的单位产品 称为 类不合格品

检验批合格与不合格的判定

检验项目合格的判定

根据检验样品检验结果 若在样本中发现的不合格品数小于或等于抽样方案对应的合格判定数 则

判断该检验项目合格 若在样本中发现的不合格品数等于或大于抽样方案对应的不合格判定数 则判断

该检验项目不合格

检验批合格的判定

全部检验项目合格 则判定检验批合格

检验结果处理

批合格产品 收方应予接收

批不合格产品的处理

对由于安全性不合格而判为不合格的产品 应拒收 交方应对该产品全数返工和全数检验 收

方对重新提交批的产品进行抽验 如再出现安全性不合格 应停止生产进行整顿

对因其他类不合格而判为不合格批的产品 应拒收 交方应对该批产品全数返工和全数检验

后 再重新提交抽验 如仍不合格 则再返工 直至合格接收 在重新提交批的产品复验中发现安全性不

合格 则按 条处理

样品的处理

经过检验的样本中凡合格的样品 经重新包装后可作为合格品交付收方 凡有不合格的样品 必须

修复 排除不合格 交检验人员复验合格后 方能重新包装交付收方

例行检验

适用范围



连续批生产的产品由生产厂或上级质量检验部门周期性地从产品中抽取样本进行检验 以确定生

产过程能否保证产品质量持续稳定 电性能测量 环境试验 安全试验和可靠性试验的周期由产品标准

规定

检验程序 项目及方法

检验程序和项目

见图

图 例行检验流程图

开箱检查内容和方法同 条

电性能测量内容 测量方法按表 有关规定

安全试验内容和方法按表 当产品主要设计 工艺 元器件和原材料改变并可能影响产品

的安全性能时 还应增加有关的安全试验内容

表

序号 安全试验内容 试验方法 有关条款

标记

正常工作条件下的触电危险

绝缘要求

连续端子

外接天线

环境试验项目和试验方法同 条

可靠性试验项目和方法同 条

抽样方案

电性能和环境试验的抽样方案按 的判别水平 二次抽样方案进行 其抽样数 不

合格质量水平 和对应的判定数组见表 电性能 环境试验也可按表 规定的不合格质量水平

和判别水平 用与二次抽样方案所对应的一次抽样方案进行检验



表

序号 试验项目 抽样数

不合格质量水平
判定数组

类不合格品 类不合格品
类不合格品 类不合格品

电气性能

环境试验

安全试验样本为一台

可靠性试验样本按本标准第 条规定

例行检验中的样品应从本生产周期中的产品随机抽取 二次抽样方案的样品要一次抽齐

开箱检查的数量为例行检验全部检验项目样品数 包括二次抽样第二组样品数 之和

不合格分类与判据

不合格分类和定义同 条

开箱检查的不合格判据按表 的规定

电性能测量按表 所列项目 测量结果低于本标准 条所列要求均判为 类不合格

环境试验不合格判据

环境试验后 按表 对外观 结构和功能进行不合格判据 环境试验机内检查项目按表 进行

判定 电性能不合格均判为 类不合格

表

序号 检查项目 不合格内容

不合格类别

表面处理
机内结构件有严重锈蚀

机内结构件有轻度锈蚀

○

○

机内结构

结构件脱开或电源变压器松脱

结构件松动或印制线路板松动

印制线路板断裂

元器件断脚或脱落

连接导线脱焊或断头

紧固件脱落

○

○

○

○

○

○

异物 不合格内容和类别同表 第 项

在环境试验的每项试验后的检测中 如发现样品的 类不合格品数已经能够判断环境试验

项目不合格 则试验可以停止

在环境试验过程中检测发现 类不合格 如会影响到对下一项条件试验结果的判定时 允许

在记录和分析后予以修复 用该样品继续下一项条件试验 修复时只限于判定不合格部分 不允许对其

他部分进行调整或更换

合格品与不合格品的判定

同本标准 条

检验合格与不合格的判定



检验项目合格判定

开箱检查按 条判定

安全试验中只要有一项检查内容不合格 则判定为不合格

可靠性试验按本标准 条判定

电性能和环境试验的合格判定

若在第一样本中发现的不合格品数小于或等于第一合格判定数 则判该检验项目合格 若第一

样本中发现不合格品数等于或大于第一不合格判定数 则判该检验项目不合格

若在第一样本中发现的不合格品数等于或大于第一合格判定数 但又小于第一不合格判定数

则对第二样本进行检验 若在第一样本和第二样本中发现的不合格品数总数小于或等于第二合格判

定数 则判定该检验项目合格 相反 若等于或大于第二不合格判定数 则判定该检验项目不合格

环境试验进行第二样本试验时 应按本标准 条规定从头做起

检验批合格判定

全部检验项目合格 则判定检验批合格

检验结果处理

例行检验不合格的产品应暂停交收检验 已生产的产品和已交付的产品 由交收双方协商解

决

交方应立即采取改进措施 在改进后 重新抽样 对不合格的检验项目进行检验 在得到合格

结论后方能恢复正常生产和检验

经例行检验的样品 不能作为合格品出厂

标志 包装 运输 贮存

标志

每个产品上应有生产厂名称 商标和型号

与电网直接连接的产品上应标有电源的性质 额定电源电压 或范围 电源频率及功耗等

每个产品的运输包装箱面上应有下列标志

生产厂的名称 产地

产品的名称 商标和型号

出厂日期 年 月 日

质量 含包装

包装件最大外部尺寸

应有防潮 向上 小心轻放 堆码层数等贮运标志和字样 标志应符合 的有关规定

包装

产品应有牢固的包装 并且有防震 防潮措施

经交收检验合格的产品应连同合格证 使用说明书 附件等按设计文件的规定包装

运输

包装完好的产品可用正常的海 陆 空交通工具运输 运输过程中应避免雨雪直接淋袭

贮存

包装完好的产品应贮存在环境温度 相对湿度不大于 周围没有酸性或其他有害

气体的仓库中 贮存期为一年 超过一年期的产品应经开箱检查复验合格后才能进入流通领域
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