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中华人民共和国电子行业标准

工艺文件的成套性 SJ/T 10324-92

Completeness of technological document

主翻内容与适 用范围

    本标准规定了电子产品工艺文件的成套性要求。

    本标准适用于电子产品及其组成部分在生产定型时应具备的工艺文件.其他产品也可参

照使用。

2 引用标 准

SJ/T  10320 工艺文件格式

3 一般要 求

3.1 工艺文件是组织生产、指导生产，进行工艺管理、质量管理和经济核算等的主要技术依

据。成套的工艺文件是生产定型的依据之一

3.2 工艺文件要根据产品的生产性质、生产类型、产品的复杂程度、重要程度及生产的组织形

式进行编制.

3.3 工艺文件的编制应按试制阶段进行。一般设计性试制阶段主要是验证产品的设计(结构、

功能)和关键工艺，要求具备零、部、整件工艺过程卡片及相应的工艺文件。生产性试制阶段主

要是验证工艺过程和工艺装备是否满足批量生产的要求.不仅要求工艺文件正确、成套，在定

型时还必须完成会签审批、归挡手续.

3.4 工 艺文件的编制要做到正 确、完整 、统一、清渐 .

4 成 套性的规定

41 本标准按产品类别规定了工艺文件的成套性。成套设备、整机等产品工艺文件的成套性

见表1;器件、元件和零件、材料等产品工艺文件的成套性见表2e各单位可根据各自的工艺条

件和产品需要，允许有所增减。

4.2 工艺文件格式应按SJ/T 1032。的规定

中华人民共和国信息产业部1992-06-15批准 1992-12-01实施
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表 1

序号 工艺文件名称
所用格

式代号

产 品 产品的组成部分

成套设备 整机 整件 部件 零件

1 工艺文件封面
’GS-,
(;Hl

O . O O

2 工艺文件明细表
GS2

GHZ
O . O

3 工艺流程图(I)
GS3

GH3
O O O O

4 加工工艺过程卡片

G55

GS5a

GHS

GH5n

O .

5 塑料工艺过程卡片
GS6

GH6 }
O ’。

6

陶瓷

金属压铸 工艺过程卡片

硬模铸造

GS7

GH7
O O

7 热处理工艺卡片
GS8

GHS
O O

8 电铰及化学涂友工艺卡片
GS9

GH9
O O

O O O9 涂料涂饭工艺卡片
GSI O

GH 10

10 元器件引出端成形工艺表
GS12

(-;H12
O O

11 绕线工艺卡片‘
GS13

GH13
O O O

12 导线及线扎加工表 GS14GH 14 O O

13 贴擂编带程序表
GS15

GH15
O O

l

14 装配工艺过程卡片

GS16

GS16a

GHIG

GHIG.

. . .

— 2一
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续表 1

序号             工艺文件名称

l _

所用格

式代号

产 品 产品的组成部分

成套设各}整机 整件 部件 零件

15 工艺说明
  GS17

}GH17
O O O O O

1‘ 检脸卡片
GS 已

6H18
{ o O O O O

l7 外协件明细表
GS19

GH19
O O O

18 配套明绷表
GSZO

GH艺0
O O O O

l9 自制工艺装备明细表
GSZI

心HZI
O

}.
.

20 外购工乞装备汇总表
GS22

肠H22

l

!0
r一万一-
}

O O

一Gs23
!GH艺3一

. .21 材料消耗工艺定领明细表

22 材料悄耗工艺定额汇总表
CS24

石H24
O . .

23 能浑消耗工艺定顿明细表
                                                                                      一

  GS25

  GH25
(

O O

�� 一}一O
24 喜馨台时工艺定”明“表

G525

GH26
O O O

25 毒篡台日，工艺定”汇”表
  G527

}GH27
O 0 O 一_

{

GS29 1

GH29 ;{
O 026 工序控制点明细表

27 工序质t分析表
GS30

心H30
O O O O

28 工序控制点操作指导卡片
GS31

GH31
0 O 0 O

29
GS32

UH32
O 0 O 0

3 一
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            表 2

序号 工艺文件名称
所用格

式代号

产 品 产品的组成部分

器件 元件 零件、材料 整件 部件 零件

1 工艺文件封面
GS1

GH4
. . . O

2   工艺文件明细表

l

GS2

GH艺
. . . O

3 工艺流程图(皿)
GS4

GH4
. O O O O

4 加工工艺过程卡片

GS5

GSSa

GHS

GH5a

. O .

5 塑料工艺过程卡片
GS

GH6
O O

{O
6

陶 瓷
金属压铸 工艺过程卡片
硬模铸造

GS7

GH7

O O O

7 热处理工艺卡片
GS8

GH8
O O O

8 电镀及化学涂贾工艺卡片
GS9

GHg
O O O

9   涂料涂彼工艺卡片

一

GS10

GH10
O 0 0 0 0 0

10 工艺卡片
GS11

GH11
. O O . . O

11 元器件引出端成形工艺表
GS12

GH12
O O O

12 绕线工艺卡片 GS13
GH13

O O O O

13 导线及线扎加工卡片
GS一4

GH 14
O O

14 贴擂编带程序表
GS15

行日15
O

15   装配工艺过程卡片
}

}

GS16

GS 16n

GH 16

GH36n

O . O O
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续表 2

序号 工艺文件名称
所用 格

式代 号

产 品 产品的组成部分

器件 元件 零件、材料 整件 部件 零 件

16 工艺说明
GS17

GH17
O O O O O O

17 检验卡片
GS18

GH18
O O O O O O

IS 外协件明细表
GS19

GH19
O O O

19 配套明细表
GS20

CH20
O O

20 自制工艺装备明细表
GS21

GH21
. . O

艺1 外的工艺装备汇总表 一:S21H22
I $23H23

    0

一_一?一
一

}。
仁- -

{。
}

0

‘

I

22 材料消耗工艺定额明细表 }0
! 一}

l

23 材料消耗工艺定顺汇总表
GS24

CH24
. .

{厂一

24 能源消耗工艺定倾明细表
GS25

GH25
O O O

25 霉备of4时工艺定，明细表
GS26

GH26!。
O O

26
工 e寸

设备台时工艺定顺汇总表
GS27

GH27
}O
匕

O O

}

27               }
  GS29

!GH29
O O

O

O
}

O O O O29 工序质t分析表
GS30

匕H30
O

29 工序控制点操作指导卡片
GS31

GH31
O O O O O O

30 工序控制点检脸指导卡片
GS32

GH32 一一。 O 。一
      一一，。

5 一
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表 1表 2注:

表中“.”表示必须编制的文件:

    "O"表示这些文件的编制，应根据需要而定;

“一”表示不应细制的文件.

    附加说明 :

    本标准由机电部提出并归口.

    本标准由机电部电子标准化所、国营712厂、北京电视机厂、国营761厂、机电部工艺所、

上海仪表局、江苏省电子工业综合所、国营784厂等单位负贵起草.

    本标准主要起草人:李善贞、牛云芬、戚克礼、霍来金、付展堂、廉振华、崔书群、厉德衰、游

余荻、温兴国.


