3C/UL安規認證基礎知識考試卷

部門:          工號:          姓名:                          得分:

1. 選擇題:(2*10=20)

1. 3C認證是:A

A.中國安全強制認證    B.中國強制質量認證     C.中國質量認證   D.安全認證

2. 中國安全強制認證得標志是:B

A.CCEE   B.CCC    C.UL    D.VDE

3.  UL是 B      的安規標誌..

A.日本     B.美國       C.加拿大    D.韓國

    4.  銷往北美地區的商品必須取得   B      .
       A.3C認證    B.UL認證    C.ISO9000認證     D.ISO14000認證

    5. 在中國大陸地區生產銷售的商品必須取得  3C       .

       A.3C認證    B.CQC認證    C.ISO9000認證     D.ISO14000認證

  6. 對人體有害的金屬是:D

   A.鐵      B.鈣      C.鈉      D.汞

7. 會產生大氣污染的氣體是:C

   A.氧氣    B,氮氣    C.二氧化硫    D.氫氣

8.　UL認證機構每　　A　　對獲得UL認證的產品進行符合性檢查.

    A.3個月   B.6個月    C.12個月   D.18個月

9.  定期確認檢查的週期最長不超過   12      .
    A.3個月   B.6個月    C.12個月   D.9個月

10. 3C規定檢測儀器必須做   B         .
   A.日常點檢     B.運行檢查     C.日常維護      D.功能檢查

2. 判斷題:(2*10=20)

1.3C規定所有的元器件,元材料都必須進行定期確認檢查.(  X      )

2.UL安規和3C安規的要求是一致的.(    X    )

3.認證機構對工廠進行的第一次檢查,稱為初始檢查.(   V      )

4.3C認證機構每年都要對獲得認證的工廠進行符合性檢查.(    V     )

5.UL認證機構進行工廠檢查的主要依據是跟蹤服務細則,簡稱FUS.(  V    )

6.有阻燃特性的材料是指該材料根本不可能燃燒.(    X    )

7.□是單絕緣的標誌.(    X    )

8.獲得3C認證的工廠可以在其生產的所有產品上粘貼3C標誌.(   X    )

9.獲得UL認證的產品,在需要對安規相關的元器件,元材料進行變更時,無需UL認證機構的同意.(    X     )

10.採購人員在購買元器件,原材料時,可以購買FUS和關鍵件清單中未列出的

與安規相關的元器件,原材料.(     X     )

3. 問答題:(60)

1. 安規主要涉及哪些方面的要求?(15)

答:1)電擊  2)火災  3)電磁輻射  4)化學輻射  5)能量衝擊  6)機械傷害和熱傷害  7)化學腐蝕  8)環境污染

2. 維修人員在維修產品時,應注意哪些?(10)

答:維修人員在維修產品時應注意:

1) 在更換涉及安規要求的零部件,元器件時,必須要用安規認證機構的安規關鍵件清單中規定的零部件,元器件,不可隨意更改.

2) 在維修過程中,要注意安全距離和絕緣系統是否符合安規要求,防止因焊接,拆裝等造成安全距離變小,絕緣性能降低.

3) 維修過程中,如果某些與安規有關的材料是一次性的,在維修時如果有分解拆裝,則這種一次型的安規材料必須更換,以保證絕緣系統.

4) 修復後的產品,維修人員必須自己先確認有無錯件,漏件,焊接等作業不良.

5) 修復後的產品必須由品管確認後,重新在產線的修補段投入.

3. UL的機種和3C的機種同時生產時,怎樣才能防止材料的混用和誤用?(15)

答:當產線上同時在生產UL和3C的機種,為防止混料應做到如下幾點:

1) 材料要做好明顯的標示,定區存放,兩種認證的材料要進行隔離,不要混放,即使在做好標示的情況下.

2) 在開線生產前,要根據安規關鍵件CHECK LIST對安規元器件,材料進行查核,確認有無用錯料.

3) 正常生產中,如果安規材料需要換料時,必須要進行確認,確認無誤後,才能換料.

4) 換線生產時,一定要將產線上的不同安規,不同機種的材料清場,不允許有殘留,防止誤取誤用.

5) 對一些特別容易混淆的材料,要經常進行確認,如自己不能確定的,可請工程技術人員進行確認.

6) 維修人員對維修後的產品也要按照相應的安規來進行管制,不要隨意放置,以免造成混淆.

4. 3C和UL產品在生產過程中應注意哪些事項,如何控制?(20)

答:1)要嚴格根據安規認證機構的安全關鍵件清單使用安規材料,不得隨意變更或降低要求.

2)開線前對所有的安規材料進行確認,確認無誤後,才能開線生產,開線後,經常對容易出錯的安規材料進行查核,確保中途換料不出錯.

3)對維修品要加強控制,重點確認,並按流程處理.

4)確保安規測試的測試條件要符合相的安規規定.

5)經常對安規測試儀器進行點檢和功能檢查,確保儀器能正確識別安規不良品.

6)發現有安規測試不良,要立即進行分析,迅速找出原因,制定對策,並推廣到其他類似的產品上.

7) 產品結構相同而安規不同的產品的MODEL LABEL要注意不要混淆.

8)要確保某安規認證的標誌只能出現在已獲得該安規認證的產品上,不可以在未獲得安規認證的產品上加貼或印刷安規認證標誌.使用安規認證標誌必須取得安規認證機構的授權和批准.

