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主题内容与适用范围

本标准规定了家用重放系统各类高保真及普及型头戴耳机的技术要求和测量方法 环境试验要求

和试验方法 验收规则 标志 包装 运输和贮存要求等

本标准适用于家用重放系统的各类头戴耳机 家用非头戴耳机及单耳机也可参照使用

引用标准

电工电子产品基本环境试验规程 试验 低温试验方法

电工电子产品基本环境试验规程 试验 高温试验方法

电工电子产品基本环境试验规程 试验 恒定湿热试验方法

电工电子产品基本环境试验规程 试验 碰撞试验方法

电工电子产品基本环境试验规程 试验 振动 正弦 试验方法

逐批检查计数抽样程序及抽样表 适用于连续批的检查

周期检查计数抽样程序及抽样表 适用于生产过程稳定性的检查

头戴耳机测量方法

高保真头戴耳机最低性能要求

声系统设备互连的优选配接值

术语解释

本标准技术要求中引用的术语解释见 标准中第 章

技术要求和试验方法

测量条件

正常大气条件

若无特殊规定 本标准的各项技术要求的测量方法应在下列正常大气条件下进行

环境温度

相对湿度

气压

仲裁大气条件

有争议时 应在下列仲裁大气条件下进行试验

环境温度

相对湿度

气压



使用环境条件

使用环境条件应在产品标准中明确规定

外形尺寸 外表及机械质量

外形尺寸

要求

头戴耳机的外形尺寸应符合产品标准规定

试验方法

头戴耳机的外形尺寸应使用符合规定精度的量具进行检测

外表及机械质量

要求

耳机标志应清晰 外观整洁 表面不应有明显凹痕 划痕 镀涂层剥落 塑料件起泡 开裂 变形 霉斑

等现象

试验方法

用目视 手感和相应的标准进行检查

互连

机械连接

头戴耳机与整机输出端的连接可采用符合表 规定的接插件

表

插座式插头示意图
插头外径

用 途

适用于单声道头戴耳机

适用于双声道头戴耳机

适用于单声道头戴耳机

适用于双声道头戴耳机

适用于单声道头戴耳机

注 对单声道耳机 信号线 回线

双声道耳机 左声道 回线 右声道

电的配接

头戴耳机的电配接优选值按 中第 章的规定



纯音检听

要求

在额定频率范围内 按产品企业标准馈给耳机单元规定功率 听音功率不得低于最大噪声功率的

的正弦信号 耳机不应出现影响正常使用效果的垃圾声 碰圈声和异常声

注 最大噪声功率见 第 条

测量方法

馈给耳机单元规定功率的正弦信号 在全频带内检听 应从低向高扫频 特别应在共振频率 附近

检听

电声性能

高保真头戴耳机按 的规定 其他耳机按本标准规定

额定阻抗

要求

在额定频率范围内的任何频率和适合用户的任何控制位置 如果有的话 阻抗值不应低于额定阻

抗值的

对用电压表示的头戴耳机 静电 压电和驻极体头戴耳机 的额定阻抗 应为满足正常语言和音乐重

放而所需的配接值

对用阻抗表示的头戴耳机 如动圈式耳机 其额定阻抗优选值为

测量方法

按 中第 条进行

特性电压

要求

用电压表示的头戴耳机

用阻抗表示的头戴耳机

测量方法

按 中第 条进行

最大噪声电压

要求

用电压表示的头戴耳机

用阻抗表示的头戴耳机

式中 最大噪声电压

头戴耳机额定阻抗

头戴耳机输入端串联电阻

测量方法

按 中第 条进行

频率响应

要求

头戴耳机频率响应曲线和容差由产品企业标准规定

测量方法

按 中第 条进行

特性声压级 灵敏度

要求

由产品标准规定 最大允许偏差为



测量方法

按 中第 条进行

头戴耳机的两个耳机的频率响应之差

要求

立体声头戴耳机的两个耳机的频率响应曲线其相应的每个倍频程 其中心频率在

范围内 带宽的平均声压级之差应不大于

非立体声头戴耳机的两个耳机的频率响应曲线在规定频带内的平均声压级之差应不大于

测量方法

按 中第 进行

总谐波失真

要求

在 频率范围内 声压级为 以 为基准 时 谐波失真不大于 声压级

为 以 为基准 时 谐波失真不大于

注 当个别 至多三个 宽度小于 的失真峰超过相应的容差极限 可忽略不计

测量方法

按 中第 条进行

头环夹力

要求

头环夹力不大于

测量方法

按 中第 条进行

环境试验要求与试验方法

经环境试验后 头戴耳机应符合本标准第 条规定 其中特性声压级 灵敏度 可偏

离初始值最大为

各单项试验后测试的项目 由产品标准规定

高温试验

要求

头戴耳机经温度为 时间为 的高温试验 在正常大气条件下恢复 后应符合本标准

第 和 条要求

试验方法

按 的规定进行

恒定湿热试验

要求

头戴耳机经温度为 相对湿度为 时间为 的湿热试验 在正常大气条件下恢

复 后应符合本标准 和 条要求

试验方法

按 的规定进行

低温试验

要求

耳机经温度为 时间为 的低温试验 在正常大气条件下恢复 后 应符合本标准第

和 条要求

试验方法

按 的规定进行



振动 正弦 试验

要求

头戴耳机振动试验按表 要求进行 试验后应符合本标准第 和 条要求

表

频率范围 单振幅 一次扫描时间 总试验时间

试验方法

按 的规定进行

将头戴耳机各约半数按水平 垂直方向固定于振动台上进行试验 试验设备参照 第

章要求

碰撞试验

要求

头戴耳机碰撞试验按表 要求进行 试验后应符合本标准第 和 条要求

表

加速度 脉冲持续时间 脉冲重复频率

次

碰撞次数

次

试验方法

按 的规定进行

将头戴耳机各约半数按水平 垂直方向固定于碰撞台上进行试验 试验设备参照 第

章要求

跌落试验

要求

已包装的头戴耳机按表 规定的质量和高度承受五个面的跌落试验 除顶面 试验后应符合本标

准第 和 条要求

表

头戴耳机大包装箱质量 跌落高度
跌落面

底面

正面

三个侧面

试验方法

以大包装箱为单位 跌落顺序为 底面 各一次 将试品提升至规定高度 受试面与地面平



行 突然释放跌落于平整的水泥地面上

样品数量小于大包装箱整体所含数量时 应使所抽取的样品分别置于包装箱的各角 样品未占满包

装箱部分应以同类型头戴耳机填满 试后不作检查

输出线的寿命试验

头戴耳机输出线的弯曲 寿命试验的技术要求及试验方法待定

头环寿命试验

头环的寿命试验的技术要求及试验方法由产品企业标准规定

检验规则

头戴耳机的检验规则分为定型检验 交收检验和例行检验

定型检验

定型检验的项目和检验顺序按 条的规定进行

定型批量 样品抽取和不合格判据由产品标准规定

定型检验中如发现一个不合格数 则判定该项检查不合格

交收检验按 标准中的有关规定进行

本标准所规定的质量水平是以每百单位产品的不合格品数表示的 采用一次性抽样方案 检查

项目 检查水平及 见表

表

组别 检验项目 技术要求与试验方法 检查水平 类

不合格

类

不合格

类

不合格

一 纯音

二

额定阻抗

特性声压级

频率响应

左右声道的频率响应之差

总谐波失真

三

外观及机械质量

标志

包装

交收检验的不合格分类见表

表

序号 不合格内容

不合格分类

类

不合格

类

不合格

类

不合格

纯音
无声

有异常声

额定阻抗偏差超出规定值



续表

序号 不合格内容

不合格分类

类

不合格

类

不合格

类

不合格

特性声压级超出容差规定

频率响应超出容差规定

左 右声道的频率响应之差超出容差规定

总谐波失真超出规定值

外 观

及 机

械 质

量

输出线断线

机械损伤

头弓断

错装 漏装零部件

标志 声道标反

包装 产品错装 漏装

注 表示无此不合格类型

表示有此不合格类型

例行检验

头戴耳机例行检验按 中的有关规定进行

检查周期

头戴耳机的例行检验每半年进行一次 在产品结构 生产工艺及材料有重大变更时也应进行例行检

验

头戴耳机在例行检验中的环境试验要求及试验方法应符合本标准第 条要求

例行检验采用二次抽样方案 检查项目 判别水平 样本大小 值见表

表

组别 序号 检查项目 判别水平 样本大小

值

一

高温试验

恒定湿热试验

低温试验

二

振动试验

碰撞试验

跌落试验

三 最大噪声电压



标志 包装 运输和贮存

出厂的头戴耳机至少应标明制造厂商标 对立体声耳机应标明 标记

头戴耳机的包装技术要求由产品标准规定

包装好的头戴耳机在运输过程中应注意防潮 防震 防曝晒 防重压等

包装好的头戴耳机应贮存在温度为 相对湿度不大于 的库房中 库房中应无强磁

场 无酸性或其他有害气体
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