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1. 概述：
SW-1_LED型汽车行驶记录仪从研制成功到生产以及客户试用共经历短短几个月的时间。其中也发现了不少质量方面的问题。总结如下：
印制板质量问题；
所采购器件质量问题；
生产中焊接质量问题。
其中，印制板质量由于换成了比较大的生产厂家得以解决。大部分问题存在后两者上，而且由于器件质量的可控性使得生产焊接质量成为最主要的问题。也是直接导致产品是否可以顺利调试通过的总要因素。以下总点讨论焊接质量问题的解决方法。
2. 焊接质量的检验：
由于本产品是用于车辆设备的产品，对工作环境要求较高，故采用了不少直插器件，手工焊接较多所以焊接问题又分为以下几个方面：

首先，元器件方向搞错、位置放错；这是比较严重的焊接质量问题，主要靠调试前级的检验发现。
其次，是否有未焊接的器件此道检验可放在调试之后以提高效率。针对有问题的板子进行检验。
3. 调试步骤：
⑴入厂检验，由检验人员对入库的未调试品的进行初步检测，检测包括：

外观检测，是否有元器件或印制板破损，是否有未焊接的器件（在工作台的放大镜下检测焊点），和样品进行对比看是否有焊错或方向有误的器件（非常重要！）。
⑵初步调试，产品分类，由专人对入厂的两块印制板（显示板和主机板）进行分类调试，方法为：将待测显示板插入焊有插座的样品主机板，或者将待测的主机板用样品显示板插入进行调试（此时显示板应该用手轻微用力扶住，适度倾斜，保证与主机板接触良好），如果调试操作正常LED灯亮数码管显示正常则为通过，否则返回第一步进行二次检验。
⑶数据调试，经过初步调试的两块板焊接在一起后进行数据调试。共分以下几步：
①数据录入，用datatrans软件进行数据下载。注意记录仪要处于通讯状态。完成后用记录仪软件初始化时间，观测显示时间及特征系数等是否正常。如正常进入下一步。
②速度及离散量记录，接上调试电缆，将脉冲发生器打到适当位置，接通电源显示记录仪应能正确显示速度。大约10秒后关闭电源。将记录仪打至USB通讯状态，下载数据至USB盘，用UE32打开，观察00000800h处是否有FF数据不规则出现，如果有则离散量和速度记录正常。
③最后用datatrans下载对应序列号的数据，完成调试。
⑷点火测试，将有速度连接状态下的记录仪放置在点火台上进行抗干扰测试。 
附录
常用调试手段
1、对不正常的电路板用手摸板上每个元器件的热量
现象：电流偏大，某一芯片明显过热。
可能原因：该芯片方向不对或短路。

解决方法：更换

（待增加）
已知调试问题记录：
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1、现象：无显示，直流电源无电流。


可能原因：无+5V电源,二极管D5损坏。


解决方法：更换





2、现象：有一个发光二极管（LED）不亮。


可能原因：发光二极管损坏。


解决方法：更换





3、现象：有一个发光二极管（LED）不亮。


可能原因：发光二极管损坏。


解决方法：更换





4、现象：


可能原因： 


解决方法： 





5、现象： 


可能原因： 


解决方法： 





6、现象： 


可能原因： 


解决方法：
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