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安珀X-10型大功率组合脉冲修复机
使用说明

一、电池损坏原因

电池在使用普通充电机充电过程中，电池内部会产生电阻性极化反应、浓差性极化反应和电极性极化反应。尤其是在使用普通快速充电机充电时，此三种反应更为剧烈。现在普通充电机存在一个普遍问题是：为了迎合用户缩短充电时间的需要，在无相应技术措施的条件下，一味加大充电电流，电池极板因无法承受大电流的瞬间冲击和连续充电，使电池隔膜形成阻挡层，直接造成电池板的有效可发射能力下降。另外，在外电场作用下，正极板上的活性分子以离子束形式按固定方向向负极板发射，久而久之，负极上聚起离子云层，阻止了离子流的正常发射；在正向大电流充电时，电池内还会出现气泡，包围了极板，形成了隔离层，这些都使电池内阻增高，电流减小，温度上升，从而被充电池容量也逐渐下降。当电能不能正常转换时，产生大量热能，使电解质温度上升，加剧介质反应，由于介质不平衡，也使得电池容量下降。特别是在电阻性极化和浓差性极化综合反应下，使电池板产生几何变形，活性物质大面积脱落，大幅度地降低了电池容量，严重时还会形成短路现象，使电池过早老化报废。

二、维修原理

针对电池损坏原因，我们精心设计了组合脉冲修复机。其直接效果是清扫了极板隔膜中的离子云、垃圾，不断变换离子束在两极板间的发射、接地方法，扩大了离子流，增加了电池容量，从而达到电池修复的目的。
五、技术参数

（一）适用电压：AC220V±10%/50Hz

（二）本机最大耗散功率：5000W

（三）本机连续运行时间：＜72h

（四）本机最大充电电流：24V：100AH；36V：75AH
（五）本机充电时最高温升：<25℃

（六）废旧电池一次修复时间：12—18h
（七）废旧电池经修复后容量达到初容量的80％以上

（八）废旧电池的修复范围：24-36V/200-1000AH
五、使用说明

（1）、应用范围

本修复机主要针对24-36V/200-1000AH 铅酸电池组的修复。

（2）、使用说明

1.使用前接被修电池时，红色夹子夹电池端子正极，黑色夹子夹电池端子负极。

注意：夹片或夹子不能夹反。拔夹子时，红、黑两夹子不得相碰,以免损坏机器。

2.使用时，先将电源插头插入电源，接着夹好被修电池，再开启电源开关即可。
3．占空比调节：通过占空比调整器调节，可以修复不同容量的电池，一般1000AH电池占空比调整器调至最大值；200AH电池占空比调整器调至最小值。
   4.输出电流大小调节：可根据需要通过电流调整器调节电流大小。
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