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	产品名称
	节能灯、镇流器
	型号
	欧斯朗各款节能灯
	规格
	
	发放日期：



	工序名称
	    品质计划作业   半成品流转控制点设置         
	

	1. 插件拉控制点：PCB板待检区
2. 包装拉控制点：成品待检区
3. 灯管拉控制点：灯管待检区
4. 半成品流转单、IPQC检验报告。

5. 组装拉首件报告控制点

6. 插件拉首件检查控制点

7. 灯管组首件检查控制点
	作业步骤及注意事项

目的：提高产品一致性，防止混料、错装等失误，保证100％合格。

适用范围：适用于我公司同种型号节能灯各半成品控制点检测试。

方法：   1. 插件拉控制点：将自检合格的PCB放入待检区，填好半成品流转单放入存放PCB容器内。
              IPQC对PCB核对物料清单、订单号无误，对PCB进行电参数测试，外观目测合格后，在PCB流转单上签名，将合格品移入合格品区，不合格品放入待处理区。并填与IPQC报告。

         2.灯管拉控制点：将自检合格的打好胶的灯管放入待检区，填好半成品流转单放入存放灯管容器内。IPQC核对物料清单、订单号无误，对灯管进行电参数测试，外观目测合格后，在灯管流转单上签名，将合格品移入合格品区，不合格品放入待处理区。并填与IPQC报告。

          3.组装拉首件检查控制点：一批定单下来，由灯管组、插件拉做的首件送到组装拉进行组裝、核对物料清单、订单无误、组裝顺利，包装无误后，由各拉负责人，IPQC、PE共同签首件报告，第一次做产品，设计人签署首件报告后，方可进入批产。
          4.包装拉成品控制点：成品包装完毕，自检合格后放入成品待检区，品质部专职QA对成品进行全面检验，合格盖合格章，填写成品检验报告，通知包装拉入库。不合格品移入待处理区，返工。
          5.各拉每订单开工时，都要做首件，由IPQC核对物料清单、订单无误后，由首件报告通知，方可批产。
	物料名称：

	
	
	电子节能灯

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	设备、工具

	
	
	 电子镇流器输入

	
	
	特性测试仪1台

	
	
	

	
	
	调压器 1台

	
	
	 测试插座1个

	
	
	文件：物料清单

	
	
	订单

	
	修改标示
	修改原因
	修改人
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