聲音的問題曾經是嚴重困擾我的問題,經過查閲了很多資料才想到一些解決辦法,這裡來大致總結一下,希望能對大家有所幫助. 

首先,談談人耳對聲音的敏感度,人的耳朵對頻率最敏感的範圍一般是10-13KHz,這時是一種很尖的聲音,只要很小的能量人耳就能感受到,低於或高於這一頻率範圍的需要較高的能量人耳才能感受到.具體的DB數沒有查到,那位大俠能提供就好了.低於這一範圍的就不用舉例了,這裡向大家介紹一個高頻的例子:做電源的大概都熟悉超聲波焊接機,它的工作頻率一般在15-18KHz,在焊接電源外殼的時候會發出刺耳的聲音,就是因爲其能量很大,但如果是焊接電話綫插頭之類的超聲波焊接機,就不會聽到這種難受的聲音,就是因爲焊接電話綫插頭需要的能量很小. 

在一些反激電源的初級吸收回路上,一般會使用RCD吸收,電容一般使用高壓陶瓷電容,這種電容是陶瓷基的,這是空載時聲音的來源之一.因爲陶瓷有壓電效應(一般來説,壓電效應是指在某些材料上施加一定頻率的交流電壓,該材料會有伸縮的現象,反過來如果給這些材料加上一定的外力,這些材料的兩端會有電壓產生),我記得在彩電上有一種“聲表面濾波器”就是利用陶瓷在聲頻範圍内的壓電效應比較明顯和穩定來濾除高頻干擾的.但是這與SG6848在空載時的聲音有何關係呢？比如説，我設定滿載頻率60KHz,為符合能源節約的要求,SG6848會使其空載時頻率降到12KHz左右,這正是人耳最爲敏感的範圍,而且也是陶瓷壓電效應較爲明顯的範圍,最大限度的將加在其上面的能量變成12KHz左右的機械震動,所以人耳會感受到聲音. 

對於這種情況,我建議這裡最好不要用陶瓷電容,改用麥拉電容(或稱塑膠電容等),反正非陶瓷基就較好.或者提高滿載時的頻率,使其空載的頻率落在人耳不敏感的範圍内. 
另外,反激變壓器磁芯一般是鐵氧體材質,會存在鉄磁諧振,這種情況一般較少,因爲SG6848輕載或空載時是固定Ton,增大Toff,所以這種效應比較少.需要注意涵浸要使涵浸液進入繞組,使繞組與磁芯都能固定好.現在一般都是用真空涵浸. 

一般如果注意這兩點的話,空載聲音的問題就比較容易消除.
