	采用氩弧焊工艺
	采用传统工艺

	800-1200pcs/H（EI28-EI48产品）


	

	E片机、I片机自动入片，不浪费矽钢片

可精减人工5-6人
	多人手摇插片、补片、整型，易浪费矽钢片，人工熟练程度要求较高

	采用无油矽钢片，浸油后烘烤时间缩短，提高烤箱工作周期，加大了产能
	烘烤时间更长，增加烤箱用电量，限制产能

	外形美观，牢固结实，寿命更长
	油漆质变后，易产生振动与噪音，温升加大，寿命降低

	不影响安规


	

	不影响铁损、空载电流、温升等电气性能


	

	针对铁壳产品，单铁壳材料可降低成本达3/4，免除铁壳装配，效率大大提升
	成本较高，工艺烦琐，特别是产品包装后或到客户处时未干透的油漆容易流溢出来，造成极坏影响


