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广州市烽火
一：焊机使用注意事项
    1．焊接电流的调节

    焊接电流的调节通过焊机前面板上的焊接电流旋钮进行调节。
    在未进行施焊时，焊机电流显示的为预置电流值，预置电流值显示为“-”。施焊时，电流显示的为焊接电流值，焊接电流值为“+”；电压显示的为实际电压值。（电流/电压显示的转换通过“电流/电压”切换开关进行。）
    2．推力电流的调节

    推力电流的调节通过焊机前面板上的推力电流旋钮进行调节。

一般来说，推力电流小，电弧软，飞溅小；推力电流大，电弧硬，飞溅稍大。

3．引弧电流的调节

    引弧电流的调节通过焊机前面板上的引弧电流旋钮进行调节。
引弧电流的设置是为了使焊机在小电流的情况下方便引弧。一般来说，同样的焊条，焊接电流越大，引弧电流就越小；焊接电流越小，引弧电流就越大。
4．输出电缆转换开关的使用

当使用加长电缆（一般电缆长度大于40米时，长度为焊钳电缆和母材电缆长度之和）时，请将此开关切换到“加长”位置；一般情况下将此开关置于“标准”位置。
注意：若在输出电缆较短的情况下将此开关切换到“加长”位置使用，将会引起较大的飞溅。
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    5．焊机极性的连接

    一般来说，碱性焊条应采用反极性接法，即焊钳接“+”端；酸性焊条应采用正极性接法，即焊钳接“-”端。
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二：接线图
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三：器件明细表

	NO
	记    号
	名 称
	数    量
	备  注

	
	ZX7-315
	ZX7-400
	ZX7-500
	ZX7-630
	
	ZX7-315
	ZX7-400
	ZX7-500
	ZX7-630
	ZX7-315
	ZX7-400
	ZX7-500
	ZX7-630

	1
	T1
	主变压器
	1
	120-70-30
	120-70-30
	130-80-40
	140-90-50

	2
	L1
	电抗
	1
	

	3
	T4
	控制变压器
	1
	

	4
	T5
	控制变压器
	1
	

	5
	T3
	控制变压器
	1
	

	6
	T2
	控制变压器
	1
	

	7
	C5～C6
	滤波电容
	2
	1000uF/400V

	8
	D1
	整流桥
	1
	100A/1200V
	150A/1200V

	9
	MS
	接触器
	1
	32A
	50A
	65A

	10
	CT
	检流器
	1
	CHB-300S
	CHB-500S

	11
	(+)
	输出端
	1
	DKJ70-1
	DKJ95-1

	12
	(-)
	输出端
	1
	DKJ70-1
	DKJ95-1

	13
	FAN
	风扇
	1
	2
	

	14
	LED5
	表头
	1
	UP5135

	15
	SW4
	开关
	1
	KCD3

	16
	SW2
	开关
	1
	KCD3

	17
	RP1
	电位器
	1
	2K2

	18
	RP2
	电位器
	1
	2K2

	19
	RP3
	电位器
	1
	12K

	20
	LED1
	发光二极管
	1
	Φ8

	21
	LED4
	发光二极管
	1
	Φ8

	22
	SW1
	开关
	1
	LD320/D250V15A

	23
	LED3
	发光二极管
	1
	Φ8

	24
	LED2
	发光二极管
	1
	Φ8

	25
	D2
	整流二极管
	3
	4
	5
	MUR20040CT

	26
	IGBT1
	功率开关器件
	1
	BSM75GB120
	BSM100GB120
	BSM150GB120
	BSM200GB120


	27
	IGBT2
	功率开关器件
	1
	BSM75GB120
	BSM100GB120
	BSM150GB120
	BSM200GB120

	28
	D3
	整流桥
	1
	35A/1000V

	29
	R6
	电阻
	1
	10Ω/20W

	30
	R5
	电阻
	1
	200Ω/40W

	31
	
	散热器
	1
	

	32
	
	散热器
	1
	

	33
	PCB3
	PCB板
	1
	FHP2005

	34
	PCB1
	PCB板
	1
	FHP2701

	35
	PCB2
	PCB板
	1
	FHP2001


四：典型故障及排除方法
    1．电源开关打开，风机工作异常

	故障原因
	解决方法

	电源线未接好
	接好电源线

	风机电源线脱落
	接好风机电源线

	风机被其它物体卡住
	清除该物体

	风机绕组烧损
	更换风机


2．电源开关打开，前面板无输出显示
	故障原因
	解决方法

	控制电路保险"1"烧毁
	更换保险管2A/250V

	缺V或W相
	接好电源线


3．欠压指示灯亮
	故障原因
	解决方法

	电网电压过低(U<AC300V)
	等网压正常后再使用

	输入电网回路太软,负载能力差(表
	建议改善用电环境,增加电网的负载

	现为带载时电压突然下降)
	能力

	线路板PCB1欠压部分出现故障
	更换PCB1

	缺U相
	接好电源线


欠压点为AC280V～300V。
5

PCB1板欠压部分原理图
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    4．过热指示灯亮
	故障原因
	解决方法

	环境温度过高
	温度降低后自动恢复

	焊机通风条件不好
	改善通风条件

	超额定负载持续率使用
	温度降低后自动恢复

	温控器坏
	更换温控器


    5．过流指示灯亮
	故障原因
	解决方法

	IGBT模块过流损坏
	1.更换坏器件

	整流快恢复二极管模块坏
	2.切断540VDC供电电路,逐一检查

	驱动电源变压器坏
	PCB1、PCB2的驱动信号是否正常

	PCB1板坏
	3.有条件时采用调压器为主电路缓

	PCB2板坏
	慢上电,以免进一步损失

	PCB3板坏
	　


PCB1板过流部分原理图

                                 7
    6．电流不可调节

	故障原因
	解决方法

	调节电位器损坏
	1.更换电位器器件

	PCB1板坏
	2. 更换PCB1板器件


PCB1板电流反馈与给定部分原理图
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五：PCB板的调试

测试点的电压如下：

	测试点
	电压(V)

	
	ZX7-315
	ZX7-400
	ZX7-500
	ZX7-630

	TP1
	-3.63

	TP2
	2.5

	TP3
	　-0.2～-3.2
	　-0.2～-4
	　-0.2～-5
	　-0.2～-6.3

	TP4
	4.05
	4.05
	5
	6.3

	TP5
	0.015

	TP6
	3

	TP7
	　

	TP8
	1.1

	TP9
	2.89

	TP10
	长:2.18

	
	短:1.69

	TP11
	长:2.08

	
	短:1.48

	TP12
	15

	TP13
	-15

	TP14
	5

	TP15
	-0.4

	TP16
	-6.3
	-8
	-10
	-12.6


电流调节方法：
    将PCB板上与焊机额定电流对应的短路插短上，最小电流测“TP15”，微调“1VR5”；最大电流测“TP16”，微调“1VR4”；最大嵌位电流测“TP4”，微调“1VR3”。
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