我们在生产一些变压器的时候用的是涵浸的方法，但是涵浸烘烤后总是会有一部分产品电感会下降；最典型的一个产品，用的是平Core与Gap Core配对，Gap Core的Gap深度大约在0.18mm，组装时测试的电感都是控制在6%范围内，可是到成品有的已经偏到-10%，不知各位有没有遇到过类似的现象，有什么高招可以解决？   骨架是LCP EEL-19的，有点胶，正面两个铁心的结合处和次极侧与外壳的接缝处；中柱也有点。
我们有试验过，直接抽真空的不良率比直接浸泡后再抽真空的高；目前不良率大概在4%左右

因现目前许多POWER出到客户端出现有异音不良. 因异音不良与变压器含浸有相当大关系. 现想就变压器含浸问题与各位在此探讨一下! 在拆解时,在变压器中其三层绝缘线层与最里层最容易有松散现象! 
不知使用何种含浸方式可杜绝此不良发生?? 请指教! 

