	
	
	包装 作业标准    
	
	
	核   准
	版本
	修订日期
	核准  
	                              审核

	制定 

	
	
	           原型样品                         量产前                   生产
	
	1
	2006-12-5
	PKCHOW
	Sam
	Jany

	
	
	
	1 OF 1
	
	
	
	2
	2008-7-22
	Larry Li
	Sam
	Jany

	产品：VP                                  
	型号：CTX00-17222                      
	文件编号：PR-017222-1110-MG                
	修订内容
	取消英文翻译,增加检查图片
	
	

	一.使用物料
	
	
	
	
	
	物料明细
	
	
	
	
	

	见物料明细表
	
	
	
	
	
	NO.
	料    号
	
	描 述
	
	

	二.使用设备/工具
	
	
	
	
	1
	64000600
	
	24mm载料带.
	

	包装机
	
	
	
	
	
	2
	64900200
	
	24mm盖带.
	
	

	三.操作步骤
	
	
	
	
	
	3
	64920100
	
	防静电带
	
	

	1.打开包装机电源开关。
	
	
	
	
	4
	64910800
	
	13"胶辘.
	
	

	2.卷带安装在包装机右边的挂轮上，并使卷带进入包装机定位槽
	
	5
	65000200
	
	pizza盒
	
	

	3.卷盘安装在左边挂轮上，胶带安装在中间挂轮上,胶带与卷带压合在一起。
	6
	68006400
	
	16*24*32纸箱
	

	4.先空走160mm min,打完后至少留400mm 的空带.                                                                                                                            
	
	
	

	5.按右图包装方向放入制品，计数器清零.
	
	
	五. 操作及检查项目图示:
	
	
	

	6.把300pcs产品包装在卷带代子里面，然后卷入卷盘里。 
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	四.注意事项
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.卷带轴转动方向:逆时针；盖带转动方向:逆时针
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.接触端子时，一定要戴手指套操作
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.具体操作详见包装通用WI:PR-TR-1000-MG
	
	
	
	
	
	
	
	
	用户使用方向
	
	

	标签式样
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


