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前 言

ＧＢ／Ｔ６１０９《漆包圆绕组线》分为２２个部分：

—第１部分：一般规定０·

＿第２部分：１５５级聚酪漆包铜圆线『

—第３部分：１２０级缩醛漆包铜圆线『

—第４部分：１３０级直焊聚氨醋漆包铜圆线『

—第５部分：１８０级聚醋亚胺漆包铜圆线；

—第６部分；２２０级聚酞亚胺漆包铜圆线『

＿第７部分：１３０Ｌ级聚醋漆包铜圆线；

—第９部分：１３０级聚酚胺复合直焊聚氨醋漆包铜圆线『

—第１０部分：１５５级直焊聚氨醋漆包铜圆线；

—第１１部分：１５５级聚酷胺复合直焊聚氨醋漆包铜圆线；

—第１２部分：１８０级聚酷胺复合聚醋或聚醋亚胺漆包铜圆线；

—第１３部分：１８０级直焊聚酣亚胺漆包铜圆线；

—第１４部分：２００级聚酞胺酚亚胺漆包铜圆线；

—第１５部分：１３０级自粘性直焊聚氨酪漆包铜圆线；

—第１６部分：１５５级自粘性直焊聚氨醋漆包铜圆线；

—第１７部分：１８０级自粘性直焊聚酪亚胺漆包铜圆线》

＿第１８部分：１８０级自粘性聚醋亚胺漆包铜圆线；

—第１９部分：２００级自粘性聚酿胺酞亚胺复合聚醋或聚醋亚胺漆包铜圆线；

＿第２０部分：２００级聚酷胺酚亚胺复合聚醋或聚醋亚胺漆包铜圆线；

＿第２１部分：２００级聚醋ˉ酚胺ˉ亚胺漆包铜圆线β

＿第２２部分：２４０级芳族聚酞亚胺漆包铜圆线；

—第２３部分：１８０级直焊聚氨酣漆包铜圆线°

本部分为ＧＢ／Ｔ６１０９的第１３部分°本部分等同采用ＩＥＣ６０３１７ˉ２３：２０００本部分为ＧＢ／Ｔ６１０９的第１３部分°本部分等同采用ＩＥＣ６０３１７ˉ２３：２０００《特种绕组线产品

标准第２３部分：１８０级直焊聚醋亚胺漆包铜圆线》第２．２版（英文版）°

为便于使用，本部分作了下列编辑性修改：

—删除了国际标准的前言『

—用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，’’；

—根据ＩＥＣ６０３１７ˉ０ˉ１：２００５增加了针孔试验项目°

本部分是首次制定°

本部分由中国电器工业协会提出°

本部分由全国电线电缆标准化技术委员会（ｓＡＣ／ＴＣ２１３）归口。

本部分负责起草单位：上海电缆研究所°

本部分参加起草单位：江苏大通机电有限公司、蓉胜超微线材股份有限公司、精达特种电磁线股份

有限公司、先登电工器材股份有限公司、广州万宝漆包线有限公司、巨丰复合线有限公司°

本部分主要起草人：郑启荣、刘贵忠、章延胜、孟祥富、齐州平、蔡瞬、陈惠民°

Ｉ
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漆包圆绕组线

第｜３部分：｜８０级直焊聚醋亚胺

漆包铜圆线

］范围

ＧＢ／Ｔ６１ｏ９的本部分规定了以聚醋亚胺树脂为基的单一漆层１８０级直焊漆包铜圆线的要求。如
果能保留原树脂的化学特性并且满足该漆包线规定的所有要求，则该树脂可以改性°

注；改性树脂是一种经过化学变化的，或者含有一种或多种添加剂以提高其某种性能或使用特性的树脂°
１８０级表示热级，它要求最小温度指数为１８０，热冲击温度至少为２００℃°
对应于温度指数的摄氏温度并不就是推荐的漆包线使用温度’因为这取决于包括所用设备类型在

内的很多因素°

本部分规定的导体标称直径范围为：

—１级：０。０２０ｍｍ及以上１．６００ｍｍ及以下；

—２级：０．０２０ｍｍ及以上１·６００ｍｍ及以下°

导体标称直径按ＧＢ／Ｔ６１０９·１～２００８中第４章的规定。

·

●

２规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ６１０９的本部分的引用而成为本部分的条款°凡是注日期的引用文
件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分’然而，鼓励根据本部分达成
协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本°凡是不注日期的弓｜用文件’其最新版本适用于本
部分°

ＧＢ／Ｔ６１０９。１－２００８漆包圆绕组线第１部分：一般规定（ＩＥＣ６０３１７ˉ０ˉ１：２００５，ＩＤＴ）

３定义、试验方法总则和外观

０

３。］定义、试验方法总则

定义、试验方法总则见ＧＢ／Ｔ６１０９．１－２００８中第３章。

如果ＧＢ／Ｔ６１０９．１＿２００８与本部分有矛盾，以本部分为准°

３·２外观

见ＧＢ／Ｔ６１０９·１－２００８中３·３°

ｂ

』尺寸

见ＧＢ／Ｔ６１０９·１一２００８中第４章。

５电阻

见ＧＢ／Ｔ６１０９·１—２００８中第５章°

６伸长率

见ＧＢ／Ｔ６１Ｏ９．１－２００８中第６章°
１
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７回弹性

见ＧＢ／Ｔ６１Ｏ９．１－２００８中第７章°

８柔韧性和附着性

见ＧＢ／Ｔ６１Ｏ９，１－２００８中第８章·用于计算剥离试验用转数的常数Ｋ应为１１０ｍｍ°

９热冲击

见ＧＢ／Ｔ６１０９．１－２００８中第９章°最小热冲击温度应为２００℃。

］０软化击穿

在２６５℃温度下２ｍｉｎ内应不击穿。

｜‖耐刮（导体标称直径０·２５０ｍｍ及以上‖·６００ｍｍ及以下）

漆包线应符合表１的规定°

表｜耐刮

●

ｖ

‖２耐溶剂

见ＧＢ／Ｔ６１０９·１－２００８中第１２章°

０３击穿电压

见ＧＢ／Ｔ６１０９．１－２００８中第１３章，高温试验的温度应为１８０℃．
２

导体标称直径／ｍｍ

１级

最小平均

刮破力／Ｎ

每次试验中

最小刮破力／Ｎ

２级

最小平均

刮破力／Ｎ

每次试验中

最小刮破力／Ｎ
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９
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■
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０
０
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０
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０
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０
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５
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９
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０
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］
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０
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０
５
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０
０
０
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０
０
０
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３
１

０
３
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５
０
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０
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＾
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１
２

４
４
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８
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９
９
１

１
１

注：对于导体标称直径的中间尺寸’应取下一个较大导体标称直径对应的数值。
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‖０漆膜连续性

见ＧＢ／Ｔ６１０９．１＿２００８中第１４章·

‖５温度指数

见ＧＢ／Ｔ６１０９·１－２００８中第１５章，最小温度指数应为１８０。

］６耐冷冻剂

不适用°

‖７直焊性

〗７．］导体标称直径０°０５０ｍｍ及以下

焊锡槽的温度应为（４７ｏ±５）℃°最长浸人时间应为２Ｓ°

镀锡线的表面应光滑，无针孔和漆膜残渣。

‖７．２导体标称直径０·０５０ｍｍ以上０°‖００ｍｍ及以下

焊锡槽的温度应为（４７０±５）℃°最长浸人时间应为２ｓ°

镀锡线的表面应光滑，无针孔和漆膜残渣°

｜７·３导体标称直径０·｜００ｍｍ以上
肆例劝示称官释（ｍｍ）乘以下述‖音叙’塌

镀锡线的表面应光滑，无针孔和漆膜残渣°

］８热锚台

不适用°

］９介质损耗系数

不适用°

２０耐变压器油

不适用°

２ｌ失恿

不适用°

２３针孔试验

正在考虑中°

３０包装

０

见ＧＢ／Ｔ６１０９．１－２００８中第３０章。

焊锡槽的洞庶廊为（４７０±５）℃°最长浸人时间（ｓ）应为导体标称直径（ｍｍ）乘以下述倍数，最少为２ｓ°

１级 ２级

８ｓ／ｍｍ １２ｓ／∏ｍ
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