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拳栏目所刊内容．主要是以日常生活中的甩电器 

器具，这类器具或设备相对比较简单．但使用范围很 
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具及工农业生产中，以“电动机，，为l 
大，故障率也很高。 } 

， 

于成伟 

通过利用淘汰、报废或闲置的4．5 kW 以上的电动 

机，取其定子铁芯，经过计算、改进可以废物利用，制造 

出一台实用的电焊机 它具有体积小．成本低的特点 

它可以利用220 V或380 V两种电源工作．可使用 

2．5 mm、dp3．2 mm．舛 mm的电焊条连续工作．稍作 

变动还可以给电瓶充电、起动汽车电机。烘干电机绕组 

等，现将我们实际制作的实例详细介绍如下．经过使用 

证明．质量较好．完全可以满足Et常工作的要求 

一

、性能要求： 

380V 

22OV 

幸刀级 

f==：‘∞[sOvV~ 22ov和380v 
5 40v 两种电压，次级能输 

L 4 flv 出 40 V．60 V、80 V 

：纽 i种 电压
。 能满 足 

图 1焊机电路示意图 qb2．5 mm、qb3．2 mm、 

舛 mm电焊条小、中、大 种电流连续焊接的需要：原 

理图见图 l。 

二 实例电机的有关参数： 

我们选用的是一台防爆型 相异步电动机．铭牌 

上标注型号是BJO2—42—2／7．5 kW。实 

测定子铁芯外径为21 cm．内径为 l2 

cm．铁芯长度为 14 cm．轭厚为2．8 

cm (轭厚是指博底到定子外缘的距 

离)．轭厚见 ：昕， 一 

三、实际计算： 

1．焊机的容量： 

轭厚 

图2轭厚示意图 

P=V·I 

式中：P．一 电焊机的容量(伏安厂vI或千伏安／kVI) 

V——焊机的次级电压(V) 

I——焊机的次级电流(A) 

本机准备最大使用qb4 mm的电焊条．它的熔化电 

流约为l80 A．代人上式，P=80 Vx180 A=14．1 kVA．所 

以本机的容量约为 14．4 kVA 

2．焊机的铁芯截面积： 

铁芯截面积em2=铁芯长度(cm)X轭厚(cm)：将图 

2中的参数代人上式中．求出铁芯截面积S=140 cmx 

2．8cm=39．2 cm 。 

3．每伏需绕匝数T的经验选取： 

在El常的工作实践中．我们总结出了两个经验选 

② 

③ 

当定子铁芯为热轧硅钢时．即磁通密度 B在 1000～ 

12000高斯时可使用公式②；当定子铁芯为冷轧硅钢 

片时．即磁通密度B在 14000～16000高斯时可使用公 

式③ 本例使用公式③，代人铁芯截面积数据，T= 

苦 o·8匝／伏，即，每伏需绕0．8匝。 
4．焊机初、次级的电流值(最大值J： 

I (A) ④ 
U 韧 

I = 一(A) ⑤ 
U 救 

将相关参数值代人上式中．可计算出初级的电流 

为38 A，次级的电流为 l8O A(指焊接时最大值)。 

5．计算初、次级使用导线的截面积： 

S 导线截面积mm2=———— L—— ⑥ 
J电流密度A／mm‘ 

S 导线截面积mm2=———— L—— ⑦ 
i电流密度A／ram‘ 

在制作中，我们可选用 Q2型漆包圆铜线，一般电 

流密度j选4～6 A／mmz，本机选5 A／mmz，将有关参数 

代人上式可计算出．初级导线截面积应为7．6 mm2以 

上．次级导线截面积为30 inlll 以上。电流密度J选的 
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值小一些，焊机工作可靠性就高些 

6．畿■的截面积计算： 

在实际制作中．经常蔓计算脚形戚方形导线的谍 

线截面积．公式妞F： 

S圆形ram'-=-3．14 式中：r勾半径(mm) 

s扁形=a．b mm a．I 舟别为K．谴 m) 

上式中 a 的值不岔绝缘皮值．是指谍线 奉 
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初、班级线圈长鹰的计算： 

由于绕组需进行穿绕．昕以必须先估肆奸 级 嵌 

缀要使用导线的长度．这个长度我『r]iiT以称为线圈I乇 

度 

线髓长度rm=I(定予铁芯蚪径一内径1+2×(定子铁 

芯长度)1x嘲数 

将相关参数代人上式．求得初级线罔长度约为 

l13m，趺级线圈长度为24 m。在实际操作巾．必须留 

有一定的余量．即韧，次级导线的长度要比计算值稍长 

些 

四、绕组数据的整理： 

栅级：线嘲总t乏度 I1 3 m．导线总截面积7．6 mm2． 

进4根串1．56的a2登圆蒲包线并绕．j．2端绕 176 

·错·e总4 贞)家电槽瞎接术‘办媸设备版> 

罔．2 3端线1．26罔 

玫缎：线髑总长腱为24 m．导线截面积30 nlnl~．选 

6根中2．53的Qz型漆包圈铜线并绕．4、5端绕 32阍． 

5、6端绕 l6 J蓦f，6．7端绕 l6瞬 

五、铁芯的固定和绝缘： 

将定于镬芯上下边．分别埘两 

个术方和币lO的长箩栓周定好(如 

罔3所示)．科定酌部位g电焊帆的 

丹称 轭铁 没有救同定的 圈3固定示意固 

留绕线罔朋的髂为芯柱 可在在边的卷柱j 穿 

缀柳凝线罔．朽边的芯往I：穿绕次绒线阐 必须将芯牲 

用曼苣鲰市或绝缘纸密管的绕好．这一点是十升重婪的． 

蟾举能掉“轻心 

六、初、次级蛙圈的包绝缘： 

将所进择多根导线弗在一起．将线头 定 建筑 

物 ～手坡线． 一手用电]：自布带均匀缠绕．疗法 

手̈标准同包地缘黑胶布一样 

七、线圈的绕斟： 

寅践巾比转简。 帕绕线方法世：将定子铁． 立欣 

地 ．将导线柏 ，1’头．穿进定于铁茹内母成一个直 

径()．5·Ⅵ左右肿 博．两人配合．进行芽绕 ．一艘先绕 

次级．后绕钾绒线I露I比较合理．到 J 抽央处．应用不小 

陵线隅截面积的电线弓『出．井做好抽头的编号 

八、检测与浸莽烘干： 

一 般只检测绕组与铁芯的绝缘情况便可．可朋 

500 V兆欧表或万甩电表的Rxl0 k【l或R~I kn挡槌 

涮 ．绝缘台持的．可以先用灯泡碗烘．弹浸漳二三次．方 

法和标准同电动机浸漆】 艺， 

九、壤线殛附件的选择： 

在夹扳上二安装两块稽厚些的绝缘扳．井钻上孔．安 

装J二铜岁栓．一块板为初缀接线．另一块扳为次级输出 

接线 

在使用时．此电焊机的电源线需达到7．5 mm：以 

上，选用们焊把线必须大干30IIIm 以上 否嘲．焊帆 

逃不到焊接要求或易引起火灾 

十、几点补充要求： 

l'为r 约线村．可以铲掉定子槽由 

2．抽头与引线之处必须焊接牢周并绝缘好 

3．焊接作业或蛮验时．必须考虑到电搦i容量及线 

路的昂大安全载流蛩 ● 

■氍盼话： 《此雄曲 _发点置．毒鲁“精任节 
曲、崖轴辩用 的格平墨想 由广走谣毒提供一种稿 

便另行的电蚌机斜诈有海 由于电坪热使JIl情砘的 

特球挂，最J陲毒在捌作时 各井绝掉l蛙理过程笔车纯 

马麓．一’定鼍_妻垫苇立 
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