不同直径的钨极使用电流范围（A）
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钨极脉冲氩弧焊时建议采用的钨极末端形状尺寸与许用电流

[image: image2.png]BREE(m) | #RE) | FREGEm) | EFSRARTEG) | BiramirReEe)
0 12 012 2~15 2~25
20 0.5 5~30 5~60
16 25 050 3~50 3~100
30 075 10~70 10~140
24 35 075 12~90 12~180
45 110 15~150 15~250
36 60 110 20~200 20~300
o0 1.50 25~250 25~350





