
硬开关ZX7系列焊机控制板

1.产品简介：

数字化ZX7系列焊机控制板是中育公司在多年焊机研究的基础上开发的新一代逆变硬开关焊机控制板，采用最新的数字化处理技术，从参数给定到PWM驱动，都采用数字化方式。

由MCU做控制芯片，实时控制能力强，运算速度快，充分体现自动控制的稳、准、快的特点，保证了焊接质量。焊接电流可调精度1A。
适用于不同的机型：250，270，315，400等，主回路简单可靠，成本低。

硬开关驱动带负压，有效关断，IGBT驱动可靠性高。

2.接口说明：
2.1 主板板示意图：
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2.2 接口列表：

	编号
	接口说明

	J1
	数显表

	J2
	面板参数给定

	J3
	PWM驱动

	J4
	电源灯，故障灯，电流电压显示切换

	J5
	初级电流检测

	J6
	电源输入

	J7
	弧压，分流器接口

	J8
	热保护


（详细连接关系请参照系统接线图）
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2.3驱动板示意图
2.4接口列表
	G1、E1
	触发信号1

	G2、E2
	触发信号2

	G3、E3
	触发信号3

	G4、E4
	触发信号4

	J5
	驱动信号（从主板来）


         触发信号1，3同相，2，4同相

2.5IGBT板示意图
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2.6接口列表

	J1
	触发信号1(从驱动板来)

	J2
	触发信号2(从驱动板来)

	J3
	触发信号3(从驱动板来)

	J4
	触发信号4(从驱动板来)

	L1
	主电源正

	L3
	主电源负

	L2,L4
	桥臂，接变压器初级


3.功能和特点介绍：

1. 优化的硬开关IGBT驱动电路，驱动电流大，有效降低IGBT开关损耗，关断带负压，IGBT关断可靠，整机故障率低
2. 全数字化设计，工作频率20K,死区5US,占空比80%,温漂小于50PPM,
3. 板载开关电源，单电源供电，网压适应范围宽，交流输入范围15V-28V

4. 引弧电流，推力电流，焊接电流分别调节，电位器输入
5. 自带数显表，数显故障代码，预置电流，焊接电流，焊接电压

6. 峰值电流检测，限流，停机，保证在意外情况下的焊机可靠性

7. 整板只有两个电位器调节，调试简单，便于批量生产

8. IGBT双路驱动，可并联两只单管，整机可做到400A
9. 焊接效果好，碱性焊条飞溅小，电弧稳定

10. 整机结构简单，成本低，可靠性高
4.调试说明：

1.分流器校零：空载情况下，调W1,使U3一脚电平为10MV
2.实际电流校准：空载下，调预置电流到100A,数显表显示为C100,加负载，使数显表显示100,用外部测试台测量实际电流，调W2使实际电流达到100A
5.故障处理：

	故障名称
	故障现象
	处理方法

	温度保护
	焊机停止工作，数码管显示E001。
	

	次级电流过流
	焊机停止工作，数码管显示E002。
	

	初级电流过流
	焊机停止工作，数码管显示E003。
	

	欠压保护
	焊机停止工作，数码管显示E004
	输入电压太低，要保证输入板子的交流电源为20V


6.接线图：
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