工 艺 说 明                                                      
	产品系列
	
	物料编号
	
	电压范围
	9V

	此表可用于：■样品制作单    □客户样板拆样记录
	标准
	
	版  本
	A2

	1、绕组结构明细
	安规认证
	□有  □无

	序
	档樯
	端 子
	
	圈数
	绕线
方式
	绝缘方式
	

	
	PIN

1-4
	PIN

5-8
	起
	套管
	槽位
	终
	套管
	槽位
	线径
	
	
	组间
	

	N1
	
	
	6
	
	
	
	
	
	2UEWΦ0.15
	90T
	密绕
	15.0mm/YEL/1T
	

	N2
	
	
	10
	
	
	8
	
	
	2UEWΦ0.43
	28T
	密绕
	15.0mm/YEL/1T
	

	N3
	
	
	6
	
	
	
	
	
	2UEWΦ0.15
	90T
	密绕
	15.0mm/YEL/1T
	

	N4
	
	
	A
	
	
	B
	
	
	TEX-EΦ0.50*3
	7T
	密绕
	15.0mm/YEL/2T
	

	N5
	
	
	6
	
	
	
	
	
	2UEWΦ0.15
	90T
	密绕
	15.0mm/YEL/1T
	

	N6
	
	
	8
	26L
	
	9
	
	
	2UEWΦ0.43
	28T
	密绕
	15.0mm/YEL/1T
	

	N7
	
	
	6
	
	
	
	
	
	2UEWΦ0.15
	90T
	密绕
	15.0mm/YEL/1T
	

	N8
	
	
	7
	
	
	6
	
	
	2UEWΦ0.15
	13T
	密绕
	15.0mm/YEL/1T
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2、SCHEMATIC&INTERNAL CONSTRUCTION/原理图和结构图
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	3、MATERIAL LIST /材料明细表：

	NO.

序号
	DESCRIPITION

品名
	MATERIAL &SPECFICATION

材质规格
	SUPPLIER  供应商
	FILE  NO.

档案号

	1
	CORE
	EF25 TP4A OR EQUIALENT
	ZHEJIANG TIANTONG ELECTRONICS CO.,LTD OR EQUIALENT.
	

	2
	BOBBIN
	PHENOLIC UL94-V0 
	CHANG CHUN PLASTICS CO.,LTD.OR EQUIVALENT
	E59481(S)

	3
	WIRE
	UEW
	XIN LONG MAGNET WIRE CO.,LTD OR EQUIALENT.
	E171082(S)

	4
	TRIPLE INSULATION WIRE
	TEX-E
	FURUKAWA CO.,LTD. OR EQUIALENT
	E206440

	5
	MYLAR TAPE 
	THICHNESS 0.055mm
	JINGJIANG YAHUA PRESSURE SENSITIVE GLUE CO.,LTD OR EQUIALENT.
	E165111

	6
	TEFLON TUBE
	200℃/150V
	GREAT HOLDING INDUSTRIAL CO.,LTD.
	E156256(S)

	7
	VARNISH
	WP-2952F-2G(Y)
	HITACHI CHEMICAL CO LTD.OR EQUIVALENT
	E72979


拟制：韩光义                                  审核：                                   复核：      

E0-3-011  S/1  

	产品系列
	ZWS024AT0500300
	物料编号
	YT0112
	电压范围
	3.0-6.0V

	4 、电气特性测试

	序号
	测试项目
	测试PIN
	测试条件
	测试规格
	测试仪器

	1
	INDUCTANCE
	L(5-4)
	1.0KHz 0.25Vrms SERIES 
	1.25-1.35mH
	CH3250

	2
	LEAKAGE INDUCTENCE
	L.L(5-4)
	10.0KHz 0.25Vrms SERIES

短接其它脚
	60.0uH MAX
	CH3250

	3
	HI-POT TEST
	P-S
	3.0KVAC 5mA 3S
	NO BREAKDOWN
	GPT-605
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5、含浸方式：   真空    非真空    不含浸  
	6、GAP方式:   研磨中柱​ 约0.3 MM;     其它: 

	   CORE OUT TAPE:  7 mm  YEL   色  3  Ts
	7、特殊工艺说明（见附件）    有     页    无。

	8、说明：
	9、外观尺寸图：        

	1、 胶芯PIN6-10侧向机台，按顺时针绕制。

2、 N2&N4铜箔需用0.25mm的铜线焊接引线, 焊接至4PIN,铜箔焊点在铜箔正中间,N2,N4铜箔一头端需用15mm胶布各包2T,余留4.0mm,焊点处需贴7mmX14胶布一层,N2,N4铜箔露铜面朝里。
3、 胶芯去PIN6,7,8,9,10，PIN3去2/3。

4、 N3,起线“A”从7槽直接引至初级边, 用15mmx20胶布1PC固定线头,再从初级边绕到次级边尾线“B”从5槽出线结束,头尾直接出线。

5、 N3绕组为直接引出,套管引出线圈7mmMIN,长度为17mmREF,剥10mmREF上锡。
6、 包好磁芯后,用19mm胶布横包3T。
7、 注：铜箔为背胶铜箔。
8、 铜箔长度请严格控制，焊点需平整光亮大小适度,焊点位于胶芯底部正中,接口位于胶芯顶部。

9、 Label 贴于初级側。
10、 N6绕组分两层密绕,不断线,绕完一层10T包5mm胶布一层,后再绕10T。
11、 做完第6点后，用19mm胶布从PIN1---PIN10---PIN6方向横包2层。注：（说明第11条，见变更TP0609238）
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