关于瑞凌模式的小机器的维修摘要

该小机器社会拥有量很大，ARC系列的主要问题：

1，无空载电压，检查方法，先查24v是否有，然后查12v是否有，再检查控制开关脉冲的信号电压是否有

3v。

2，用示波器检查pwm脉冲。具体测试点。sga3525的11脚和14脚。这两个脉冲的缺失和sga3525的8脚，应

有5v电压，10脚电压为0v。9脚的电压0.5v--5v之间，（电流电位器调节）。相关联。

3，检测驱动对管irf9530和irf930的供电24v是否正常，15v稳压管是否击穿，如果限流电阻2.2r的烧断。

那多半是对管有短路的，

4，依次检查完所有的k2837控制极与地之间的pwm脉冲，要完全一致。

5， 脉冲板单独供电24v，主回路单独供电100v（带短路保护的）。主变中穿一圈。用示波器检测波形。

用万用表检测电压。用电流表检测次级与初级电流。次级加电阻性负载。调节电流控制电位器，观察示波

器脉冲宽度应变化。

6 ，去掉示波器，万用表。恢复各连线，接好焊把（电流表串联），开机测试初级电流和次级电压（空载

55v）先试焊2.5mm的小焊条。逐步调节电流电位器。观察电流表（初级大约10A--22A)(次级大约20A--

150A）正常后，再用3.2mm焊条试焊。

注意的几点：开机跳闸原因，主回路短路。电解电容短路，电解电容充电回路故障。

风机转，无输出。保护灯亮的，主回路开关管有坏的，次级快恢复有坏的。控制板本身故障。

经常的故障是由于用户长期颠簸使用，致使引线与接插件有断线情况。
