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	1、 目的：为了使电解电容材料达到本厂之品质要求而统一制定判定标准和缺点判定标准。

二、检验工具：1、游标卡尺      2、LCR数字电桥       3、漏电流测试仪

三、抽样计划按MIL—STD—105E（II）正常抽样，CR＝0  MA ＝0.65　 MI＝1.0 
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外

观

引脚无松动

√
手 感

引脚无氧化、斑点（以上锡试验良好可允收）
√
目　视

引脚无螺旋状或引脚变形严重影响插件作业

√

目视、实装

本体上的所有标识（规格型号、温度、电压等）、清晰

√
目　视

本体上规格型号等所有标识无错误现象

√
目　视

引脚极性无错误

√
目　视

各尺寸规格（主体长、主体直径、脚距、脚长、脚径）是否符合确认单、样品

√
目视、卡尺

特

性

测量容量在标称容量的误差之内符合确认单

√
测　试

用100HZ参数测试损耗角是否在规定范围内

√
测　试

漏电流测试符合确认单要求

√

测　试

寿

命

试

验

每种规格型号每月进行一次寿命试验

方法： 1、常温加1.25-2.0倍的直流电压（电解标称电压）

2、高温105℃，加1.0-1.15倍直流电压（电解标称电压）

上述存放时间10H，冷却后，再测试要求小于规定IR漏电流

四、检验项目及判定标准：


